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TESEKKUR VE ONSOZ

Bu kitap, Canakkale Onsekiz Mart Universitesi BAP Birimi
tarafindan desteklenen “Tekstil ve Moda Tasarimi Boliimii Egitim-
Ogretim Siireglerinde Miiller ile Metrik Kalip Cizim Sistemlerine
Gore Kadin Di1s Giyim Tasarim Kaliplariin Biligsel ve Psikomotor
Ogrenme Siniflamalarina  Uyarlanmas: bashikli  SHD-2021-3528
Proje numarah Hizh Destek Projesi” kapsaminin temelini olusturan
kalip ¢izimlerini igermektedir. “Bu ¢alisma Canakkale Onsekiz
Mart Universitesi Bilimsel Arastirma Projeleri Koordinasyon
Birimince Desteklenmistir. Proje Numarasi: SHD-2021-3528dir.
Hazir Giyim ve Haute Couture (kisiye 0zel giysi tasarimi) Giyimde
model tasarimlarinda 6ncelik kaliplarint olugturabilmek ve bu kaliplar
tizerinden kisilerin viicut Ozelliklerine ve zevklerine uygun giysi
tasarimlarini  tiretmektir. Arastirma kapsaminda kadin dig giyim
kaliplarindan etek, elbise, pantolon, sort, yelek, ceket, mont ve manto
kalip ¢izimleri 6l¢ii tablolari, islem basamaklar1 ve agiklamalar1 hem
Miiller hem de Metrik Kalip Sistemlerinden yararlanilarak
hazirlanmistir. Bu arastirmanin amaci, modanin her daim etkisinin
oldugu endiistriyel/ kisiye 6zel giyim tasarimi ve tiretimlerinde kalip
hazirlamanin 6nemini vurgulamak ve 6nemli istihdam alan1 olan s6z
konusu sektorlerde yerini alacak tasarimcilara ve 6grencilere giysi
kaliplarini iglem basamaklari ile basite indirgenerek 6gretmektir. Bu
kitabin, Tekstil ve Moda Tasarim Boliimii ve ilgili alanlarda 6grenim
goren Ogrencilere kaynak kitap veya yardimci ders kitab1 olmasi
amaglanmistir. Projenin yiirlitiilmesi esnasinda tiim siireglerini
destekleyen COMU BAP Birimine tesekkiirlerimi arz ederim.

Aylin OZCAN
Canakkale, 2023
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1. GIRIS

Arastirma kapsaminda ele alinan Tekstil ve Moda Tasarimi
kavramu, iki yonden ele alinabilir. I1ki Sanayi Devrimi 6ncesinde (18.
ylizyll)  esnaflarin/  zanaatkarlarin  atdlyelerde  {iretimlerini
stirdiirdiikleri atdlye tipi iiretim yapilanmalar1 (manifaktiir), digeri ise
Sanayi Devrimi sonrasinda teknolojik gelismelerle beraber ortaya
c¢ikan ¢esitli liretim olanaklari ile siire¢lerin hizlanmasini olanakli hale
getiren gelismis sistemler olarak aciklanabilir. Giiniimiizde her iki
tiretim sistemi de yaygin olarak c¢aligmaktadir. Giinlimiizde yaygin
kullanilan isimlendirilmeleriyle Tekstil ve Moda Tasarimi/ Tekstil ve
Hazir Giyim Sektorii, Tirkiye’de 1980 yilinda ihracata yonelik
kalkinma politikasi ile hizla biiylimeye baglamis ve bu tarihten itibaren
sektore yapilan yatirrmlar artmgtir.?

Hem sanayi oncesi toplumlarin siirdiirdiigti gelenekler, hem de
sanayi sonrasi teknolojilerle siirdiiriilen iiretimler sirasiyla; Haute
Couture giyim tiretim ¢esidi ile Hazir Giyim (Prét-aporter/ Ready-to-
wear) Uretim ¢esididir. Bu tiretimler, kiiciik Olcekli isletmelerden
biiyiik 6l¢ekli isletmelere dogru gelisen ve sanayinin dnemli ¢alisma
sahalarini olugturan iiretimlerdir. Sanayi 6ncesi toplumlarda insanlar,
terzilere giderek kendi viicut Olglilerine gore istedikleri modelde
zevklerine gore giysi temin etmislerdir. Fransizca kokenli olan Haute
Couture; kisiye 6zel giysi dikiminin yapildigy, iist diizey el becerisi
gerektiren bir moda terimidir. Giiniimiizde dahi Haute Couture iiretim
tarzi, geleneksel degerlerin (Ege yoresi Zeybek kiyafetleri, Japon yerel
giyimi olan kimonolar, Iskog erkeklerin giydigi Kelt etekler vb.) moda
pazarinda ticarilesmesine kadar giden bir gelisim gostermektedir.
Diinya giysi liretimini ve bigimini etkilemeye ¢aligan yerli ve yabanci

Thttps://ticaret.gov.tr/data/5b87000813b8761450e18d7b/Haz%C4%B1r%20Giyim%20Sekt
%C3%B6r%C3%BC_20 18.pdf
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modacilar, tasarim ve sanat anlayislarinin uzantisinda olusturduklari
giysi  koleksiyonlarin1 ticari reklamlara da tasimaktadirlar.
Koleksiyonlar; Istanbul, Milano, New York, Tokyo, Londra Moda
Haftalarinda sergilenmektedir. Teknolojik alanda ivme kazanan yeni
sektorlerden olan Tekstil ve Moda/ Tekstil ve Hazir Giyim alani,
miusteri taleplerini hizli bir sekilde karsilamak {izere {iiretim
faaliyetlerini siirdiirmeye devam etmektedir. Tekstil sanayi® ;
hammadde ve elyaf iiretimi ile baglayip iplik, 6rme, dokuma ve lif-
iplik-kumag terbiye asamalarindan (apre islemleri) gegerek hazir
giyim ve sanayi kullanimina yonelik nihai iiriin arzim1 kapsayan
biitiinsel bir tiretim siirecini olusturur. Tiirkiye’de hazir giyim sanayi
tiretimleri kisa siirede iiretim ve pazarlamada biiyiik bir yol almaktadir.
Ancak egitim, teknoloji, altyap: gibi 6gelerdeki gelisme hizi hazir
giyim sanayisine kosut ve ayni diizeyde olmadiginda tiretim sirasinda
ve sonrasinda problemler ortaya c¢ikabilmektedir. Bu problemlerin
cOziimii i¢in egitilmis personel, isgiicli maliyetleri, giysi kalibi
hazirhgr ve iretim kayiplart ile ilgili konularda ¢aligilmasi
gerekmektedir. Tlgili egitim kurumlarmin teknoloji ve sanayiye uyum
gerektiren miifredatlarindaki eksiklikler nedeniyle hazir giyim
sektoriinde yetismis nitelikli eleman saglamak giictiir. Baz1 iiretim
firmalar1 bu sorunu isletme i¢i egitim programlar1 ile ¢ézmeye
calisirlarken beklenen verim zaman zaman saglanamamaktadir. Bu ve
benzeri nedenlerle egitim eksikligi giderilmedigi siirece gelismis
teknolojileri satin almak ¢oziim getirmemekte ve istenilen verimliligi
saglamak miimkiin olmamaktadir. Hazir giyim sektoriinde giysi kalib1
hazirlamak isgiicli, zaman, malzeme, enerji ve maliyet konularinda
verimin saglanmasi, giysi iiretiminde standardizasyon, kalitenin
artmasi, giysinin viicuda uyumu, islevi ve estetik 6zelliklerinin artmasi
gibi hususlarda etkilidir. Giiniimiizde degisen pazar kosullarindan
dolay1 giysi kaliplarinin hizli ve dogru bir sekilde hazirlanmasi ve
iretim siireclerinde kullanilmasi, bu konunun hazir giyim

2 Farkl1 kaynaklarda sektér i¢in Tekstil Sanayi, Tekstil ve Hazir Giyim Sanayi, Konfeksiyon
Sanayi/Sektorii gibi farkli isimlendirmeler yapilabilmektedir.
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sektorlindeki Onemini arttirmig ve bilimsel verilerden yararlanarak
kalip hazirligi yoluna gidilmesi yoniindeki gerekliligi ortaya
cikarmigtir. Tiirkiye’nin hazir giyim ihracati; kaliteli, modaya uygun
ve tasarim 6zellikleri 6n planda olan {iriinlerin esnek iiretim sistemleri
ile kisa terminler halinde iiretilip tiikketiciye gonderilmesi ile artacaktir.
Tiirkiye, gelismis Avrupa pazarina yakin olma durumunu, yeni
stratejiler olusturarak siirdiirmelidir (Ondogan, 1999, s. 3-5, 11).

Glinlimiiziin modern yasaminda hemen hemen tiim {iiretimler
seri iretim sistemleriyle arz-talep dogrultusunda yapilmaktadir.
Diinya’da 6zellikle Tekstil ve Moda sektdriinde odagi birinci derecede
“miisteri faktorii” olusturur. Miisteri taleplerine hizli ve genis
kapsamli olarak arzin saglanmasi i¢cin Mete’nin (1999, s. 1) de
belirttigi gibi ortalama degerler bulunmaya calisilir.

Tekstil ve Moda sektoriinde iiretimlere yonelik yapilan ilk
bulgular insan viicudunun sekli, Ol¢li standartlarinin saptanmasi,
standart viicut ol¢iileri ile giysi Ol¢iileri arasindaki iligkilerin ortaya
c¢ikarilmasi yoniinde yapilan ¢caligmalardir (Mete, 1999, s. 1). Bilimsel
arastirmalarla  elde edilen antropometrik Olgiiler, giyimde
standardizasyon ¢alismalarinin yapilmasi, seri tiretimle hizli ve kolay
erisilebilir giyim iiriinlerinin tedarik edilmesini saglamistir. insan
bedenine uyum saglayan giysilerin piyasada yer almasi &nemli
goriilmektedir. Tiketici taleplerinin dikkate alinmasinin gerekliligini
ortaya koyan bu konu, Tiirkiye disinda cesitli iilkelerde de onemli
kabul edilmektedir. 11k olarak 1939-1940 yillarinda ABD’de kadinlar
icin hazir giyim triinlerinde standart Sl¢ii tablolarinin olusturulmasi
yoniinde caligmalar gerceklestirilmigtir. Daha sonra benzer ¢aligmalar
Avrupa iilkelerinde de yapilmstir. 1950°li yillarda Ingiltere’de yine
kadinlar iizerinden Olgiiler elde edilmis ve Olgli standartlari
olusturulmaya ¢alisilmistir. Almanya’da ise 1957-1958 ve 1960-1961
yillarinda kadinlardan elde edilen Ol¢iiler Hohenstein Arastirma
Enstitiisii tarafindan yayimlanmistir. Alinan antropometrik 6l¢iimlerin
on yilda bir revizyondan ge¢mesi gerektigi diislincesinden hareketle
1970, 1981-1982 yillarinda kadinlar iizerinden 6l¢iiler tekrar alinmig
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ve 1983 yilinda yayimlanmistir. Fransa’da da 1969-1970 yillarinda
kadinlar i¢in standart Ol¢ii tablolari olusturmak icin caligmalar
yapilmis, giiniimiizde GO3-serisi Fransiz standartlart olusturulmustur.
Tiirkiye’de ise Devlet Istatistik Enstitiisii’nde yapilan ve yayimlanan
ilk beden Ol¢li standardizasyonu ¢alismalar1 erkek i¢ camasirlar
iizerinde gergeklestirilmistir. Daha sonra Siimerbank’ta Prof. Dr.
Gilingor Baser tarafindan (1988) Tiirk erkek viicut 6l¢ii standartlarinin
frekans dagilimi erkek dis giyimine yonelik yiiriitiilmiistir (Mete,
1999, s. 2-3). Tiirkiye’de kadin ve erkek giyiminde oOlci
standardizasyonu konusunda halen yeterli caligmalar
gerceklestirilememistir. Tiirkiye’de hazir giyim iiretimi yapan bazi
fabrikalar geg¢mis deneyimlerine dayanarak kendi yontemleriyle
olusturduklar1 6l¢ii tablolarin1 kullanirlarken, bazi fabrikalar ise
Almanya, Ingiltere, italya gibi bazi iilkelerde kullanilan &lgii
tablolarin1 baz almaktadirlar. Arik (1993, s. 91) tarafindan “Klasik
Erkek Ceketi Uretim Teknolojisi” baslikli Yiiksek Lisans Tezinde,
klasik erkek ceketinin kaliplarinin hazirlanmasi, iretimde islem
basamaklar1 ve standart zamanlari, kalite standartlari, {iretimde
kullanilan makine c¢esitleri iizerinde inceleme yapilmistir. Bu tezin
sanayideki tireticilere yardimcr olmak amaciyla hazirlanmis oldugu,
erkek ceketinin iretimine iliskin detayli olarak 1993 tarihine dek
analizinin yapildig1r bir baska caligmanin olmamasindan dolay1 da
onemli oldugu vurgulanmaktadir. Is diinyasinda Hazir Giyim Sanayi
olarak da ifade edilen is sahasinda emek-yogun calisiimaktadir. Bu
nedenledir ki bu sektore ara eleman, kalifiye eleman, uzmanlagmis
kisiler istthdam edilmek iizere talep edilirler. Tiirkiye’de bu kapsamda
ve talebi karsilayan bir egitimin verilmesinin elzem oldugu gercegi de
yadsinamaz. Hazir Giyim Sanayi, Tekstil ¢atis1 altinda bulunan bir alt
caligma alamidir. Bu sektore yetistirilmek iizere egitim verilen
bireylerden ileri diizeyde yetkinlesme beklenmektedir. Aranan
niteliklerden biri de giysi yapisinin olusumunda kullanilan kalip
sistemlerini bilmektir. Kalip; erkek, kadin, cocuk kategorilerine
ayrilan dis giyim veya i¢ giyime yonelik iiretilen her bir giysinin
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konstriiksiyonudur. ki boyutlu halde hazirlanir, iic boyutlu giysi
formuna donistiiriilmek iizere her bir par¢asinin hazir hale getirilmesi
gereklidir. Boyle bir konu i¢in geometrik formlar, matematiksel
islemler, sozel algilama ve yorum yetenegini kullanan yetkinlesmis
kisilerin yetismis olmasi1 gereklidir. Kalip sistemleri, ii¢ boyutlu ve
mekanik yapida olan insan viicut formu ile iki boyutlu kalip sekli
arasindaki geometrik iliskinin 6zlimsenmesine dayanir (Ercan, 1994,
s. 2). Giiniimiizde en yaygin olarak kullanilan ve ¢ok daha hizli sonug
veren cizim sistemleri ise, Alman Miiller & Sohn Sistemi, ingiliz
Metrik Sistemi ve Amerikan Blok Sistemleridir. Bir dizi ¢izim
kurallarindan olusan bu ampirik yontemlerde pek ¢ok dl¢ii, ya ¢esitli
formiiller kullanilarak hesaplama yontemleri ile elde edilmekte ya da
dogrudan tecriibeye dayali sabit degerler kullanilmaktadir. Bazi
durumlarda bu sabit degerlerin tam olarak neyi ifade ettigi
bilinmemekte ya da bu degerler her bir viicut tipine
uygulanamamaktadir. Ayrica bu hesaplamalarin ve sabitlerin pek
cogunun da tam olarak neyi ifade ettigi bilinmediginden kalip ¢izim
islemleri ezbere yapilmaktadir. Diger taraftan kalib1 ¢ikarilacak olan
model, kullanilan ¢izim metoduna temel teskil eden standart viicut
formlarindan sapmalar gosterdigi taktirde, elde edilen kaliplarin
bedene uyumu miimkiin olmamaktadir. Bugiin en yaygin kullanilan
Miiller&Sohn Kalip Cizim Sisteminde temel yaklasim viicut
oranlarini kullanmaktir. Ornegin, Miiller Sisteminde {ist beden temel
kalibinin hazirlanmasinda viicut iizerinden alinan tim boy, gogis
cevresi, bel cevresi, kalga cevresi ve kol boyu temel Olgiilerinin
disindaki tiim diger Olgiiler ¢esitli formiillerle hesaplanarak
bulunmaktadir (Mete, 2001). Standart bedenlerde temel kalip
hazirlama, tiretimin fabrikasyon olabilmesi i¢in ilk asamadir ve bu
sonuca ulagabilmek i¢in giiniimiizde en yaygin kullanilan sistem
“Miiller Kalip Sistemi”dir (Erdogan, 1983, s. 3). Michael Miiller
tarafindan gelistirilen sistem (System M. Miiller & Sohn, Miinchen)
insan viicudunun anatomik 6zelliklerini dikkate alarak bazi kurallarin
kaliba nasil uygulanacagini agiklar (Muratoglu ve Sener, 2002, s. 14).
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Tiirkiye’de Tekstil ve Hazir Giyim alaninda iiretim yapan isletmelerin
tilke ekonomisine hammadde temini, yart mamul veya mamul
tiretimleri, uluslararasi pazarda s6z sahibi olmalar1 ve iiretimlerini dig
pazarlara satislar1 gerceklesmektedir. Kisa ad1 ITKIB olan Istanbul
Tekstil ve Konfeksiyon Thracater Birlikleri®; 1937 yilindan beri
Tirkiye’nin ¢esitli illerinde ¢esitli sektorlerde hizmet vermekte olan
ve ihracatin artirilmasi, desteklenmesi ve koordinasyonunu saglayarak
ekonomik gelismeye katkida bulunmayir amaglayan kuruluslardir.
Istanbul Tekstil ve Konfeksiyon Ihracatgi Birlikleri Genel Sekreterligi
(ITKIB) bunlardan biri olup, biinyesinde dort birlik bulunmaktadir.

Bunlar:

e Istanbul Hazir Giyim ve Konfeksiyon Ihracatcilar1 Birligi;
e Istanbul Tekstil ve Hammaddeleri Thracatcilar: Birligi;

e Istanbul Deri ve Deri Mamulleri Thracatcilar Birligi;

e Istanbul Hali Thracatgilar Birligi’dir.

ITKIB’in ana amaci istigal sahasi icerindeki sektdrlerde
Tiirkiye’nin ihracat potansiyelini arttirmak, ihracat performansini
ylikseltmek ve uluslararasi ticari faaliyetlerinde iliyelerine yardimci
olarak ikili ve ¢ok tarafli ticari iliskilerin gelistirilmesine katkida
bulunmak olarak tanimlanabilir. ITKIB bu amaca ulasmak icin ¢ok
sayida gorev ve faaliyet yiirlitmektedir. Bunlar su sekilde
agiklanabilir:

3 fhracatc1 Birliklerinin statiisii ve ¢alisma prensiplerini diizenleyen 5/7/1993 tarihli ve
93/4614 sayili Bakanlar Kurulu Karar1 ve ona istinaden g¢ikarilmig olan 14/8/1993 tarihli
Thracate1 Birlikleri Yonetmeligi 2009 yilinda yiiriirlikten kalkmis ve Thracatg1 Birlikleri ile
Tiirkiye Thracatgilar Meclisinin kurulusu, isleyisi, gorevleri, organlari, gelirleri, harcamalar
ve denetimleri ile iiyelerinin hak ve yiikiimliiliiklerine iliskin usul ve esaslar1 diizenleyen 5910
sayil Tiirkiye Thracatgilar Meclisi ile Thracat¢1 Birliklerinin Kurulus ve Gorevleri Hakkinda
Kanun 3 Temmuz 2009 tarihli 27277 sayili Resmi Gazete’de yayimlanarak yiiriirliige
girmistir. Kanunun kapsamina giren konularda uygulanacak usul ve esaslar1 belirlemek iizere
Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi ve Ihracatgi Birliklerinin Kurulus ve Gorevleri Hakkinda
Yonetmelik ise 3 Eyliil 2009 tarihli 27338 sayili Resmi Gazete’de yayimlanarak yiiriirliige
girmistir.
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a. Ticareti gelistirme faaliyetleri: Yabanci firmalarin isbirligi
ve ithalat talepleri hakkinda tiiyelerin haberdar edilmesi, tekstil,
konfeksiyon, deri ve hali sektorleri ile ilgili uluslararasi fuarlara
katilimin saglanmast, her y1l “Gen¢ Moda Tasarimcilart Yarigmasi”, ¢
Kumas Tasarim Yarigmasi”, “Hali Tasarim Yarigsmasi” adi ile
yarigmalarin diizenlenmesi, pazar arastirma raporlari, sektor analizleri
ve iilke profillerinin hazirlanmasi, AB destekli “Moda ve Tekstil s
Kiimesi Projesi” ad1 altinda bir gelisim projesinin yiiriitiilmesi, Tiirk
trtinlerinin uluslararast pazarlarda kalite imajinin yiikseltilmesine
yonelik olarak ”Turquality” projesinin yiiriitiilmesi.

b. istatistik kayitlari: Thracatla ilgili giimriik beyannamelerinin
kayit altina alinmasi, Tirkiye c¢apinda diger birliklerin tuttugu
kayitlarin ¢esitli analizlerde kullanilmak {izere raporlar haline
getirilmesi.

c. Ekonomik arastirmalar ve raporlama: fhracat
degerlendirme raporlari, alt sektdr raporlari, sektérel maliyet
analizleri, istatistik raporlari, pazar arastirmalari, uluslararasi
iliskilerin gelistirilmesi i¢in hazirlanan raporlar.

d. PR faaliyetleri*: Ortak politikalar ve iiyelerin ¢ikarlarinimn
gelistirilmesi i¢in benzer sektdrlerde faaliyet gosteren diger ulusal ve
uluslararas1 kurumlar ve dernekler ile cok yonlii iliskiler.

e. Egitim faaliyetleri: Egitim alaninda da ¢ok ¢esitli hizmetleri
vardir. Ornegin, iiretim ve pazarlama alaninda seminerler, kisa ve uzun
stireli kurslar diizenlenir, sektore nitelikli iggiicli saglamak i¢in egitim
birimlerine ve okullara cesitli yonden yardim saglanir, okullara
miifredat acisindan katkida bulunulur, cesitli kitap, katalog ve
periyodik yaynlarla giincel bilgi saglanmaya ¢alisilir.> Avrupa Birligi,
Ekonomi Bakanligi ile Istanbul Hazir giyim ve Konfeksiyon
Thracatgilart Birligi (IHKIB) isbirligiyle 2007 yilinda kurulan,

4 (Public Relations) PR calismalar1 oldukca énemlidir; ciinkii bu ¢alismalar ile hedef kitleye
ulasilarak, marka bilinirligi artirilir ve marka sadakati yaratmaya calistlir.
Shttps://www.itkib.org.tr/tr/kurumsal-hakkimizda-tkb-hakkinda.html
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Uluslararas1 Moda Okullar1 Birligi (IFFTI) tiyesi olan ve akademik
alanda University of the Arts London/ London College of Fashion ile
stratejik ortaklig1 yiiriiten Istanbul Moda Akademisi (IMA), moda,
tasarim ve sanat bilinci yliksek uluslararasi pazarlar farkindaligi olan
moda tasarimcilari yetistirmeyi, Tiirkiye nin en temel endiistrilerinden
tekstil ve hazir giyim alanina, sektdriin gelecegine yon verecek yaratict
ve yenilik¢i isgiiciinii kazandirmayr amaglar. Istanbul Moda
Akademisi (IMA), modayla ilgili tiim alanlarda yenilik¢i ve modern
bir yaklasimla egitim faaliyetleri yiiriiten, uluslararasi platformlarda
kabul goérmiis, Tirkiye’nin en yetkin moda okullarindan biridir.
Ayricalikli bir egitim kurumu olan IMA, egitim programlarinin teorik
altyapisini ve uygulamali endiistri projelerini, sektor destegiyle besler
ve gelistirir. Moda endiistrisinde profesyonel tecriibesi bulunan yerli
ve yabanci uzmanlardan olusan deneyimli egitim kadrosuna,
endistrinin ihtiyaglar1 dogrultusunda giincel egitim miifredatina ve
son teknolojiyle donatilmis egitim binasina sahiptir.® Egitim siiresi; 3
y1l Istanbul Moda Akademisi (2370 saat) ya da 2 yil Istanbul Moda
Akademisit+1 y1l London College of Fashion’da siirdiiriilmektedir.
Egitimlerini Londra’ya giderek tamamlamak isteyen ogrencilerin
akreditasyon kapsaminda su kriterleri sagliyor olmalar1 gerekir: « 2.
siiftan itibaren London College of Fashion’da devam etmek isteyen
ogrencilerin IELTS veya esdeger bir yabanci dil sinavindan 6 puan
almalari, ¢ 3. siniftan itibaren London College of Fashion’da devam
etmek isteyen oOgrencilerin IELTS veya esdeger bir yabanci dil
smavindan 6.5 ya da 7 puan almalari. Akreditasyon kriterleri
dogrultusunda basvuran O6grenciler, London College of Fashion
tarafindan yapilacak degerlendirmeler sonucuna gore kabul edilirler.’
Bu akademinin egitim-6gretim miifredati incelendiginde Moda
Tasariminda Kalip ve Model Gelistirme sertifika programi (2 yil, 1080
saat) da yer almaktadir. Programa kabul kosullar1 “Meslek Lisesi
Moda Tasarim ve Teknolojileri alanindan mezun olanlar, Meslek
Yiiksekokullarinin Moda Tasarimi boliimlerinden mezun olanlar,

6 https://www.ihkib.org.tr/tr/bilgi-bankasi/ihkib-haberler/i-237
7 https://www.istanbulmodaakademisi.com/egitim/moda-tasarimi-ve-teknolojisi-lisans-
programi
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temel kalip ve dikis teknikleri bilgisine sahip olan ve bu alanda
kendisini gelistirmek isteyenler” seklinde belirtilmektedir. Program
nitelikleri incelendiginde, kalip ¢ikarma ve model gelistirmenin moda
tasarimda en Onemli adimlarindan biri oldugu, profesyonelce
hazirlanmig  bir  kalibin, tasarimi  yapilmis  bir  {irliniin
serilestirilmesinde ve tretim siirecinin sonug¢landirilmasinda da
onemli oldugunun vurgulandigi anlasilmaktadir. Ayrica bu programla
endiistri ihtiyaglarinin karsilanmasi, yaratici siirecin ciktilarinin ve
yaratict ¢Ozlimlerin iiretilmesi ve nihai iirlinlin en iyi sekilde
olusturulmasi saglanmaktadir.®

f. Damismanhk hizmetleri: Ihracat¢i firmalara, ihracatin her
alaninda danmismanlik hizmetleri verilir, hedef pazarlar konusunda
iiyeleri bilgilendirilir ve yonlendirilir, Tiirkiye’nin ticari uygulamalari
ve meydana gelen degisiklikleri tiyelerine bildirilir, yabanci tilkelerin
ticaret diizenlemeleri hakkinda bilgi saglanir, lojistik, bankacilik,
giimriik diizenlemeleri, ihracatta 6deme ve teslim sekilleri, AB, DTO,
serbest ticaret anlagsmalar1 ve serbest bolgeler gibi konularda {liyelerine
bilgi aktarilir, pazara giris konusunda pratik bilgiler saglanir.

g. Koordinasyon faaliyetleri: Sektorel bazdaki diger ihracatci
birlikleri ile miisterek faaliyetler koordine edilir.

h. Yaymn faaliyetleri: ITKiB’in baslica yaymlar1 sunlardir;
Hedef (aylik dergi), egitim materyalleri (kitaplar, kitapgiklar gibi),
raporlar, e-yaymlar, iITKiB sponsorlugu ile yayimlanan kitaplar ve
raporlar.

j. Dahilde Isleme Rejimi ve ihracatin desteklenmesi
konusunda hizmet ve gorevler: Firmalara verilen dahilde isleme izin
belgelerinin kapatilmas1 hizmetleri ve Thracatta Devlet Yardimlari
Karar1 kapsaminda saglanan desteklerle ilgili basvuru ve
degerlendirme hizmetleri ITKiB Genel Sekreterligi tarafindan
verilmektedir.® Faaliyet alanlari ile Tiirkiye’ye ekonomik girdinin

8 https://www.istanbulmodaakademisi.com/egitim/moda-tasariminda-kalip-ve-model-
gelistirme
9 https://www.itkib.org.tr/tr/kurumsal-hakkimizda-tkb-hakkinda.html
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saglanmasinda 6nemli bir yeri olan kurulus, dis piyasalardan edindigi
haberleri de web sayfasinda paylagsmakta ve uluslararasi Olcekte
Tiirkiye’'nin de yakin perspektiften diinya pazarlarmma bakmasini
kolaylastirmaktadir. Ornegin bazi veriler soyledir:

1. Hizli Moda Uriin Kaliplarim Oldiiriiyor bashkli haberde;
hazir giyim sektoriinde {riin kaliplar1 (garment fit) iizerinde ¢okga
duruldugu, online alisiverisin  Onlenemez yiikselisiyle birlikte
tiketicilerin dogrudan {istlerine oturan, dogu kaliptaki (iirlinleri
bulmalar1 zorlastig1 belirtilmektedir. Ayrica hizli moda trendinin de
dogru kalipta tirin bulabilme oranim1 etkiledigi belirtilmekte,
Fashiondex kurucusu Andrea Kennedy’nin, Fashion & Fit konulu
caligmasmna katilanlarin = %94’iinlin  iiriin  kaliplar1  konusunu
perakendecilikte bir sorun olarak gordiikleri vurgulanmaktadir.
Calismaya  katilanlarin =~ %75’ fdriinlerin =~ dogru  kalipta
tiretilememesinin sebebini hizli modaya baglamaktadir. Kennedy’e
gore tirtinlerin kaliplar1 perakendecilerin her seyi daha hizli istemesi
sebebiyle gilin gectikce kotiilesmekte ve bu nedenle tiiketiciler
kendilerine  miikemmel sekilde olan  giysiler  bulmakta
zorlanmaktadirlar. Bununla birlikte baz1 katilimcilar yeni neslin iiste
tam oturan ve dogru kalipli bir giysinin ne oldugunu cok iyi
bilmedigini belirtmislerdir.'°

2. Ingiltere’de M & S, Aktif Giyime Odaklaniyor baslikh
haberde; Ingiliz hazir giyim perakende markas1 Marks & Spencer’1n,
2020 yilinda (pandemi doneminde) daha fazla aktif giyim iiretimi ve
satisina odaklandig1 belirtilmektedir. Gilincel bir arastirmaya gore
markanin misterilerinin 1/4’ {intin 2020 yilinda en az 1 aktif giyim
iriinii satin aldig1 belirtilmektedir. Ayni arastirmaya gore kadin
miisterilerin en az yarisinin giinliik ev kiyafeti olarak aktif giyim
iriinlerini tercih ettikleri ve bdyle rahat ettikleri kaydedilmektedir.
2020 yilinin Mart-Eyliil doneminde markanin magazalarda ve online
kanallarda aktif giyim tiriinleri satiglarinin bir 6nceki yila gore yilizde
200 oraninda artig gosterdigi belirtilmektedir. Arastirma yapilan erkek

10 https://www.ihkib.org.tr/tr/bilgi-bankasi/dunyadan-haberler/i-2198
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tiikketicilerin ise ylizde 47’sinin bir aktif giyim iiriinii almay1 planladigi
ve bu oranin kadinlardan daha yiiksek oldugu kaydedilmektedir. 1!

3. 2021’de Diinya Hazir Giyim Pazarim Sekillendirecek
Trendler baglikli haberde; Mckinsey & Company tarafindan
hazirlanan “The State of Fashion 2021 raporunda kiiresel hazir giyim
sektoriinden 320 profesyonelin goriisleri yansitilmaktadir. Rapora
gore kiiresel moda ve hazir giyim satiglart 2020 yilinda 2019 yilina
gore %15-30 oraninda azalacak ve sektor 2019 seviyesine ancak 2022
yilinda donebilecektir. Toplamda %15-30 diisiis yasayacak olan
sektoriin etkilenmesi her tlilkede farkli farkli olacaktir. Ciro anlaminda
en ¢ok etkilenen bolge %22-35 diisiisle Avrupa olacaktir ve 2022’ nin
2. ceyreginde seyahat ve turizmin etkisiyle sektor toparlanacaktir.
ABD ise %17-32 araliginda daralacaktir ve 2023 basinda
toparlanacaktir. Pandemi doneminde online moda ve hazir giyim
satislar1 neredeyse ikiye katlanmis bulunmaktadir. 2

4. ITKIB’in web sayfasinda Dis Talepler baglantisinda
iilkelerden cesitli firmalarin ¢agrilara ¢iktigi goriilmektedir. Ornegin
Birlesik Krallik’tan Mary Wyatt adli bir firma 2018 yilinda
www.marywyattlondon.com adresli kadin markas1 i¢in {retim
yapacak iireticiler aradigim duyurmustur.’3

Goriildiigi tizere is diinyasinin Tekstil ve Moda/ Tekstil ve
Hazir Giyim sektoriinden beklentisi, yaptig1 faaliyetlerin 6nemi ve
takip ettigi kanallar agikca belirtilmektedir. Dolayisiyla sanayi ve
iiniversite is birliginin baglantili olmas1 gerektigi anlagilmaktadir. Bu
arastirma ile lisans diizeyinde verilen egitim-68retim siirecine
sanayideki uygulamalarin aktarilmasi ongdriilmektedir. Arastirmada
onceki ad1 T.C. Gazi Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi** Giyim

1 https://iwww.ihkib.org.tr/tr/bilgi-bankasi/dunyadan-haberler/i-4897

12 https://www.ihkib.org.tr/tr/bilgi-bankasi/dunyadan-haberler/i-4790

13 https://www.ihkib.org.tr/tr/bilgi-bankasi/dis-talepler/k-368

14 Mustafa Kemal Atatiirk’iin direktifleri ile 1934-1935 gretim doneminde Kiz Enstitiileri ile
Aksam Kiz Sanat Okullar1’na meslek dersleri 6gretmeni yetistirmek amactyla Ertik Ogretmen
Okulu kurulmustur. Okul, 1938- 1939 dgretim yilinda Meslek Ogretmen Okulu, 1947-1948
ogretim doneminde Kiz Teknik Ogretmen Okulu, 1962 yilinda Kiz Teknik Yiiksek Ogretmen
Okulu admi almistir. 1982 yilinda gikarilan 41 Sayili Yiiksek Ogretim Kurumlari Teskilati
Hakkindaki Kanun Hitkmiindeki Kararname ile Mesleki Egitim Fakiiltesi adiyla yeniden
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Endiistrisi ve Giyim Sanatlar1 Egitimi Boliimii Giyim Ogretmenligi
Programi olan Yiiksekogretim Kurumunda uygulanmis ve Tiirkiye’de
Meslek Liseleri, Kiz Teknik ve Meslek Liselerine 6gretmen yetistiren
s0z konusu Yiksekogretim Kurumunda 6gretmen adaylarina verilen
Almancadan Tiirkgeye cevrilmis ve yayimlanmamis Alman Miiller
Kalip Sistemi ders notlar1 ve ¢izimleri kaynak olarak kullanilmigtir.
Bununla birlikte Metrik Sistemle Kalip Hazirlama (Aldrich, 1987) ile
Modelist-Kalip Cikarmanin Pif Noktalart (Chunman Lo, 2013) adli
Ingilizceden  Tiirkceye ¢evrilmis ana kaynak kitaplardan
yararlanilarak ~ Metrik ~ Sisteme iligkin  bilgiler arastirmada
kullanilmistir. Her iki sistemin lisans diizeyinde formal egitim-
Ogretim modiiliine uyarlanmasi asamasinda ise Bloom’un Bilissel
Ogrenme Taksonomisi ile Simpson’m Psikomotor Ogrenme
egitim programi gelistirme kitaplarindan bu bilgiler temin edilmistir.
Mesleki egitime dayali olarak iki kalip sistemi sentezlenerek Tekstil
ve Moda Tasarimi lisans egitim modeline uyarlama yapilmstir.
Ogrenciler, giysi kaliplarinin ¢izimi ve hazirlanmas1 konusunda
teoriye (kuramsal) ve uygulamaya dayali olan asamalar1 asgari ol¢lide
saglamakla birlikte kendilerinden beklenen daha iist diizey nitelikler
gosteren tasarimlarda  karsilagsacaklari  durumlara kendilerini
uydurmalar1 gereklidir. Tekstil ve Moda Tasarim alani ya da sektorel
bazda ifadesi yaygin olan Tekstil ve Hazir Giyim sektoriinde yeni
fikirleri ve yeni tarzlart moda pazarina sunacak, genis miisteri
kitlelerinin beklentilerini karsilayacak, isletmelerin karlarini artiracak,
pazarlanabilir, satilabilir tasarimlar1 sunmalar1 beklenmektedir.

yapilandirilarak Gazi Universitesi'ne baglanmustir. 13.11.2009 yilinda Bakanlar Kurulu
Karart ile kapatilan Mesleki Egitim Fakiiltesinin yerine Sanat ve Tasarim Fakiiltesi
kurulmustur. Fakiilte, 18 Mayis 2017 tarihinde ¢ikarilan kanunla kurulan Ankara Haci
Bayram Veli Universitesi biinyesine katilmistir (https://hacibayram.edu.tr/stf/genelbilgiler).
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II. BOLUM

HAZIR GiYIM SANAYISINDE (SERi URETIM) VE HAUTE
COUTURE GIYIMDE (KiSiYE OZEL URETiM) KALIBIN
ONEMI VE MULLER iLE METRIK KALIP SISTEMLERI

Insanoglunun tarihdncesinden giiniimiiz 21. yiizyila uzanan
omriinde tarihi donemler de incelendiginde giyimi bir ihtiyag olarak
gordiigl, teknigin, teknolojinin, estetik begeninin gelisimi ile hayat
tarz1 haline getirdigi, toplumda statiisiiniin, ekonomik durumunun
birer simgesi haline getirdigini gormekteyiz. Maslow’un ihtiyaglar1
kategorize ettigi ihtiyaglar piramidinde tabandan tavana dogru
kademeleri i¢eren bir diizen bulunmaktadir. Piramidin tabani yeme-
icme gibi temel ihtiyaclar teskil ederken yine piramidin {ist
basamaginda giyim ve barinma ile ilgili ihtiyaclar da siralanmastir.
Gortiltiyor ki insanoglu i¢in giyim bir gereklilik ve vazgecilmez bir
0gedir. Bu aciklamadan yola cikarak giyinmenin aslinda onemli
oldugu anlagilmaktadir.

Insanoglunun giyim ile yaptigi ilk denemeler, tarih Oncesi
donemlerde avlanilan hayvanlarin postlari, derileri veya dogadan
temin edilebilen bitkisel menseili yapraklardi. iklim degisimlerine
uyarlanmak tizere elde edilen bu hammaddeler o donemin
imkanlartyla ancak bicimli kesimi olmayan, genellikle dikddrtgen
formuna yakin bicimlerde pargalardi. Tasin, kemigin ve metalin
yontulmasi ve bi¢cimlendirilmesi sonucu igne olarak tarihte yerini alan
icat aslinda giiniimiizde de pek c¢ok alternatif {iretimlerin ortaya
cikarilmasini saglamaktadir. Dikdortgene yakin bigimlerdeki postlar,
bitkilerin ¢esitli yontemlerle elde oriilmesiyle olusturulan dokusal
ylizeyler, giyimin en ilkel pagalar1 olmustur. Bu, bir bakimina ilk kez
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kalip diye tanimladigimiz yapilardi. Hayvanin bagirsaklari, killar1 ve
bitkilerin sap kisimlarindan ¢ikarilan ince yapilar iplik islevini
karsiliyordu. Igne ve iplik ilkel kalip formlarini yanlardan ve omuz
hatlarindan bir araya getirebilmisti. Artik insanoglunun mucizevi olan
bu icadi, tarihin diger donemlerinde teknik, teknoloji ve estetik ile
geliserek devam etmektedir.

Giyim, ¢esitli parcalardan olusur. Ornegin bir pantolonu bir
biitiin hale getiren iki 6n pantolon pargasi, iki arka pantolon pargast,
bir kemer, cep ve cep torbalari, kdpriiler ve patlet pargas: sayilabilir.
Her bir parcanin kalib1 hazirlanir ve bu kaliplar liretime girmeden 6nce
gerekli dikis paylar1 da verilerek iiretim kaliplar1 elde edilir. Ister hazir
giyim sanayinde olsun isterse Haute Couture (kisiye 6zel dikim)
giyimde olsun kaliplar mutlaka kullanilir ve bu kaliplarin parcalardan
biitline dogru birlestirilmesi veya daha bilimsel bir tanimlamayla
timevarim yonteminin uygulanmasiyla cesitli kategorilerde (kadin,
erkek, cocuk), yas gruplarinda ve model o6zelligi zengin giysi
tasarimlar1 yapilabilmektedir. Hazir giyim sanayi seri tiretime dayali
calisir. Standart 6l¢ii tablolar1 yardimiyla beden numaralarina gore
birden ¢ok ayni 6l¢ii ve model 6zelligine sahip giysi liretilebilir. Hazir
giyim cogaltma esasma dayamr. Ote yandan Haute Couture,
uluslararasi moda terminolojisinde yerini alan Fransizca kokenli bir
terimdir. Diinya dilleri farkli olsa da ortak kavram olarak ifade edilir.
Fransa’nin modanin 1ilk ¢ikis yeri olmasinin avantaji moda
endiistrisinde anonimlesmis baska kavramlara da olanak saglamistir.
Ornegin kruvaze, gode, enkriiste, aplike, evaze vb. Haute Couture,
Endiistri Devriminden once var olan ve oziinde Avrupa Saray
mensuplarinin  giyimlerinin dikilmesi seklinde baslangici olan bir
calisma alanmidir ve gilinlimiizde halen modaevleri, butik olarak
tanimlanan atdlye tipi kiiclik isletmelerde stirdiiriilmektedir.

2.1. Giysi Kalib1 ve Geometri Tliskisi

Kalip, etrafimizda gordiigiimiiz bir yiyecegin ambalaj1 gibi de
diisiiniilebilir. Bir soganin etrafin1 sarmalayan bir zar, kabuk da
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olabilir. Bunun gibi 6rnekleri ¢cogaltabilecegimize gore insan bedeni
de tipki bu drnekler gibidir. Insan viicudu en, boy ve derinlik olarak
incelenir. Ug boyutlu bir insan viicudunu olusturan oranlar ve Slgiiler
sayesinde iki boyutlu geometriksel yapilar olusturulabilmektedir. ki
boyutlu yapilar en (genislik) ve boy (uzunluk) halinde hazirlanir.
Derinlik ise bu yapilarin yan yana, st {iste getirilmesiyle,
birlestirilmesiyle saglanir. Kaliplar ancak dikis islemi sayesinde
derinligi saglayabilir bu da demektir ki ancak ii¢ boyutlu form ile insan
viicuduna uyan giysiler miimkiin olabilir.

Giysi kaliplart {i¢ boyutlu insan viicuduna uyarlanirken iki
boyutlu yapilar halinde hazirlanir. Diger bir deyisle giysiler yapisal
anlamda parcalardan olusan detaylara sahiptir. Bir ceketin parcalari
sOyledir;

1. On beden (sag ve sol par¢a olmak iizere 2 adet)

2. Arka beden (sag ve sol par¢a olmak iizere 2 adet)

3. Kol (sag ve sol par¢a olmak iizere 2 adet)

4. Ust yaka (alt ve iist yaka olmak iizere 2 adet kesilip dikilir)
5

. Klapa (sag beden ve sol bedende dikey yonlii yakay1
olusturan biiyiik par¢a olmak iizere 2 adet)

o

Aplike cep/ Kapakli aplike cep/ Fleto cep/ Ilik cep (varsa)

7. Tulum astarla (astarlik kumasi olusturan tiim pargalarin
birlestirilmesi ile olusur)

8. Siisleyici nitelikteki pargalar (apolet, kemer vb. varsa)

Goriildiigii lizere herhangi bir ceket igin gerekli iiretim kaliplari

bu sekilde olup, bu kalip par¢a sayilar1 ve diger nitelikleri giysi ¢esidi
ve model 6zelligine gore ¢ok degisikli gosterir.

Giysilerin kaliplar1 iki boyutlu olarak hazirlanmaktadir.
Koordinat diizlemindeki yatay ve dikey yOnlil birbirini dik kesen X ve
y eksenleri, ayn1 zamanda giysilerin geometrik yapisinda da énemli
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yonlendirici hatlardir. Dikey ve dikey hatti; yatay olarak dik ac1 ile
birbirini kesen iki dogrusal hattin belli sinirlar i¢inde belli oran ve
Olgiileri baz alarak hazirlanmasi ile giysi formlar1 veya yapilari
olusturulmaktadir. Genellikle giysiler dikdortgen bir sinir iginde
cesitli oran ve dlciilerde hazirlanmaktadir. Ornegin etek, ceket, manto,
pantolon, sort kaliplar1 dikdortgen yapilar igerinde bi¢im alirlar.
Giysilerin 6nemli bir parcast olan kol kalib1 ise silindirik bir form
ozelligi gosterir. Silindirin st boliimi, i¢ ve dis biikey egrilerin
birlesimiyle 360° donen kol uzvuna uyumlu olarak ¢esitli denemeler
sonucu en ideal formuna kavusmustur. Genisletilmis /evaze etek kalibi
ise koninin iist noktasindan bel ¢evresi (bel genisligi) dikkate alinarak
tstten kesilmis gorlintisiidiir. Giysilerin  yapisal  6zellikleri
incelendiginde ¢izim yapilirken agilim halinde hazirlanirlar. Kaliplar
dikim islemi ile ilgili pargalarin yan yana getirilmesi, ¢akistirilmasi,
eklenmesi yontemleriyle ii¢ boyutlu hal alirlar.

Kalip c¢iziminde uygulanan yoOntemler terzilik mesleginin
geleneksel pratiginden gelen yontemlerdir. Bu yontemlerin
metodolojisi, beden ya da manken iizerinden ince kagit ya da kumas
kullanarak alinan kalip parcalarinin incelenmesine dayanmaktadir. Bu
yontem 6zellikle kadin giysilerinde giiniimiizde de uygulanan pratik
bir yontemdir. Ancak bu uygulama da bir dlgiide kalip bilgisine
dayanmaktadir. Ne var ki kalip hazirlama teknigine iliskin yazih
kaynaklarda acgiklanan yontemler genellikle pratik bazi kurallarin
uygulanmast bi¢iminde olup, belirli bir sistematik yaklagimdan
yoksundur. Diger yandan su var ki kalip yapimima yon veren temel
ilkeler, ii¢ boyutlu hacimlerin yilizey aginimlarin (agilim) ¢izilmesine
dayanmaktadir. Ornegin bir silindir ve bir koniyi ¢ikis noktalar1 olarak
alabiliriz. Koninin kesiti bir daire pargasi, silindirin kesiti bir
dikdortgendir. Insan viicudunu geometrik bigimlere benzetmek
istersek viicudun ist iiste ve yan yana yerlestirilmis silindirlerden,
kesik konilerden ya da bunlarin dik kesitleri elips olan tiirlerinden
olustugunu diisiinebiliriz. Ornegin gdgiis bolgesi bele dogru daralan
bir kesik koni, kol omuz baslarindan ve koltuk altindan egimli olarak
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iistten kesilmis bir silindir, pantolon bacaklarin birlestigi yere kadar
bir silindir, iist bolimii dikine kesilmig bir kesik koni kabul edilebilir.
Sekil c’de gosterilen bu aginimlara gore simdi kol altta daralan, {istii
genis ve kol oyugunda egimli kesilmis bir koni olarak alinirsa
yakindan tanidigimiz kol big¢imi ortaya c¢ikacaktir. Kolun tiimsek
yapan boliimiiniin yiliksekligi arttik¢a kol oyugu genisleyecektir.

Sekil 1. Kolun geometrik yapisi

Diger yandan kol oyugunun egriligi azaldik¢a kol oyugu yatay
yonde genisleyecek, bir diger deyisle Sekil d’de gosterildigi gibi kol
bir eliptik silindire doniisecektir.

17



Muller ve Metrik Kalip Cizim Sistemlerine Gore Kadin Dis Giyim Kaliplar

Sekil 2. Kol egrisinin ve beden kalibinin geometrik yapilari
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Ceket gogiis kalibinin ¢izimi i¢in de ayni yonde bir inceleme
yapilabilir. Bunun i¢in govdeyi st iiste konmus ii¢ kesik koni olarak
diisiinebiliriz. Bunlarin yarim agilimlarin1 (ag¢inim) ¢izersek sekil
11f°de goriilen ceket kalibinin iki 6n kalibr bitisik olarak ¢ikacaktir.
Ceket, iki On iki arka olmak iizere dort biiyiik parcadan olustuguna
gore simdi de yarim ag¢ilimini ortadan ikiye bolelim. Eger 6n sol
parcay1 olusturacak olan ii¢ acilim ylizeyi Sekil 11g’de gosterildigi
gibi birlestirilse elde edilen bi¢imin dis ¢izgilerinin h’de gosterilen
gercek bir kalip bigimine benzedigi goriilecektir. Ancak viicutta gogiis
kafesi 6ne dogru ¢iktigindan viicut yan orta ¢izgisine dayanan arka
parcalar daha dar, 6n pargalar daha genis olacaktir. Bu nedenle 6n
parcalarla arka parcgalar arasina genellikle bir ara parca konmaktadir.
Ayrica gercgek kalipta g6gilis merkezinden asagi dogru gogiis pensi adi
verilen bir kesik boliim de ongoriilmektedir. Kumasin pens agilan
yerlerden dikilmesiyle pens dogrultusunda giyside bir daralma
saglanmaktadir. Bu yontem cekette oldugu gibi etek ve pantolonun
bele yakin boliimlerinde de uygulanir. Pensler yardimziyla bir silindirin
ya da bir kesik koninin istenilen bdlgede daraltilmasinda uygulanan
bilinen yontem giysi kaliplarinda uygulanmis olmaktadir. Bu
yontemin hem geometrik olarak hem de etek ve kadin elbiselerinde
uygulanmis Sekil 1, Sekil j, Sekil k’de c¢izimlerle gosterilmektedir. Bir
onceki ¢izimde belirlenen 6nemli bir ikinci nokta da birlesen ¢izgilerin
ayni uzunlukta olmasi zorunlulugudur. Bu 6zellikle kol oyugunun
ciziminde, omuz ¢izgisinin belirlenmesinde 6nemli olmaktadir. Eger
On arka ve ara pargalarda kol oyugunu belirleyen ¢izgilerin uzunluklari
toplam1 kol {ist egrisinden kisa ise, kol {ist oyugunu ortmeyecektir.
Ancak, genellikle kolun {ist boliimiiniin olusturdugu ¢evre daha genis
oldugundan kol takmada yedirme yapilir. Bu ayrica kol iistiiniin
kabarik durmasi i¢in de gereklidir. Kalip ¢iziminde hareket noktasi
g0giis (en) ve uzunluk (boy) dlgiileridir. G6giis dlgiisii, kalipta gerekli
paylar eklendikten sonra kol oyugunun alt noktasindan gecen bir
¢izginin tiim kaliplarda kestigi parcalarin genislikleri toplamidir. Boy
icin referans noktalar1 ise boyun kavisinin en alt noktasi ile gobek
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lizerinden gegen ¢izgi olacaktir. Kalip ¢iziminde uygulanan pratik
yontem ana Olciileri birbirlerine dik iki eksen {lizerinde belirlerken bu
Olciilerin yarist (1/2) ya da dortte biri (1/4) olarak hesaplanan
uzunluklara uygun eklemeler yapmak bigiminde uygulanmaktadir.

Ozetle kalip hazirlamada uygulanan temel kurallar sunlardir:

1.

Beden ol¢iilerine bolluk ve dikis paylar1 eklenerek kesim
islemi i¢in Gl¢iilerin hazirlanmasi

Ana 6lgiilerin belirlendigi eksenlerin kestigi genislik ya da
uzunluk toplamlarinin dl¢iilere esitlenmesi

Birlesen ¢izgilerin uzunluklarinin esitliginin saglanmasi

Yerel daraltmalarda pens ya da sasonlardan yararlanarak
basit bir kalip hazirlama tekniginin uygulanmasi

Deneyimlerden yararlanilmasi
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Bl
A4

Sekil 3. Klasik ceket ve etek kaliplarinin geometriksel formlardan
doniisitmleri

(Anonim, 1973).
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Sekil 4. Farkh kol oyuntu sekilleri ve cesitli kol boylari

Giysiyi olusturan ana pargalardan biri de kollardir. Kollar, 6n ve
arka bedenin omuz ve yan dikislerde birlestigi noktalar arasinda kalan
oyugun sekline gore en uygun kol iist egrisine sahip olmalidir.
Genellikle kol st egrisinin, beden kol oyugundan bir miktar bol
olmasi idealdir. Ciinkii hem kolun kol tistiinde kabarik bir form almasi
saglanmis olur hem de rahatsiz kol hareketleri de engellenmis olur.

Tablo 1. Kol sigratma (serilestirme) miktarlarinin Almanca
adlandirilmasi ve hesaplanma formiilleri

K.Alg | Kugel-Armellinge MaBunterschied laut Tabelle

Hdw. | Handweite 1/10 Bu MaBunterschied (Zweinahtarmel)

Hdw Handweite Ad MaBunterschied (Einnahtarmel)

s.Kh senkrechte Kugelhthe 8/10 Rh MaBunterschied

w.Kh | waagrechte Kugelhdhe 5/10 Rh MaBunterschied

s.03 senkrechte Oberdarmelnaht 2/10 Rh MaBunterschied

w.0a | waagrechte Rh MaBunterschied
Oberarmelnaht

s.Ua senkrechte 2/ 10 MaBunterschied
Unterarmelnaht

w.Ua | waagrechte Ad MaBunterschied
Unterdrmelnaht

Kol Sigratma (Serilestirme) Miktarlarinin Almanca Adlandirilmasi ve
Hesaplanmas1®®

15 https://www.muellerundsohn.com/allgemein/gradieren-verschiedener-aermel/ Erisim
tarihi: 2 Agustos 2021.
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Miiller Kalip Sisteminde kol 6rnegi i¢in hazirlanan yukaridaki
tablo, bir serilestirme (sigratma ydntemi veya gradasyon) islemi i¢in
on calismada hesaplamalarin  nasil yapildigim1  gosteren bir
bilgilendirmedir. Serilestirme, bir beden numarasina ait (6rnegin 38
Beden) bir kolun baz alinarak bu bedenin altinda ve iistiinde bulunan
diger beden numaralarina ait kollarin kii¢iiltiilme veya biiylitme
islemlerinin yapilmasidir. Bu yontem, basit hesaplama ile her bedene
ait kaliplarin tek tek ¢izim ve hesaplama yapilmasina gerek kalmadan
ana bir kalip iizerinde belli oranlardaki kiiciiltme veya biiyiiltme
Olciileriyle ¢caligma ilkesine dayanir. Boylelikle endiistride iiretim hiz1
ve miktari artar.

s.Kh
A
w.Kh
—
y s.0a
4 w.04
—
v.Ae bleibt —
va Ad unverandert \(’\Y Y 08 + 74 Ad
2 w.Oa +
il I N 2
2
=
B T
X
=
=
/4
Hdw
— >

wie oben
...5mm

4——~—-—+=-\\f‘_

wie oben ./.5mm

AN 1
Anlagelinie fir Strecke £ der Lange
das Grundmuster vom Grundmuster

Sekil 5. Tek parcali kolun serilestirme isleminde boyut degisimlerine
yonelik yon gosterimi ve oranlari
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Ust ve alt kollarin yatay atlama miktarlarini koordine etmek igin,
gercek atlama miktarlarinin ortalama degeri 34 Beden-46 Beden (4
mm+7 mm= 11/5,5 mm) ve 46 Beden-54 Beden itibaren (4 mm+11
mm= 15/7,5 mm) belirlenmis ve yarrya indirilmistir.'®

A
12,8 mm

mm

10 30 mm
14 mm

13
1

1

Qf”ml j2mm 14 m

1?1 o 12

28mm

Sekil 6. 38 bedenden 46 bedene kadar pensli kol kalibinin biiyiitiilmesi

Soldaki Cizim: Kol agzinda 38 bedenden 46 bedene kadar
biiylitme islemi

Sagdaki Cizim: 34- 38- 46 bedenlerde biiyiitme ve kiiciiltme
islemi

16 https://www.muellerundsohn.com/allgemein/gradieren-verschiedener-aermel/  Erisim
tarihi: 2 Agustos 2021.
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4 S-Kh
w.Kh
4s.0a
\ 4
w.0a
(@]
2 Ad T— w.04a +2 Ad
#[2 BRI
ol ||o | 5] 5]
“ > Al ' >

Sekil 7. Kisa bir elbise kolunu 38 bedenden 46 bedene veya 38
bedenden 34 bedene kadar biiyiitme ve Kiigiiltme
Kisa elbise kolunun biiyiitiilmesi ve kiigiiltiilmesi uzun elbise
kolununki ile ayn1 oldugu i¢in ayn1 atlama miktarlar1 kullanilabilir. On
ve arka alt kol dikisleri temel desene paraleldir. Etek ucunda uzunluk
derecelendirmesi gerekli degildir, ancak modele bagli olarak herhangi
bir zamanda yapilabilir.

25



Muller ve Metrik Kalip Cizim Sistemlerine Gore Kadin Dis Giyim Kaliplar

s.Kh

%2 v. unten

Ebh | /
I

%2 V. unten

v % HdW

Sekil 8. Iki parcali kol kalibinda yén gésterimi®’

Verilen bu oOrneklere gore, giysilerin geometrik yapilardan
olustugu ve bu yapilarin insan viicuduna en uygun hale getirilebilmesi
icin belli yontemler kullanilarak belli oran ve 6l¢iilerde hesaplama ve
Ol¢timlere dayandigini anlagilmaktadir.

2.2. Giysi Kalib1 ve Ergonomi

Bir iilkenin ekonomik kalkinmasinda ¢ok énemli bir faktdr olan
ergonomik ¢aligma tarzinin, iilke diizeyinde yayginlagmasi ve konu ile
ugrasan her bireyin ortak kaygisinin olmasi gerekmektedir.

17 https://www.muellerundsohn.com/allgemein/gradieren-verschiedener-aermel//  Erisim
tarihi: 2 Agustos 2021.
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Ergonomi, bir yandan verimliligi arttirirken diger yandan
insanin daha rahat, daha az yorularak ve daha az is kazas1 ve meslek
hastaliklarina maruz kalarak ¢aligmasin1 saglamak gibi Onemli
islevleri olan ana amaci ekonomik kalkinma olsa da insan1 6n plana
c¢ikaran bir bilim dalidir. Genis bir yelpazede birgok yonden islenen bu
bilimi endiistriyel sistemlerin tasarimindan mimarlik iligkileri, egitim,
cevre, yaslilik gibi bir¢ok konuda bulabiliriz.

Ergonomik agidan bakildiginda bir iiretim sistemi igerisinde
insan, makine ve ortam vardir. Insanin fizyolojik ve psikolojik olmak
tizere iki 6zelligi vardir. Fizyolojik 6zellikleri kuvveti, viicut 6l¢iileri,
yas1, algilama organlar1 sayilabilir. Psikolojik ozellikleri heyecan,
seving, iiziintii gibi duygulara sahip olmasidir. Insanin is yaparken
harcadig statik giicli en aza indirilmelidir. Goriis alani, ¢alisma alan,
calisma gereglert vs. isin durumuna uyumlu hale getirilmelidir.
Insanm isini yaparken harcadigi dinamik ¢abay1 da en aza indirmek
gerekir. Diigmeler, tuslar, pedallar vs. uyumlu hale getirilmelidir. Bir
baska unsur ise harcanan zihinsel ¢abanin azaltilmasidir. Kisinin
hareketleri, durus sekilleri kisitlanmamali, is giivenligi saglanmali, ise
monotonluk, gerilim veren unsurlar bertaraf edilmelidir. Yashlikta
biyolojik olarak yipranildigi gibi organlarin fonksiyonlarinda
bozukluklar ortaya ¢ikar. Fiziksel hareketler, kas hareketleri
yavaglamaya baslar. Biikiilmeler, boyda kisalma, gérme ve isitme
yetilerinde kayiplar, zekada ve fiziksel performansta diisiis yashlikta
ortaya ¢ikan sorunlardir. Ergonomi antropometri, psikolojik,
fizyolojik yaklagimlarla ¢6ziim sunmaya caligsan bir bilimdir.

Insan ve oran iliskileri

Bilinen en eski insan standarti M.O. 3000°de Memfis
Piramidinin mezar odasinda bulunmustur. O zamandan bu yana
bilginler, sanatkarlar insan oranlarini inceleme konusunda ¢alismalar
yapmislardir. Firavunlar ¢aginin Ptolemaios Hanedanligi doneminde,
Yunan ve Romalilarin Polikletin, Albert, Leonardo da Vinci ve
Michelangelo ile Orta Cag insanlarinin oran ¢alismalar1 ve Diirer’in
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yapitlart bilinmektedir. Tiim bu sayilan ¢aligmalarda insan viicudu;
bas, yliz ve ayak uzunluklarina gore hesaplanmis, daha sonra bunlar
boliinmiis ve birbirleriyle olan iliskileri bulunmustur. Bdylece
glinlimiizde kullanilan standartlar ortaya ¢ikmistir.

Giliniimiiz endiistrisinde gelistirilen 6l¢glim standartlar1 iiretim
miktarlarin1 ve ¢esidini artirmakta, ekonomik girdi saglamaktadir.
Tarihte de insan oranlar1 ve 6l¢iileri onemli konu olmus ve bu 6l¢iimler
antropometri biliminin énemli bir ¢alisma konusunu olusturmustur.
Antropometrik Ol¢limler ile insan viicudu Olgiilebilmekte, OSl¢ii
degisim oranlar1 saptanabilmektedir. Bu veriler 1s18inda insanin
onemli bir ihtiyact olan giyim konusu da ¢6ziime kavusabilmektedir.
Giyim endiistrisinde antropometrik Ol¢imler yaninda ayrica daha
onceki konu baslhiginda deginildigi gibi ¢esitli 6l¢ii hesaplamalarini
yapmak insan viicudu ile kalip formlar1 arasinda uyumun en optimal
seviyede olmasi saglanir.

2.3. Miiller (Alman) Giysi Kalip Sistemi (Kadin Giyim)

2.3.1. Miiller Kahp Sisteminde Olciilendirme

Giysi kaliplarinin hazirlanmasinda bagarili bir sonuca ulagmak
icin tam ve dogru alinmis 6l¢iilere ihtiyag vardir. Bireye kusursuz uyan
bir kalip, kullanilan kalip sisteminin gerektirdigi esaslara uygun ve
saglikli alinmis olciilerle hazirlanabilir. Kalip hazirlamada basarili bir
sonuca ulagabilmek i¢in Slgiilerin nereden ve nasil alinmasi gerektigi
cok iyl kavranmalidir. Miiller kalip sisteminde temel beden
kaliplarinin hazirlanabilmesi i¢in gerekli Olgiilerin viicut iizerinde
alimis sekilleri gosterilerek aciklanmaya calisilir. Bu dlgiiler yillarin
tecriibesi ile bulunan, tam ve dogru bir temel beden kalib1 hazirlamada
ihtiya¢ duyulan verilerdir. Birey iizerinden alinan bu 6lg¢iiler bir 6l¢ii
defterine veya 0Ol¢li kartina yazilmali, ayrica kisinin viicut 6zellikleri
varsa bu 6zellikler de dlgiilerin yanina not edilmelidir. Ornegin ayni
kalca genisligi Olciisiine sahip 3 kisinin kalga formlar1 birbirinden ayri
ozelliklerde olabilmektedir. Bunlardan birinin kal¢a yuvarlagi normal
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Olciilerde, birinin yanlara dogru fazla ¢ikintili, bir digerinin gébekten
kaynaklanan ve kalga dl¢iisiinii etkileyen bir dzelligi bulunabilir. Iste
bu oOzellikler, Ol¢ii kartina not edilmeli ve kisiye ozel kalip
hazirlanirken dikkate alinmalidir.

Bir kalibin insas1 i¢in kesin Olgiimlere ihtiyag vardir. Bu
boyutlar, miisteriye 6zel terzihanede ol¢iiliir ve bazi durumlarda ayni
zamanda formiiller kullanilarak da hesaplanir.

Boyutlar ii¢ gruba ayrilir:

e Viicutta Olcililmesi gereken ana boyutlar (antropometrik
Olgtler, veriler),

« Olgiilebilen veya hesaplanabilen yardime1 boyutlar

e Sadece hesaplanmasi gereken yardimci boyutlardir. Bu tiir
Olctlerin gerekliligini su nedene baglayabiliriz; 6l¢iim
sirasinda cok fazla hata meydana gelebilir, bu nedenle
sadece hesaplama yapilmasi gereklidir.

Olcii alirken, ¢ogu zaman orantili olarak tanimlanamayan tam
viicut Olgiileri alimir. Oran, bireysel boyutlar arasindaki iliskidir
ornegin bir beden tablosunda belirtilen Olgiilerde oldugu gibi.
Uygulamada, viicut dl¢iilerinden birinin digerine gore orantisiz olmasi
nadir gériilen bir durum degildir. Ornegin, sirtin uzunlugu viicudun
yiiksekligine gore ¢ok kisa veya uzun olabilir veya sirt genisligi gogiis
cevresine gdre ¢ok biiyiik veya kiigiik olabilir. Ornegin, 6lciilen 6n
uzunluk II, hesaplanandan ¢ok daha uzunsa, say1 artik normal oranlara
karsilik gelmez. Bu nedenle, Ol¢limleri yaparken Olgtilenleri
(antropometrik Ol¢iimler), hesaplanan boyutlarla
karsilastirmak ¢ok dnemlidir. Boylece sayinin normal oranlardan ne
kadar saptigini gorebiliriz. Biiylik sapmalar varsa, bir veya diger boyut
tekrar dikkatlice kontrol edilmelidir. Olgiim yaparken sekli yakindan
gozlemlemek de 6nemlidir. Sadece mezura ile dlgiileri dogru 6lgmek
yeterli degildir, ayn1 zamanda goézlerinizi de egitmemiz ve mezura ile
gozle tespit edilemeyen bazi seyleri tahmin etmemiz gerekir.
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2.3.2. Kalip Hazirlamada Dikkat Edilmesi Gereken
Noktalar

Tiim olglimler diizgiin olmalidir. Cok siki veya ¢ok bol
ol¢iilmemelidir. Ol¢iim yaparken en iyi yontem bir i¢ camasiri, hafif
bir elbise veya hafif bir bluz giymektir. Ikincisi ¢ok bol olmamali ve
miimkiinse vatkasiz olmalidir. Hic¢bir durumda kalin bir kazak
giyilmemelidir. Ayrica, montaj sirasinda ve daha sonra bitmis modelin
altina giydiginiz i¢ ¢amasirinin 6l¢iistinli almak avantajli olacaktir.

Dogru ve uygun bir giysi kalib1 elde edebilmek i¢in sirayla;

1. Kullanacagimiz bigki sisteminin gerektirdigi sekilde tam ve
dogru 6l¢ii almaya,

2. Aldiginiz dlgiilerden yararlanarak yardimci 6lgiileri dogru
hesaplamaya,

3. Giysinin cinsine ve modeline gore verilmesi gereken bolluk
ilavelerini eksiksiz vermeye,

4. Temel kalibin dogrulugundan emin olduktan sonra model
uygulama islemine ge¢meye onemle dikkat edilmesi gerekmektedir.
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A. Temel olciiler (Birey iizerinden antropometrik olg¢iilerin
tespit edilmesi)

1- Biitiin boy ol¢iisii- Kh: Temel 6lgilidiir. Biitiin boy 6lgiisii,
yardimc1 Olgiilerden arka uzunlugu 6lgiisiiniin formiille hesaplanmasi
icin gerekmektedir. Viicut yiiksekligi, basin tepesinden tabana kadar
olan viicut 6l¢limiidiir (ayakkabisiz). Bu 6l¢iimii almanin birkag yolu
vardir. Belirli bir yiikseklikte duvara yapistirilmasi gereken hassas
0lcekli kartondan yapilmis bir 6l¢lim seridi kullanilabilir. Miisteri, bir
tarafi duvara yaslanmasi gereken kiiciik bir a¢1 yardimiyla,
ayakkabisiz ve Ol¢iim seridine sirti donilik olarak durur. Viicudun
yiiksekligi artik belirlenebilir. Kabarik bir sa¢ modeli bir miktar asagi
bastirilmalidir (Sekil 9).

Sekil 9. Biitiin boy 6l¢iisii- Kh
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2- Beden genisligi olciisii- Bu: Temel ol¢iidiir. Beden genisligi
Olciisii meziir ile 6nde gogsiin en yiiksek yerinden baslayarak koltuk
altindan gecirilerek sirtta birlestirilerek alinir. Normal bedenlerde
beden genisligi 6l¢iisii alinirken mezura yere paraleldir. Fakat biiytik
goguslii figiirlerde gégsiin en yiiksek yeri beden hattinin ¢ok altinda
olabilir. Bu tiir bedenlerde hem go6gsii hem de sirtin en genis yerini
icine alacak sekilde dikkatle Ol¢ti alinmalidir. Bu durumlarda
mezuranin yere paralelligi bozulabilir. Sadece gogsiin en yiiksek yeri
dikkate almip sirt dikkate alinmazsa beden Olgiisii dar gelir. Gogiis
cevresi onden arkaya dogru olgiiliir. G6giis ¢evresi 6l¢iimii arka orta
kistmdan okunabilir. Her iki el, miisterinin kollarmin altindan 6ne
getirilir ve mezura gogsiin iki yaninda en giiglii olan kismina
yerlestirilir. Buradan mezura iki el ile ayn1 anda koltuk altindan geriye
dogru ¢ekilir ve kapatilir. Mezuray: isaret parmagi ve bas parmakla
sirtta diizgiince tutarken, ileriye bir kez daha bakmali ve bandin
gdgsiin en yiiksek noktasinda her iki tarafta dogru oldugundan emin
olunmalidir. G6giis ¢evresinden bazi yardimci dlgiimler belirlendigi
icin gogiis cevresinin tam Sl¢limii cok dnemlidir (Sekil 10).

Sekil 10. Beden genisligi dl¢iisii- Bu
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3- Gogiis alti ¢evresi- Ubu: Bu boyut, dogrudan gogiisiin
altinda yatay olarak olg¢iiliir. Bu 6l¢ii i¢ giyim kaliplarin1 hazirlarken
onemli olabilmektedir (Sekil 11).

Sekil 11. Gogiis alt1 ¢evresi- Ubu
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4- Bel olciisii- Tu: Bel 6l¢iisii tam ve diizgiin olarak yere paralel
bir sekilde arkadan 6ne dogru 6l¢ii ne bol ne de dar olacak sekilde
alinmalidir. Giysi cinsine gore gerekli bolluk kalip ¢alisilirken verilir.
Bel band1 yardimiyla bel ¢evresi 6l¢iiliir. Mezurayi bel bosluguna ¢ok
diizgiin bir sekilde yerlestirmek ve On tarafi kapatmak icin iki el
kullanilir. Ol¢iimii okumadan once, olgiim bandmm miimkiin
oldugunca yatay oldugundan emin olunmalidir. Olgii alinacak kisi,
ol¢ii alirken etek veya pantolon giyiyorsa, once bel kismi agilmali ve
bel kismu Olgiiye engel olmayacak sekilde giysi biraz asagi
bastirilmalidir (Sekil 12).

Sekil 12. Bel olgiisii-Tu
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5- Diisiik bel 6lciisii- T Tu: Bu boyut yatay olarak bel ¢cevresinin
8 cm altindan 6l¢iiliir (Sekil 13).

Sekil 13. Diisiik bel dl¢iisii- TTu
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6- Kalca olciisii- Hu: Kalca 6l¢iisii kalcanin en genis yerinden
gecmek lizere arkadan one dogru tam ve yere paralel alinir. Eger
kisinin gdbegi varsa goObekten asagi bir cetvel tutularak kalga
hizasinda gobek cikintis1 da dikkate alinarak 6lgme islemi yapilir.
Kalga cevresi ol¢giimii 6nden okunabilir. Mezura, kalganin en genis
yerine yatay olarak diizgiin bir sekilde yerlestirilir ve resimlerde
gosterildigi gibi bas ve isaret parmagi ile onde tutulur. Viicut sekline
bagli olarak, bu en genis nokta, daha sonra uzunluk 6l¢iileri dl¢tiliirken
farkli genisliklerde olabilir. Bu 6l¢iimle viicut sekline odaklanmak ve
Ol¢ciimii not almak gereklidir (Sekil 14).

Sekil 14. Kalga édl¢iisii- Hu (Kalc¢a ¢evresinin dl¢iimii)
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7- Kol boyu él¢iisii- Alg: Temel dlciilerden bir digeridir. Kol
boyu 6l¢iisii almirken kol dirsekten hafifce biikiilii tutulmalidir. Olgii
omuz basinda kol evi dikisi hizasindan baglayarak dirsekten gegmek
iizere bilek kemiginin alt kenarmma kadar Olgiilmelidir. Arastirma
sonuglaria gore bu esnada omuzdan asag1 dirsek boyu 6l¢iisiiniin de
alinmasinda yarar goriilmektedir. Ciinkii arastirma sonuclarina gore az
da olsa baz1 kol kaliplarinda dirsek hattinin asagida kaldig
goriilmektedir. Dirsek boyu olciisti kalip ¢alisirken kontrol imkani
saglar. Ayrica, Ozellikle sisman bedenlerde kontrol i¢in iist kol
genisligi, dirsek genisligi ve bilek genisligi dlciileri de alinmalidir. Bu
kontrol o6lgiilerinin kullanilacag: yerler kalip hazirlama iglemlerinde
sirast ile gosterilir. Kol uzunlugu omuz basindan 6lg¢iiliir (Sekil 15).

Sekil 15. Kol boyu olciisii- Alg
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Simdiye kadar gosterilen olciiler temel (ana) dlgiilerdir ve birey
iizerinden Olgiiliirler. Diger bir deyisle giysi konstriiksiyonu igin
gerekli olan antropometrik verilerdir. Bunlarla birlikte tiim yardimci
Olgiilerin hesaplanarak bir giysi modelinin iiretilmesi saglanabilir.

B. Yardima olciiler

Yardimct Olgiileri tam ve dogru bir sekilde alabilmek igin
oncelikle bele 1,5-2 cm eninde bir bel bandi takilmalidir. Bel bandinin
tam bel hizasinda ve yere paralel olmasina ¢ok dikkat edilmelidir. Bel
bandinin tam bel yerinde olmamasi veya egri takilmasi l¢iilerin yanlis
alinmasina neden olmaktadir. Ayrica koltuk derinligi 6lgiisiiniin tam
olarak alinabilmesi i¢in koltuk altina 2-3 cm eninde 35-40 cm boyunda
kagit bir bant yerlestirilmelidir.

Artik Olgii: 101 cm bedenden itibaren 6n uzunlugu II
hesaplamasinda kullanilan artik 6l¢ii 100 cm’in tizerindeki Olgiiyii
ifade eder.

Ornegin Beden genisligi 122 cm olan kisinin 22 cm artik 8lgiisii
vardir.

Arka uzunlugu: 42 cm Beden genisligi: 122 cm

On uzunlugu II: Arka uzunlugu + 5,5 cm + 1/10 artik dlgiisii
(42+5,5+2,2= 49,9 cm)

Bolluk [Ilavesi: Gerek viicut iizerinden alnan gerekse
hesaplanarak bulunan Olgiilere; giysinin cinsine, giiniin modasina,
kumas oOzelligine, model oOzelligine, kisinin istegine gore bolluk
ilaveleri verilir.

Giysi kaliplar: ¢izilirken 6nce dikey hatlar belirlenir. Diger bir
deyisle uzunluk Oolciilerinin tespit edilmesi gereklidir. Uzunluk
olgiileri dikey yonlii tespit edilen dlgiileri gerekli kilar. Ornegin, koltuk
derinligi, arka uzunluk, 6n uzunluk, kalgca diisiikligl, oturus
yiiksekligi, giysi boyu, kol boyu vb. belirtilebilir. Kalip ¢iziminde
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ikinci adimda tespit edilmesi gerekli ol¢iiler genislik OSlciileridir.
Beden cevresi/ gogiis cevresi (= On Genislik + Arka Genislik + Koltuk
Genisligi), Koltuk oyuntu ¢evresi vb. belirtilebilir.

Uzunluk oOlgtleri tespit edilirken c¢iplak ayakla yere basan
bireyin basindan ayak tabanina dek olan uzunluklar arasindaki
oranlar1, kaliptaki genislik oOlgiileri ile dik a¢1 olusturacak sekildedir.
Soyle agiklanirsa;

Antropometrik ozellik Giysi terminolojisinde uzunluk
olciileri olarak karsihg:

Boyun omur kemigi — Arka yaka oyuntusu 0l¢iisii

Koltuk alt1 — Koltuk disiikligi

Bel hatti/ Bel ¢evresi / — Arka Uzunluk
Gobek Deligi ve Bel
Cukuruna Denk Gelen
Nokta

Kalga hatt1/ - Kalga Diisiikliigii
Kalga ¢evresi
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1- Koltuk derinligi dl¢iisii- Rh: Koltuk derinligi 6l¢iisii kagit
bant yardimiyla dogru olarak o6lgiilebilir. Mezura, boyun omurunun
tam lizerine yerlestirilir ve asagi dogru birakilir. Diger elle koltuk
altindaki kagit bant yere paralel olarak meziir lizerine yatirilir. Kagit
bandinin {ist kenarinin meziir tizerinde gosterdigi 6l¢ii koltuk derinligi
Olciistidiir. Koltuk derinligi Olgiisiinii okumak igin kagit serit yatay
olarak arka orta kismima dogru yerlestirilmelidir. Koltuk derinligi
oOl¢iisii, kol oyuntusunun derinligini belirler (Sekil 16).

Sekil 16. Koltuk derinligi ol¢iisii- Rh
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2- Arka uzunlugu odlgiisii- RIl: Arka uzunlugu o6lgiisii, koltuk
derinligi dl¢lisii almak {izere arka boyun omuru lizerine yerlestirilen
meziir kaldirilmadan ¢ok hassas bir sekilde alinmalidir. Arka uzunlugu
Olcilisti boyun omurunun iist kenarindan bel bandinin alt kenarina
kadar olan uzunluktur. Olgcii alinirken bel bandmnin tam bel hizasinda
ve yere paralel olmasina dikkat edilmelidir. Kagidin iist kenarindan
sirtin yiiksekligi okunduktan sonra mezura sol el ile boyun omuru
tarafindan sirtin ortasindan asag1 sarkacak sekilde tutulmaya devam
edilmelidir. Diger el ile bele yatay bel band1 bastirilir ve bel bandinin
alt kenarindaki sirt uzunlugunun 6l¢iisti okunur. Arka (sirt) uzunlugu
cok dnemli iki denge Ol¢iisiinden biri oldugu i¢in, miimkiin oldugunca
hassas ve dikkatli bir sekilde Slgiilmelidir. Bu sonug, orantili olarak
hesaplanan sirt uzunlugu ile karsilastirilabilir (Sekil 17).

RI---

Sekil 17. Arka uzunlugu dlgiisii- Rl
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3- Kalca diisiikliigii 6lciisii- Ht: Kalca diistikliigi ol¢iisii, yine
arka boyun omuruna yerlestirilen meziir kaldirilmadan belden asagi
kalganin en genis oldugu hizaya kadar olan uzunluktur. Kalga
derinligi, kalga bolgesindeki en genis noktaya kadar olgiiliir. Kalga
derinligi, servikal vertebra noktasindan kalga bolgesindeki en genis
noktaya, kalga ¢evresinin yatay boyutunu ol¢tiigimiiz noktaya kadar
Olciiliir. Kalga derinligi, bel ¢evresinin ortalama 19-22 cm altindadir
(Sekil 18).

He--{-

Sekil 18. Kalc¢a diisiikliigii dl¢iisii- Ht
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4- Diz boyu- Kl: Diz boyu 6nden bel ¢gukurundan baglayarak diz
ortasina kadar dikey olarak Olgiiliir ve ardindan istenilen etek boyu
belirlenir. Dizin uzunlugunu 6lgtiikten sonra miisterinin istegine veya
model tasarimina gore giysinin uzunlugu belirlenmis olur (Sekil 19).

P

Sekil 19. Diz boyu- Kl

43



Muller ve Metrik Kalip Cizim Sistemlerine Gore Kadin Dis Giyim Kaliplar

5- Gogiis diisiiklugii I + II- Bt | + 11:

Gogiis diisiikliigii I olgiisii: Gogilis diisiikligi I o6l¢iisii, arka
boyun omuru iizerinden baslamak iizere boyun ¢evresinden gegirilerek
gogsiin en yiiksek noktasina kadar olan Olgiidiir. Bu dlgiiden
hesaplama yontemi ile bulunan arka yaka Olg¢iisii ¢ikarilarak gogiis
distikliigii II dlgiisii bulunur. Mezura, gogsiin en yliksek noktasinda
oldugu yerde kiiciik bir biikiilme yapar ve gégsiin derinligi buradan
okunabilir. Olgiim band: viicuda gdgsiin hemen altina getirilirse
biikiilme daha da net bir sekilde goriilebilir. Gogsiin derinligi II, gégiis
derinligi I eksi (7) arka yaka oyuntu ¢evresi (Hs) (1/2) degerine esittir
(Sekil 20).

Sekil 20. Gogiis diisiikliigii I + II- Bt | + 11
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6- On uzunluk 1 + 11- VI | + 11

On uzunlugu I 6l¢iisii: On uzunlugu I 6l¢iisii, gogiis diisiikligii
Olciisiinde oldugu gibi arka boyun omurundan baslayarak boyun
cevresinden ve gogsiin en yliksek noktasindan gegerek bel bandinin alt
kenarina kadar aliman oOlclidiir. Bu olgiiden arka yaka Olclisi
cikarilarak kalipta kullanilacak 6n uzunlugu II 6l¢iisii bulunur.

Sekil 21. On uzunluk | + 11- VI 1 + 11

On uzunluk I, gogiis derinligi I gibi, arka merkezden dlgiiliir. On
uzunluk II, 6n uzunluk I eksi (%) arka yaka oyuntu ¢evresi (Hs) (1/2)
degerine esittir. Olciim bandi, servikal noktada tutulur. Meme ucunun
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tizerinden dikey olarak asagiya sarktigi yerden yerlestirilir. Bir elle
bele yatay ve sikica oturmasi gereken bel bandina bastirilir. On
uzunluk I, bel bandinin alt kenarinda okunabilir. On uzunluk ikinci
¢ok onemli 6lgtim oldugu i¢in arka uzunluk kadar hassas ve dikkatli
bir sekilde dl¢iilmelidir. On uzunluk I not edilirken, hesaplanan arka
yaka oyuntu cevresi (Hs) (1/2) cikarilmalidir. Boylece iki denge
Olclimii, arka uzunluk ve 6n uzunluk II, birbirleriyle orantililiklar:
acisindan karsilastirilabilir. Olgiilen boyutlar hesaplanan boyutlardan
onemli Olg¢lide saparsa, hangi viicut 6zelliginin (6rnegin genis gogiis
veya egimli durus) orantidan sapmaya neden oldugunu
belirleyebilmek i¢in Olgiilen kisi profilde ¢ok hassas bir sekilde
goriilmelidir (Sekil 21).
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7- Arka (sirt) genislik- Rb: Arka genisligi 6l¢iistinii alabilmek
icin once oOl¢li alimacak yeri belirlemek gereklidir. Arka genisligi
olciisii koltuk alt1 hizasi belirlenerek alimir. Olgii, beden cizgisi
hizasinda iki kol evi ¢izgisi arasindaki 6l¢tidiir. Alinan bu 6l¢ii 6rnegin
36 cm ise kalipta (bickide) kullanilacak 6l¢ii bunun yarist olan 18
cm’dir. Bu 06l¢ii; hesaplanan 6l¢ii ile mukayese edilerek dogru 6l¢ii
bulunmalidir (Sekil 22).

Sekil 22. Arka (sirt) genislik- Rb
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Sirtin genisligini 6lgmek i¢in sirtin ortasindan kol tabanina kadar
oOlciiliir. Boyut, koldan kola 6l¢iilerek kontrol edilebilir. Bu 6l¢iim
yartya boliiniir ve sirtin genisligi ile sonuglanir. Sirt genisligi, sirtin
ortasindan sol kol tabanina kadar yatay olarak Ol¢iiliir. Bu boyutun
Ol¢iilmesi biraz zordur ¢iinkii yipranmis bir giysi genellikle viicut
konturunu gizler. Bu nedenle, O6l¢iim yaparken dar bir fanila
giyilmelidir. Sirtin genisligi de kolun tabanindan digerine yatay olarak
olgiilebilir ve ardindan yartya boliinebilir. Olgiim band1 diizgiin ve
yatay olarak tutulmalidir, bu yaklagik olarak go6glis ¢evresi
seviyesindedir. Bu 0l¢ii, hesaplanan boyutla da eslesmelidir ve
karsilastirilmalidir. Boylece daha biiyiik bir fark varsa, tekrar 6lgebilir
ve gerekirse diizeltilebilir.

C. Denge olciimleri: Arka ve 6n uzunluk en 6nemli denge
Olciileridir. Her zaman cok hassas bir sekilde ol¢iilmeli ve orantili
iliskinin dogru olup olmadig1 da kontrol edilmelidir. Ornegin, sirtin
kendi alanina 1yi oturmasi veya ¢ok "kisa" veya "uzun" olmasi biiyiik
6l¢iide bu Ol¢limlere baglhidir.
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D. Ek ol¢iiler

1- % Yaka oyuntu cevresi- Hs: Boyun seviyesi, servikal
vertebra noktasindan omuz ucuna kadar boynun arkasinda 6lgiilebilir.
Bu daha sonra arka yaka oyuntu ¢evresinin yarisidir. Ancak bu boyutu
dogru ve her zaman tam olarak 6l¢mek kolay degildir. Basit bir formiil
yardimiyla hesaplamak daha iyidir (Sekil 23).

Sekil 23. % Yaka oyuntu cevresi- Hs
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2- Kol (koltuk) oyuntu genisligi-Ad: Kol oyuntu genisligi, 6n
kol uzantist ile arka kol uzantisi arasinda dlgiilebilir. Ancak her zaman
kol oyuntu genisligini ve gogus genisligini
“ boyut hesaplama formiilleri ” kullanarak hesaplamak tavsiye edilir
(Sekil 24).

Sekil 24. Kol (koltuk) oyuntu genisligi-Ad
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3. Gogiis genisligi- Bb:

Gogsiin  genigligi  viicudun ortasindan sol kola kadar
olgiilebilir. Ancak gogiis genisligini her zaman
“ boyut hesaplama formiilleri ” kullanarak hesaplamak tavsiye edilir
(Sekil 25).

Sekil 25. Gogiis genisligi- Bb
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Not: Olgiim yapmak, ¢ok fazla pratik ve deneyim gerektiren zor
bir istir. Bu islemdeki hatalar ve kusurlar kesim islemine taginir ve
uyumsuzluk durumunda giysiyi etkiler. Bir figiiriin kusurlar1 iyi fark
edildiginde, uygun modeli secerek veya dikkatlice diistiniilmiis dikis
katmanlar1 yardimiyla bunlar miimkiin oldugunca gizlenmeye
calisiimalidir. O zaman, tarif edilen boyutlarin Haute Couture
(1smarlama terzilik) ve endiistride iyi oturan bir kesim olusturabilmek
icin yeterli oldugu sdylenebilir. Ancak, ek boyutlarin gerekli oldugu
durumlar vardir. Bu, Ornegin, son derece genis ist kollar1 veya
olagandis1 boyun boyutlar1 olan miisterileri icerir. Bu boyutlara ézel
boyutlar denir.

E. Ozel ol¢iiler

Bu olciiler, ol¢ii sayfasinda siklikla belirtilmeyen olgiilerdir.
Bunlar yalnizca 6zel kosullar temelinde 6l¢iilecek olanlardir. Ornegin,
yalnizca miisterinin genis iist kollar1 varsa gerekli olan iist kol
cevresidir. Aymnisi, ihtiyag duyulan dirsek c¢evresi i¢in de
gecerlidir. Ayn1 durum bilek ¢evresi i¢in de gecerlidir. Cogu durumda
boyun ¢evresini 6lgmek gerekli degildir. Ciinkii bu 6l¢lim temel model
yapisindan kaynaklanmaktadir. Ozellikle genis bir yakaya sahip
kadinlar veya astarli giyim esyalar i¢in, yaka ¢evresinin tam olarak
bilinmesinin herhangi bir zarar1 yoktur. Boyun (yaka) cevresi
tizerindeki paylar kesilerek biiyiitiilebilir veya kiigtltiilebilir. Kesim
isleminden 6nce yaka oyuntu ¢evresinin diizeltilmesi gereklidir.

Goglis genisligini dlgmek de normal sartlar altinda gerekli
degildir. Ancak olgiimler yapilirken gercekten biiyiik gogislii bir
figiire yonelik calisiliyorsa bu o6l¢iimii bilmek ve kesim islemi
oncesinde kontrol etmek gerekir.

Omuz genisligi, figlirlin omzu belirgin sekilde genis veya dar
oldugunda o6l¢iiliir. Ancak omuz genisligi, gégsiin pens derinligini
etkilediginden, yalnizca kesim iglemi bittiginde, kol oyuntusunda
Olciilen boyuta gére omuz genisletilmeli veya daraltilmalidir.
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1- Ust kol cevresi/ genisligi- Oau: Bu 6lcii tam olarak iist kol
kasinin en genis yerinden dlgiiliir. Ust kol genisligi dl¢iisii, 6zellikle
kilolu ve iist kolu sisman viicutlarda mutlaka alimmmalidir. Olgi,
pazudan bolluk verilmeden tam olarak alinmalidir. Bu 6l¢t kalip
calisilirken kol genisligi kontrollerinde kullanilir (Sekil 26).

Sekil 26. Ust kol ¢evresi/ genisligi- Oau
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2- Dirsek uzunlugu- El: Dirsek uzunlugu, omuz basindan
dirsek seviyesine kadar sarkan kol iizerinde Olgiiliir (Sekil 27). Bu
Olcliye bagl olarak bir de dirsegin genisligi tespit edilebilir. Dirsek
genisligi olciisii; dirsek kivrilarak alinan bu 6l¢ii, sisman kollarda ve
model uygulamali, dirsekte daralan kol ¢alismalarinda kontrol amagh
kullanilir.

Sekil 27. Dirsek uzunlugu- El
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3- Kol uzunlugu- Al: Kol uzunlugu, omuz basindan baslayarak
dirsek iizerinden bilege sarkan, hafifce biikiilmiis kol iizerinde
oOl¢iiliir. Kimono ve reglan kollar i¢in bu 6l¢ii ve omuz genisligi eklenir
(Sekil 28).

Sekil 28. Kol uzunlugu- Al

55



Muller ve Metrik Kalip Cizim Sistemlerine Gore Kadin Dis Giyim Kaliplar

4- Omuz genisligi- Schb: Omuz genisligi, omuzdaki boynun
tabanindan omuz basma kadar Olciiliir. Omuz genisligi 6l¢iisii,
boyundan omuz basina kadar bu 6l¢ii kisinin istegine gore biraz dar
veya biraz genis alinabilir. Kalipta omuz c¢alisirken kontrol amagh
kullanilmalidir (Sekil 29).

Sekil 29. Omuz genisligi- Schb
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5- Bilek cevresi- Hgu: Bilek c¢evresi, bilegin iizerinden veya
biraz {stiinden yumusak bir sekilde Olgiilmelidir. Kol kalibi
hazirlarken 6lgiilen boyuta birka¢ santimetre eklenir. Bilek genisligi
oOlciisii, kol kalib1 calisirken bilek genisligini belirlemede kullanilan
Olctidiir. Bilekte bolluk verilmeden alinan bu 6l¢ii, ¢izimde calisilacak
modelin 6zelligine gore bolluk ilave edilerek kullanilir (Sekil 30).

Sekil 30. Bilek ¢evresi- Hgu
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6- Yaka (boyun) oyuntu cevresi- Hsu: Boyunda bolluk
verilmeden alinan bir kontrol 6l¢iisiidiir. Yakanin kapali veya daha
acik calisilmasinda yardimci olur (Sekil 31).

Sekil 31. Yaka (boyun) oyuntu ¢evresi- Hsu
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7- Gogiis uglar1 arasi mesafe- BpBp: Iki gdgiis noktasi
arasindaki mesafe, gdgsiin soldan sag merkezine yatay olarak ol¢iiliir
(Sekil 32).

Sekil 32. Gogiis uclar1 aras1 mesafe- BpBp
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8- Bas cevresi- Kou: Bu 6l¢ii, basin en genis yerinden yere
yatay olarak olgiiliir (Sekil 33).

Sekil 33. Bas ¢evresi- Kou

Pantolon ve Etek Icin Gerekli Antropometrik Olgiilerin
Alinmasi

Pantolon ve eteklerin kalip ¢izimleri i¢in gerekli olan dl¢iiler su
sekildedir:

1- Bel cevresi- Tu

2- Kalga ¢evresi- Hu
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2a- Ust kalca cevresi- 0. Hu: Ust kalca cevresi, 6zellikle
yiiksek, yuvarlak kalcalara, genis kal¢a kemiklerine veya genis bir
viicuda sahip miisteriler i¢in bir kilavuz gérevi goriir.

Not: Asagidaki uzunluk ol¢iimleri icin bir bel bandi (kancah
ve gozlii serit metre) kullanilmahdir.

3- Etek uzunlugu: Bel bandinin altindan 6n orta kisimdan
istenilen uzunluga kadar o6lgiiliir.

4- Yan boy-Sl: Bel bandmin altindan yere kadar kalgalarin
tizerinden gegecek sekilde Olciiliir. Normal seklin kenar uzunlugu, 6n
ve arka orta uzunluktan 1-1,5 cm daha uzundur ve her iki tarafta da

ayni olmalidir. Sapmalar olursa figiir lizerinde problemlere sebep
olabilir (Sekil 34).

Sekil 34. Yan boy-SlI
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5- Adim uzunlugu- Schrl: Adim uzunlugu, agdan ayak
tabanina kadar dikey olarak 6l¢iiliir, ayrica yan uzunluktan ¢ikarilarak
da belirlenebilir (Sekil 35).

Sekil 35. Adim uzunlugu- Schrl
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6- Oturus yiiksekligi-Lh: Bel bandinin alt kenarindan oturma
ylizeyine kadar kal¢a boyunca olciiliir (Sekil 36).

Sekil 36. Oturus yiiksekligi-Lh
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7- Bel-kasik-bel-Tst: Bu 6l¢ii, viicudun on kismindaki belden
kasik boyunca viicudun arka kismindaki bele kadar dlgiiliir. Bu, tim
artis i¢in bir kontrol boyutudur ve kesim islemi i¢in gerekli degildir
(Sekil 37).

Sekil 37. Bel-kasik-bel-Tst
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8- Uyluk cevresi-Osu: Uylugun en kalin kismi 6l¢iiliir (Sekil 38).

Sekil 38. Uyluk cevresi-Osu
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9- Alt diz ¢evresi -UKu: Dizin altindaki en dar noktadan ol¢iilir
(Sekil 39).

Sekil 39. Alt diz ¢evresi -Uku
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10- Baldir ¢evresi -Wu: Baldirin en genis kismi {izerinden
olciiliir (Sekil 40).

Sekil 40. Baldir ¢evresi -Wu

67



Muller ve Metrik Kalip Cizim Sistemlerine Gore Kadin Dis Giyim Kaliplar

11- Ayak bilegi cevresi-Knu: Ayak bileginin en genis
kismindan 6lgiiliir (Sekil 41).

Sekil 41. Ayak bilegi cevresi-Knu
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12- Topuk c¢evresi-Ru: Topuk boyunca ve iist kisimda ayak

gerilmis olarak 6lgiiliir.'8

Kadin Giyiminde Ol¢iilendirme ve Olcii Hesaplamalar1

Beden 06lcii tablolar1 hazirlandiktan sonra kesim kaliplarmin
hazirlanmasinda kullanilacak olan gergek oOlgiilerin, beden Olgiilerine
gerekli bolluk ve dikis paylarmin eklenerek hazirlanmasi gerekir.
Kesim oOlgiileri olarak tanimlanan bu Ol¢iiler kalip yapiminda

uygulanan gesitli sistemlerin dnemli bir béliimiinii olusturur. Ornegin
Tiirkiye’de yaygin olarak kullanilan Miiller sisteminde dlgiiler bolluk
paylariyla birlikte verilmekte dikis paylar1 ayrica belirtilmektedir. Bu
bolluk paylar1 8 cm’ye varan 6nemli eklemeler niteliginde oldugundan
once kalip cizimiyle ilgili temel ilkeleri belirlemek yerinde olur.

2.3.3. Miiller Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde
Olciiler ve Hesaplamalari

I. KATEGORI
TEMEL OLCULER
Die Deutsche Tiirkce Alinma Sekli
Abkiirzung Karsihigi Olan
(Almanca Terimler
Kisaltmalar)
Kh(Ké&rperhohe) Biitiin Boy Ciplak ayakla bas dahil viicut
uzunlugudur.
Bu(Brustumfang) Beden Genisligi | Bedenin  en  genis yerinden

bolluksuz alinir.

Tu(Taillenumfang) Bel Genigligi Bel ¢ukurundan bolluk verilmeden
alinir.

Hu(Hiiftumfang) Kalca Genigligi | Kalganin en genis yerinden
bolluksuz yere paralel alinir.

Alg(Armellinge) Kol Boyu Omuzdan bilek kemigine kadar

alinir.

18 https://www.muellerundsohn.com/allgemein/massnehmen/
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Yardima Olgiiler ve Hesaplamalari

DieDeutscheAbkiirzung Tiirkce Hesaplama Formiilii

(Almanca Kisaltmalar) Karsiig1 Olan

Terimler
Rh (Riickenhdhe) Koltuk Beden genisligi 1/10 + 10,5 cm
Derinligi (80 cm’den biiyiik) + Bolluk

RI (Riickenlénge) Arka Uzunlugu | Biitiin boy 1/4 (Viicut iizerinden
olgll kontrolii yapilarak
kullanilir.)

Ht (Hiifttiefe) Kalga Ilavesiz koltuk derinligi + Arka

Diisiikliigii uzunlugu

Lg (Lange) Giysi Boyu Modele gore degisir.

Hs (Halsspiegel) Arka Yaka 1/10 Beden genisliginin 1/2 si +
2cm

Bt I (Brusttiefe 1) Gogiis Gogiis disikligi 11 + Arka

Diistikligii I yaka (Viicut iizerinden o0l¢ii
kontrolii yapilarak kullanilir.)

Bt Il (Brusttiefe 1) Gogiis Beden genisligi 1/4 + 3-4 cm

Diistiklugii I1 (Viicut tizerinden 6l¢ii yapilarak
kullanilir.)

VI I (VordereLinge I) On Uzunlugul | On uzunlugu II + Arka yaka
(Viicut tizerinden 6l¢ii kontrolii
yapilarak kullanilir.)

VI II (VordereLange 1) On Uzunlugu Il | 80-90 cm Beden Genisligi

Ol¢iisiine kadar:
Arka uzunluk + 4 cm

91-100 cm Beden Genisligi
Ol¢iisiine kadar:
Arka uzunluk + 4,5 cm

101-110 cm Beden Genisligi
Ol¢iisiine kadar:

Arka uzunluk + 4,5 cm + 1/10
artik Olcii

111-120 cm Beden Genisligi
Olciisiine kadar:

Arka uzunluk + 5 cm + 1/10
artik olct

121-130 cm Beden Genisligi
Olciisiine kadar:

Arka uzunluk + 5,5 cm + 1/10
artik Ol¢ii

131 cm’den biiyiilk Beden
Genisligi dlgiisii:

Arka uzunluk + 6 cm + 1/10
artik Ol¢ii
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II. KATEGORI (Elbise- Bluz-Gémlek)
GENISLiK OLCULERIVE HESAPLAMALARI

DieDeutscheAbkiirzung Tiirkce Hesaplama Formiilii | Bolluk
(Almanca Kisaltmalar) Karsihg ilavesi®(
Olan )
Terimler
Rb (Riickenbreite) Arka Beden genisligi 1/8 +
Genigsligi 5,5 cm + Bolluk
Ad (Armlochdurchm.) Koltuk Beden genisligi 1/8 7
Genigligi 1,5 cm + Bolluk
Bb (Brustbreite) On Genisligi | Beden genisligi 1/8 7 4
cm + Bolluk
Kontrol ¥ Beden
Genisligi
II. KATEGORI (Ceket)

GENISLiK OLCULERIVE HESAPLAMALARI
DieDeutscheAbkiirzung Tiirkce Hesaplama Bolluk
(Almanca Kisaltmalar) Karsihg Formiilii Tlavesi®(

Olan )
Terimler
Rb (Riickenbreite) Arka Beden genisligi 1/8 +
Genisligi 5,5 cm + Bolluk
Ad (Armlochdurchm.) Koltuk Beden genisligi 1/8 7
Genisligi 1,5 cm + Bolluk
Bb (Brustbreite) On Genisligi | Beden genisligi 1/8 7.
4 cm + Bolluk
Kontrol Ya Beden
Genisligi

19 Dar, Normal, Bol ilave olarak ayrilmaktadir. Hangisinin kullanilacagi mutlaka

parantez icinde belirtilir.

20 Dar, Normal, Bol ilave olarak ayrilmaktadir. Hangisinin kullanilacag: mutlaka

parantez icinde belirtilir
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II. KATEGORI (Manto)
GENISLiK OLCULERIVE HESAPLAMALARI

DieDeutscheAbkiirzung Tiirkce Hesaplama Bolluk
(Almanca Kisaltmalar) Karsihgi Formiilii Tlavesi®(
Olan )
Terimler

Rb (Riickenbreite) Arka Beden genisligi 1/8 +

Genisligi 5,5 cm +Bolluk
Ad (Armlochdurchm.) Koltuk Beden genisligi 1/8 7

Genigsligi 1,5 cm + Bolluk
Bb (Brustbreite) On Genisligi | Beden genisligi 1/8 7.

4 cm + Bolluk

Kontrol /2 Beden Genisligi _:

Beden ¢evre 6lgiisii 82 cm, 95 cm, 101 cm, 128 cm, 140 cm olan kisilerin beden
numaralari:

Beden gevre olgiisii 82 cm (1/2 7 6) = 35 Beden 36 Beden kabul edilir.

Beden gevre olgiisii 95 cm (1/2 7. 6) = 41,5 Beden 42 Beden kabul edilir.
Beden ¢evre dlgiisii 101 cm (1/2 7 6) = 44,5 Beden 46 Beden kabul edilir.

Artik olgiiler: 101 cm, 128 cm ve 140 cm beden ¢evre Olgiileri artik dlgiilerdir.
Artik 6l¢ii; 101 cm bedenden itibaren 6n uzunlugu I1 hesaplamasinda kullanilan
artik 6l¢ti 100 cm’ nin tizerindeki 6l¢iiyii ifade eder.

101-110 cm Beden Genisligi 6l¢iisiine kadar:
Arka uzunluk + 4,5 cm + 1/10 artik 6l¢ii

111-120 cm Beden Genisligi 6l¢iisiine kadar:
Arka uzunluk + 5 cm + 1/10 artik 6lgii

121-130 cm Beden Genisligi 6lgiisiine kadar:
Arka uzunluk + 5,5 cm + 1/10 artik 6l¢ii

131 cm’den biiyiik Beden Genisligi 6l¢iisii:
Arka uzunluk + 6 cm + 1/10 artik 6l¢ii

2L Dar, Normal, Bol ilave olarak ayrilmaktadir. Hangisinin kullanilacag: mutlaka
parantez icinde belirtilir.
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Miiller Kahp Sistemine Gore Kadin Giyiminde Kullamilan Bolluk flaveleri

Tablosu
Elbise-Bluz- Ceket Manto
Gomlek
Dar | Normal | Bol | Dar | Normal | Bol | Dar | Normal Bol
Koltuk 05-1 1-15 J15-|1,5- 2-3 341 2-3 3-7 4-8
derinligi | 1 2 2,5
Arka 0,5 0,5-1 1 ]0,5- 1 1 1- 1,5-2 2
genisligi 1 1,5
Koltuk 1- 1,5-2 3 |15 2-3 3- 125 | 354 5
genisligi | 1,5 2 35] 35
On 1- 15 15-1 1- 2 2 2 2 2-2,5
genislik | 1,5 2 15
Arka _ _ 05 ] O- 0,5 1 J05-] 1-15 15
yaka 0,5 1
Bel 1-2 2-4 4-6 | 3-6 4-7 5-7 | 4-6 6-8 Belde
pens
yoktur.
Kalga 1-2 2-4 4-6 | 2-4 4-7 5-7 | 4-6 6-8 Modele
gore
bolluk
verilir.

2.3.4. Miiller Kalip Sisteminde Kullanilan Baz1 Kisaltmalar
Ad: Kol (Koltuk) Oyuntu Genisligi

Al: Kol Uzunlugu

Alg: Kol Uzunlugu

Bb: Gogiis Genisligi

BpBp: Gogiis Uglar1 Aras1t Mesafe

Bt I + 11: Gogiis Dugiikliigii I + 11

V 1+ 11: On uzunluk | + 11

Bu: Gogiis Cevresi
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El: Dirsek Uzunlugu

Hgu / Asw: Bilek Cevresi
Hs: % Yaka Oyuntu Cevresi
Hsu: Yaka Oyuntu Cevresi
Ht: Kalca Distkligi

Hu: Kalga Cevresi

Kh: Biitiin Boy

KI: Diz Boyu

Knu: Ayak Bilegi Cevresi
Kou: Bas Cevresi

Lh: Oturus Yiiksekligi

0. Hu: Ust Kalga Cevresi
Oau: Ust Kol Cevresi
Osu: Uyluk Cevresi

Rb: Arka Genislik

Rh: Sirt Yiiksekligi

RI: Arka Uzunluk

Ru: Topuk Cevresi

Schb: Omuz Genisligi
Schrl: Adim Uzunlugu
SI: Yan Uzunluk

Tst: Bel-Kasik-Bel

TTu: Diisiik Bel Olgiisii
Tu: Bel Cevresi
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Ubu: Gogiis Alt1 Cevresi
Uku: Alt Diz Cevresi
Wu: Baldir Cevresi

2.3.5. Miiller Kalip Sistemi Terminolojisi
Kalip ¢izimlerinde kullanilan terimler asagida aciklanmaktadir.

Alt Yaka: Ceket, gomlek ve yelek gibi giysilerde boynu saran
ve bedene dogru donen alt kismi.

Aplike: Giysilerin ¢esitli yerlerine cep, cep kapagi, amblem vb.
pargalarin ayr1 bir kumastan kesilerek giysiye monte edilme islemi.

Arka Ortasi: Giysi kaliplarinin arka bedenlerinin %’sini
olusturan uzunluk.

Baz Kalip: Uzerine model uygulanacak ana kalip.

Beden Genisligi: Giysi list bedende koltuk alt1 hizasi, arka orta
noktas1 ve 6n bedeni kapsayan genislik 6l¢iisii, gogiis cevre ol¢iisii.

Bilek Genisligi: Uzun kol kaliplarinda bilek hattindan

cepecevre alinan Sl¢ii.

Biye: Giysinin degisik yerlerini temizlemek ve/veya siislemek
icin ek bir malzemeyle yapilan islem. Biye kaliplarinin, mutlaka
kumasin 45 derecelik hattindan diger bir ifadeyle verev hattindan
kesilecegi belirtilerek hazirlanmalidir.

Biitiin Boy: Bas dahil olmak {izere ayak tabanlar1 yere basacak
sekilde tespit edilen uzunluk 6l¢iisii.

Biizgii: Giysiye form vermek ve /veya model uygulamak i¢in
kullanilan bolluk. Bu bolluk kalip hazirlanirken bol olmasi istenilen
yerlerde ilave edilerek veya agilim yapilarak verilir.

Conta: Arka pantolonda basen ve bel arasindaki bolgeye form
vermek i¢in kalibin boliinmesi (Anonim, 2010, s. 12).
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Cit: Dikis birlesimini gdsteren isaret ve ¢entikler.

Dik Ag¢i: Kaliplarda dikey ve yatay cizgilerin birbirini 90
derecelik ag1 ile kesmesi gerektigi yeri gosteren isaret.

Dikis Payi: Kaliplar ¢izildikten sonra iiretime gecilebilmesi igin
kaliplarin ¢evrelerine kullanilacak kumas tiirline uygun ayrica verilen
paylar. Esnek kumaslarda dikis paylar1 0,7 cm olabilirken, esneme
0zelligi olmayan ve sik iplik yapisina sahip dokuma kumaslara Hazir
Giyim sektoriinde 1 cm verilirken Haute Couture giyimde 1 cm’den
daha fazla verilebilir (0rnegin 2 cm).

Diz Cevresi/ Genisligi: Pantolon kalibinda 6n ve arka pantolon
diz hattinin toplamu.

Diiz Boy Iplik: Kaliplar ¢izildikten sonra &n orta kumas kat1 ve
arka orta kumas katina paralel alina uzunlamasina dogrular. Diiz boy
iplik isareti mutlaka kaliplarda bulunmalidir. Bu sayede kumasin
yanlis kesilmesi, ¢ozgii iplik yoniine paralel olarak kesilmesi saglanir
ve giysi kullanim ve yikama islemleri esnasinda veya sonrasinda
deforme olmaz, sarkma problemlerine rastlanmaz.

Erkek Yaka: Ceketlerin yakalarina uygulanan bir pargasi
bedene bitisik kesilen, diger pargalarini alt ve iist takanin olusturdugu
ikinci bir parga ile olusturulan kalip.

Firfir: Giysilerin degisik boliimlerine eklenen biizgiilii parca.

Fleto Cep: Kesikli cep kenarlarina gegirilen farkli
genisliklerdeki bant seklindeki parga.

Gode: Ustii dar uca dogru genisleyerek acilan parca. Etekte, bazi
ceketlerin etek kisimlarinda iiggen pargalarin yerlestirilip dikilmesiyle
dokiimlii goriinlim veren pargalardir.

Gogiis Diisiikliigii: Omuzdan gogiis ucuna kadar Olglilen
uzunluk ol¢isi.
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Gogiis Cevresi/ Genisligi: Giysi tist bedende koltuk alt1 hizas,
arka orta noktasi ve 6n bedeni kapsayan genislik 6l¢iisii, beden ¢evre
olgiisti.

Japone: Omuz formu verilmis olan, kol ortas1i yaka
oyuntusundan kol ucuna kadar dikisli, kolun bedene takildig1 bir kol
evi olmayan, bedenden ¢ikan kol ¢esidi (Anonim, 2010, s. 12).

Kalca Diisiikliigii: Etekte bel hattindan kalca hattina dogru
Ol¢iilen uzunluk 6l¢iisii. Beden kalibinda arka omurdan kalcaya kadar
Olgiilen uzunluk.

Kapanma Pay1: Giysilerde sag ve sol pargalarin kavusmasini
Oon orta hattinda saglayan, ilik-diigme, ¢it ¢it veya fermuar ile
kapamanin saglandigi giysi boliimiidiir. Kapanma pay1 en az 1,5 cm
verilmelidir. On beden kalibinda 6n ortasindan disar1 ¢ikilarak verilen
cikinti.

Kemer: Giysinin bel kismina dikilen temizleme ve form amaclh
uygulanan parga.

Klapa: Gomlek ve ceketlerin ilik-diigme, ¢it veya fermuarla
yapilan teknik ¢aligsmalarin oldugu kisimlarda 6nde ayr1 bir kumastan
kesilen, temizleme ve form verme amaciyla kesilen parga.

Kumas Kati: On ve arka giysi kaliplarinda ozellikle
boylamasina olan yerlerde simetrik 6zellik gosteren ve bir kez kesim
yapilacak yerleri gdsteren isaret.

Kup: Giysilerde bedene form vermek ve model ozelligi
kazandirmak i¢in kalibin iizerinde yapilan boyuna kesilen pargalar.

Kol Evi: Ust bedenin 6n ve arka beden kalibinda kol oyuguna
verilen isim. Kol kalib1, bedene kol evi {izerine yerlestirilerek dikim
islemi gergeklestirilir.

Kol Oyuntusu: Ust bedenin 6n ve arka beden kalibinda kol
oyuguna verilen isim.

77



Muller ve Metrik Kalip Cizim Sistemlerine Gore Kadin Dis Giyim Kaliplar

Koltuk Diisiikliigii: Ust beden kalibinda boyun omurundan
koltuk alt1 hatta kadar 6l¢iilen uzunluk 6l¢iisii.

Koltuk Derinligi: Ust beden kalibinda boyun omurundan
koltuk alt1 hatta kadar 6l¢iilen uzunluk 6l¢iisii.

Koltuk Genisligi: Kalip ¢izimine baslamadan 6nce hesaplama
formiilii ile bulunan yardimci 6l¢ii.

Koltuk Oyuntu Cevresi: On ve arka bedenin kol oyugunun
toplam uzunlugu.

Korsaj: Ust bedende gogiis altindan belin bitimine kadar, alt
bedende bel hatt1 ile kalga diisiikliigii arasindaki bedeni saran yapida
sekillendirilmis enine kesikler.

Kruvaze Kapanma: Giysilerde sag ve sol parcalarin
kavugmasini saglayan 5 cm ve iistlinde yapilan genis parga.

Manset: Giysinin kol ug¢larini toplamak ve kullanim kolayligi
saglamak amaciyla kol agzina gecirilen, genellikle destekleme
malzemesi ile sertlestirilmis diiz veya sekillendirilmis giysi pargasi.

Mola: Kaliba verilen yedirme pay1.

Mostra/ Klapa: Bedenden ¢ikan yaka formlar1 ve fermuarli 6n
kapamalarda beden 6n i¢ pargast.

Oturus Yiiksekligi: Bel hattindan basenin koltuga degdigi
mesafenin 6l¢iilmesi ile bulunan 6l¢ii.

On Ortasi: On beden kaliplarimin  %’sini  olusturan
uzunluklardir.

Paca Cevresi/ Genisligi: Pantolon, sort gibi alt beden
giysilerinde 6n ve arka pantolonun pagalarinin toplama.

Pat: Gomlekte ilik ve diigmenin yer aldig1 uzunlamasina kesilen
parca.
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Patlet: Pantolon, sort gibi alt giysilerde on ortaya yapilan
fermuarly, ilik-diigmeli veya citcith kapamalar.

Pens: Giyside fazlaliklar1 gidermek ve beden formu vermek
amaciyla yapilan detaylardir.

Pervaz: Giysilerin yaka, kol oyuntusu, bilek cevresi ve etek
uclarinda temizleme amaciyla yapilan teknik islemlerdir.

Pili: Kumas iizerinde el ile veya iitii ile giysi model 6zelligine
gore form verilerek yapilan kirma iglemi.

Potluk: Giysilerde estetik goriiniimii bozan bolluklar, kaymalar.

Reglan: Kol takim yerinin verev bir hat olusturarak 6n ve arka
yaka oyuntusuyla birlestigi, kol iistii boydan dikisli veya dikissiz kol

Regula: Sablona gore kesilmis pargalarin dikis paysiz-payl
kaliplarla yeniden kesilip diizeltilmesi (Anonim, 2010, s. 12).

Rivet: Kotlarda genellikle cep kisimlarinda kullanilan pergin.

Roba: Gomlek/ elbise gibi iist giysilerde form vermek ve model
uygulamak i¢in enine kesilen parcalar.

Roéver/ Rover Hatti: Ceketlere uygulanan erkek yakanin beden
doniisiinii saglayan egimli ac1 ile ¢izilen hatta verilen ad.

Ust Yaka: Ceket, gomlek ve yelek gibi giysilerde boynu saran
ve iiste donen yakanin kismi.

Sason: Pensin diger ifade edilis sekli.

Sablon: Kaliplarin etrafinda dikis paylarinin verilmesi, dikis
paylarinin bazi yerlerinde ¢it isaretlerinin konmasi, giysilerin adi,
beden numarasi, parca adedi, diiz boy ipliklerinin yer aldig1 kesim i¢in
kullanilan kaliplar.

Verev Hat: 90 derecelik aginin '4’sin olusturan agidan gegen ve
kalip uzunluguna gore bu hattin devam ettirilebilmesi.
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Volan: Giysilerin ¢esitli bolimlerinde ayrica kalibi1 hazirlanan
dokiimlii kesilen parcalara denir.

Yaka Oyuntusu: On ve arka bedenin boynu saran i¢ biikey
kavisli ¢izilen bolimii.

Yan Dikis: On ve arka bedenin sag ve sol yanlarini birlestiren
dikey hat.

Yedirme: Kaliplar ¢izilirken bazi uzunluk veya genislik 6lgiileri
fazla gosterilir. Bu fazlalik {iretim yapilmadan once buharli {itii
yardimiyla olmast gereken Olgiilere getirilmek iizere kumasin
miimkiin oldugunca esnetilmeden {itiilenmesi islemidir.

Yirtmac: Giyside hareket rahatligi saglamak veya model
uygulamak i¢in istenilen kisma verilen agiklik.

2.3.6. Miiller Kalip Sistemine Gore Cizimlerde Kullanilan
Isaretler

Biizgii Isareti: 2 2 2 2 2 @ @
Esnetme Isareti: X X X X X X X
Esitlik sareti: """

Dik A¢1: L L

Kumas Kat1 Isareti ve On Ortasi [sareti: = —+—-—-—-—" B

Merkez Noktasi: X

Pili Tarama Yonii Isareti: #

Temel Cizgi:

Yardimci Cizgi:

80



Aylin Ozcan

Yardimci Kesik Cizgi:

Yedirme Isareti:

Eksi Isareti: /.

2.3.7. Kalip Ciziminde Kullanilan Araclar
Cetvel

Gonye

Mezura

Esel: Minyatiir kalip ¢iziminde kullanilan ve metrenin belli
oranlarda kiiciiltiilerek 6l¢eklendirilmesiyle olusturulan 6lgme araci.

Pistole: Minyatiir kalip ¢iziminde kavislerin  diizglin
cizilebilmesi i¢in kullanilan degisik sekilleri olan ¢izim aracidir.

Riga: 1/1 olgiilerde kalip ¢izimi yapilirken kavislerin diizgiin
cizilebilmesi i¢in kullanilan, degisik sekilleri olan ¢izim araci.

Pergel
Makas

Miilaj Kagidi: 1/1 olgiilerde kalip ¢izimi hazirlamada
kullanilan ince kagat.

Pelur Kagidi: Kopya caligmalart igin kullanilan cesitli
renklerde ince kagitlar (Anonim, 2010, s. 13).
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2.3.8. Miiller Kalip Sistemine Gére Kadin Giyiminde Hazir Giyim Sanayisinde (Seri Uretim)
Kullanilan Standart Ol¢ii Tablosu

Olgiiler?
Biitiin Boy

Beden

Bel

Kalga

Boyun Cevresi
ArkaYakaGenisligi
Koltuk Derinligi
Arka Uzunlugu
Kalga Diistikliigii
Model Boyu
Gogiis Diisiikliigiil
GogiisDiisiikliigill
On Uzunlugu I

On Uzunlugu I1
Arka Genisligi
Koltuk Genisligi

n Genislik

Omuz Genigligi
Kol Boyu

Bilek Genigligi
Pantolon Boyu
Oturuy Yiiksekligi
Pantolon I¢ Boyu
Paga Genigligi

Miiller Kahp Sistemine Gore Kadin Giyiminde Standart Olcii Tablosu

Beden Numaralart (Beden Numaralarinin Tespit Formiilleri:

Beden ;16 (34-46 Beden numaralarinda)
Beden /7 (48-50 Beden numaralarinda)
Beden /9 (52 Beden numaras:nda)
Beden 7710 (54 Beden numarasinda)
Beden ;711 (56 Beden numarasinda)
Beden %712 (58 Beden numarasinda)
Beden %113 (60 Beden numarasinda)

34 36 38 40
160 160 160 160
80 84 88 22
64 66 68 71
87 2 % %8
33,7 345 35,3 36,1
6 6,2 6,4 6,6
185 18,9 19,3 19,7
40 40 40 40
58,5 58,9 59,3 59,7
29,2 30,2 31,2 322
232 24 24,8 256
487 49,7 50,2 50,7
27 435 438 441
155 16 16,5 17
85 9 95 10
16 17 18 19
11,8 12 12,2 12,4
56,5 56,5 56,5 56,5
15 15,5 16 16,5
%8 %8 % %
25 255 26 26,5
73 725 72 715
235 24 245 25

2 Tiim 6l¢iiler cm cinsinden verilmistir.

42

160
96
75
102
36,9
6,8
20,1

60,1

332
26,4
51,2
444
175
105
20

12,6
56,5

98
27
71
25,5

44

160
100
79
106
37,7
7

20,5
60,5

342
272
51,7
447
18
11
21
12,8
56,5
175
%
275
70,5
26

82

46 48 50
160 160 160
104 110 116
83 90 97
110 114 120
385 39,5 40,1
72 75 7.8
20,9 215 22,1
40 40 40
60,9 61,5 62,1
Arka Uzunluk + Etek Boyu
35,2 36,8 38,4
28 29,3 30,6
52,2 53,3 54,4
45 458 46,6
18,5 19,25 20
11,5 12,25 13
22 23,5 25
13 13,2 13,4
56,5 56,5 56,5
18 19 20
98 98 98
28 28,7 294
70 69,3 68,6
26,5 27 27,5

52

160
122
104
126
415
8,1

22,7

62,7

40
31,9
55,5
474
20,75
1375
26,5
13,6
56,5

98
30,1
67,9
28

54

160
128
111
132
42,5
8,4
233

63,3

416
33,2
56,6
482
215
145
28

138
56,5

98

30,8
67,2
285

56

160
134
118

138
43,5
8,7

239

63,9

43,2
34,5
57,7
49
22,25
15,25
29,5
14
56,5

98
315
66,5
29

58

160
140
125
144
445

24,5
64,5

4438
3538
58,8
49,8
23
16
31
14,2
56,5

98

32,2
65,8
295

60

160
146
132
150
45,5
9.3

251

65,1

46,4
37,1
59,9
50,6
23,75
16,75
325
14,4
56,5

98
32,9
65,1
30
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KALIP CiZIMLERI

2.3.9. Miiller Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde Temel

Etek Kalib1 Cizimi

2.3.9.1. Temel Etek Kalib1 Ol¢ii Tablosu

Olgii Tablosu
Kisaltma 1/2
TEMEL OLCULER
Tu Bel 68 cm 34 cm
Hu Kalga 94 cm 47 cm
YARDIMCI OLCULER
Ht Kalga Diisiikliigii 20-22 cm
Lg Etek Boyu 60 cm

2.3.9.2. Temel Etek Kalib1 Cizimi
1/5 Olgek

—— e TN

ONETEK

-

QRIASLOD7 80Y IPUK KUMAS %

p——— -

ARKA ETEK
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2.3.9.3. Temel Etek Sablon Kalib1 Cizimi

1/5 Olgek
. &
<
E“ £
. Beden No: 1 Z+- Beden No:
Parco No:1 forca No:2
1odet kesilir ?tﬂk“ leesilic
i 4em .* [ 4em

2.3.9.3. Temel Etek Kalib1 Cizimi Islem Basamaklar:
Islem No  Islem Aciklamast

1- Kagidin sag tarafindan igeriye cetvelle 5-6 cm isaretleyiniz.
Bu noktaya 1 (bel hatt1) yaziniz.

2- 1 noktasindan asagiya dogru oOnce Kalgca Diisiikliigii
6l¢iisiinii isaretleyiniz. Bu noktaya 2 (kalga hatt1) yaziniz.

3- 1 noktasindan asagiya Etek Boyu 6l¢iisiinii isaretleyiniz. Bu
noktaya 3 (etek ucu hatt1) yaziniz.
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b.

C.

1, 2 ve 3 noktalarim (Arka Ortas1) dik ac1 yaparak yatay
olarak kagidin soluna dogru bir miktar uzatiniz.

2 (kalga hatt1) noktasi lizerinde % Kalca (genisligi/ ¢cevresi)
+ 1-2 cm isaretleyiniz. Bu noktaya 5 yaziniz.

5 noktasmi yukart ve asagi dogru dik aciy1 olusturarak
dikdortgen bir form olusturunuz. Bu noktalar bel hattinda 4
noktasi, etek ucunda 6 noktasi olarak isaretleyiniz (On
Ortast).

2-5 arasinin 2’sini isaretleyiniz. Bu noktaya 7 yaziniz.

7 noktasin1 yukar1 ve asagiya dogru dik agi olusturarak
devam ettiriniz. Bu noktalar1 bel hattinda 9 noktasi, etek
ucunda 8 noktasi olarak isaretleyiniz.

(2 Kalga) 7 (%2 Bel) = Pens pay1 (Kalga ve bel arasindaki
fark, fazlalik olarak belirtilir. Bu fazlalik;

On etek pensi
Arka etek pensi/ pensleri

Yan dikis pensi olarak c¢esitli sekillerde taksim edilir.

Bu kalipta (%2 Kalga) 7 (4 Bel) = Pens pay1 formiiliine gore; 47 —34 = 13 cm’dir.

Dolayisiyla yapilabilecek alternatif pens diizenlemeleri su
sekillerde uygulanabilir:

1. Alternatif:

a.
b.

On etek pensi: 2 cm

Arka etek pensleri: Arka ortaya yakin olan pens i¢in 3 cm,
yan dikise yakin olan pens i¢in 2 cm

Yan dikis pensi: 6 cm
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2. Alternatif:
a. On etek pensi: 2,5 cm

b. Arka etek pensleri: Arka ortaya yakin olan pens i¢in 3 cm,
yan dikise yakin olan pens i¢in 2,5 cm

C. Yan dikis pensi: 5 cm
3. Alternatif:
a. On etek pensi: 3 cm

b. Arka etek pensleri: Arka ortaya yakin olan pens igin 2,5 cm,
yan dikise yakin olan pens i¢in 2,5 cm

€. Yan dikis pensi: 5 cm

Alternatif olarak pens diizenlemelerinden herhangi birini kalip
cizimine uygulayiniz.

10- On etek bel pensinin boyunu 8-10 cm araliginda, arka etek
bel penslerinden arka ortaya yakin olanini yan dikis ¢izgisine
yakin yapilacak diger pens boyundan daha uzun ¢iziniz.
Arka ortaya yakin olan pensin boyunu 13-15 cm araliginda,
yan dikise yapilacak arka etek bel pensini de 12-14 cm
araliginda isaretleyip ¢iziniz.

11- Yan dikis hattin1 olusturan 7 noktasindan yukariya 1 cm
cikiniz. Yatay olarak bir ¢izgi uzatiniz. Bu ¢izgi iizerinde yan
dikis pens genisliginin ’2’sini saga, ’2’sini sola isaretleyiniz.

12- On ve arka bel oyuntusunu ¢izerek temek etek kalibi
¢izimini tamamlayiniz.

13- Temel etek kalib1 sablon ¢izimi i¢in 6n ve arka etek kopyast
alinir. Arka ortasina 2 cm, etek ucuna 4 cm veriniz. Bel,
kalga hatt1, etek ucu ve pens uclaria verilen dikis paylar
lizerinde c¢itlatma isaretlerini belirtiniz. Sablon kalip
tizerinde Beden No, Par¢a No, kag adet kesilecek ve diiz boy
iplik isaretlerini belirtiniz.
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Saptamalar:

* Temel etek kalib1 %2 Beden (yarim beden) olarak ¢izilir. Diger
bir ifadeyle kalip ¢iziminde 6n bedenin '%’si ile arka bedenin 2’si
cizildigi i¢in kalip simetrik olarak uygulanir. Bu uygulama sekli hem
calisilacak alani rahatlatmak i¢in hem de ¢izimde yapilacak tekrari
onlemek icin yapilir. insan viicudunun tam ortasindan dikey olarak bir
cizgi gectigini varsaydigimizda bu ¢izgi; boyun c¢ukuru, iki gogiis
arasi, gobek deliginden zemine basan ayak tabanlarimizin degdigi
noktaya dogru iner. Simetrik veya asimetrik giysi modellerinin insan
viicuduna uygun kalip halinde ¢izilebilmesi icin dikkate alinacak
dikey hat bu ¢izgidir. Bu dikey ¢izgiye gore giysi modellerinin sagina
ve soluna bakildiginda model ayniysa kalip simetrik ¢izilmeli, sag1 ve
solu farkli goriiniiyorsa (asimetrik ise) kalip tam 6n, tam arka beden
kalib1 olacak sekilde ¢izilmelidir.

* Temel etek kalibinda (%2 Kalga) / (%> Bel) = Pens payt
formiiliine gore;

47 — 34 = 13 cm’dir. Cikan bu sonug, kalga genisliginin bel
genisligine gore fazla olmasindan kaynaklanan bir fazlaliktir. Insan
viicudunda kalga (¢evresi/ genisligi) ol¢iisii genel olarak bel (¢evresi/
genisligi) Olclisiine gore daha genis oldugu icin giysilerin bele tam
olarak oturtulabilmesi 1i¢in daraltmaya yonelik bir islem
uygulanmalidir. Etek kalibinda da bu modifikasyon belirtilen bu
formiil yardimiyla yapildiginda her viicut tipine uygun temel etek
kalibin1  hazirlayabilmek miimkiin olabilmektedir. Dolayisiyla
yapilabilecek alternatif pens diizenlemeleri degisik sekillerde olabilir.

* Ancak uygulamada su hususlar 6nemlidir:

Kalga formu (yuvarlakliginin olugmasi icin) i¢in yan dikis
hattinin sagina ve soluna esit olarak yapilacak dagilim igin verilecek
Olcli miktar1, kalca yuvarlakligini mutlaka saglayacak olgiilerde
verilmelidir. Ornegin toplamda 2 ¢cm olan dl¢iiyii 1’er cm olarak yan
dikis hattinin sagina ve soluna isaretledigimizde kalga yuvarlaklig
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olusumu miimkiin olamayacaktir. Istisnai durumlar hari¢ 5-8 cm
aralig1 normaldir.

* Normal viicut tipi disinda? kisinin bel ¢evresi kalga gevresine
gore ¢ok dar ise uygulamada bel hattina 2 pens yapmak uygun olur.
Ornegin bu temel etek kalibinda kalga cevresi ile bel cevresi arasindaki
fark yarim bedende 13 cm’dir. Dolayisiyla arka etek bel hattina iki
pens uygulanmistir.

* Kisi eger hafif gobekliyse ve arka bedende bel-kal¢a uzunlugu
arasinda i¢ biikey bir viicut formu bulunuyorsa diger ifadeyle bel
cukuru fazla ise, arka etek bel hattina bu sekilde iki pens yapmak
yerinde olur.

* Pens genisligi kalip terminolojisinde pens derinligi olarak
ifade edilmektedir.

* Pens boylar1 incelendiginde 6n etek pensi en kisa boyda ¢izilir.
Bunun sebebi yan dikisten sola dogru yatay yonde yapilan girme
isleminin kalca kemigimizle c¢akismayacak sekilde ayarlaniyor
olmasindandir. Eger 6n etek pensi kalga kemigimize isabet edecek
sekilde konumlandirilirsa pensin dikim sonrasinda viicut stabil veya
hareket halindeyken durusu form bozukluklarina ve gesitli potluklara
sebep olacaktir.

* On ve arka etek bel-kalca diisiikliigii arasinda uygulanan kalga
formu dis biikey kavis seklinin esit olmasina dikkat edilmelidir.

2 Kum saati formu.
| Bel Cevresi/ Genigligi <Gogiis Cevresi/ Genisligi < Kal¢a Cevresi/ Genigligi
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2.3.10. Miiller Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde
Evaze Etek Kalib1 Cizimi

2.3.10.1 Evaze Etek Kahbi Olcii Tablosu

Olgii Tablosu
Kisaltma 1/2
TEMEL OLCULER
Tu Bel 68 cm 34 cm
Hu Kalga 94 cm 47 cm
YARDIMCI OLCULER
Ht Kalga Diisiikliigi 20-22 cm
Lg Etek Boyu 60 cm

Temel Etek Kalibt olciileri kullanilmistir.

2.3.10.2 Evaze Etek Kahbi Cizimi

1/5 Olgek
T
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|
|
|
|
|
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Evaze Etek Kalib1 Acilim Cizimi

1/5 Olgek

PLIK

ONETEK

~Actkligin1/2'si

2.3.10.3. Evaze Etek Kahbi Cizimi Islem Basamaklar:
Islem No  Islem Aciklamast

1- Temel etek kalib1 ¢izim islem basamaklarini1 uygulayiniz.

2- Bel ve kalc¢a hatlarinda verilen 6l¢iilendirmeyi uygulayiniz.

3- On ve arka etekte olusturulan penslerden asagiya dik cizgi
ininiz. Bu hatlardan kesiniz.
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4- Parcalart kendi bedenleri icinde pens g¢izgileri iizerinde
yapistiriniz.

5- Etek ucunda olusan agiklig1 dlgiiniiz.
6- Bu Olclinlin yarisimt etek ucu yan dikisinden disari

isaretleyiniz ve kalga hatti ile cetvel yardimiyla birlestiriniz.

2.3.11. Miiller Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde
Daire Etek Kalib1 Cizimi

2.3.11.1. Daire Etek Kahbi Ol¢ii Tablosu

Olgii Tablosu
Kisaltma 1/2
TEMEL OLCULER
Tu Bel 70 cm 35¢cm
YARDIMCI OLCULER
Lg Etek Boyu @ 68 cm

2.3.11.2. Daire Etek Kalib1 Cizimi
1/5 Olcek
S

kez y 4

4 ETEK

B ———————
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2.3.11.3. Daire Etek Kalibi Cizimi islem Basamaklari

Islem No  Islem Aciklamasi

1- Kagidin sol kenarindan igeriye bir miktar giriniz.

2- Uzerinde 1 noktasini isaretleyiniz ve bu noktaya gényeyi
yerlestirip yataya dik ac1 olacak sekilde ¢izgi uzatiniz.

3- 1 noktasindan asagiya 1/6 Bel 7 1 cm formiiliiniin sonucunu
isaretleyiniz 2 noktasini bulunuz. Ayni dl¢liyli 1 noktasinin
sagina tasiyiniz ve 4 noktasi olarak isaretleyiniz.

4- 2 ve 4 noktalarindan asagiya etek boyunu isaretleyiniz.

5- 1 noktasina pergeli yerlestiriniz ve etek boyu kadar agarak 3
ve 5 noktalarini bulunuz ve ¢izimi tamamlayiniz.

2.3.12. Miiller Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde
Temel Beden Kalib1 Cizimi

Temel beden kalibi, kadin i¢ ve dis giyim gesitlerinde kullanilan
onemli bir kaliptir. Temel kalip en kii¢iik beden numarasindan en
biiylik numarasina kadar ¢izilebilir. Hazir giyim sanayisinde bir beden
numarasi baz kalip olarak kullanilir. Bu bedenler genellikle 38 veya
40 bedendir. Belirlenen beden numarasmin biiyiik veya kendinden
kiigiik beden numaralar serilestirme/ gradasyon denilen bir islem ile
bityiitiiliip kiiciiltiilebilir. Ornegin baz kalip 38 beden olursa;

36-38-40—-42-44 - 46 —-48 —50 —-52 —54 — 56 — 58 — 60

Hazir giyim sektorli standart 6l¢li tablolarindan ¢ikislt tiretim
yaptig1 i¢in serilestirme islemi sektore ¢ok biiyiik kolaylik
saglamaktadir. Yukarida baz kalip 38 bedendir ve 38 bedenin bir
beden kiigligii (36 beden), on bir beden biiyiikk bedenleri cizilerek
serilestirme islemi bilgisayar programi yardimiyla yapilarak kisa
stirede kaliplar hazirlanabilmektedir. Bu sekilde her bir beden i¢in 6l¢ii
tablosu hazirlama geregi de ortadan kalkmaktadir. Serilestirme islemi
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arastirma konusu kapsamina alinmadigi i¢in detayli bilgiye yer
verilmeyecektir.

Haute Couture giyim kisiye 6zel giyim ¢esidi oldugu igin
standart 6l¢ii tablolar1 kullanilmaz. Miisterinin antropometrik ol¢iileri
gbz Oniine alinarak kaliplar hazirlanmaktadir. Formal egitim alan
bireyler her iki calisma prensibine ne kadar hakim olurlarsa giyim
tasarimlarinda o 6l¢iide basarili isler ortaya koyabilirler. Miiller kalip
sistemi sektorde yaygin kullanilmaktadir. Dolayisiyla formal egitimde
alinan teorik ve uygulamali ¢caligmalarin mesleki yasamlarina katkisi
cok olacaktir. Miiller kalip sistemine gore hazirlanan temel beden
kalib1 pek c¢ok giysi tiiriiniin gerektirdigi bolluk ilaveleri yapilmak
sartiyla kullanilabilir. Ornegin, etek, pantolon etek, elbise, yelek,
ceket, manto, i¢ giyim, plaj giyimi (mayo), bornoz, onliik, kalibin ist
bedeni pantolon kalib1 ile bel hattinda cakistirilarak kullanildiginda
tulum kalib1 el de edilebilir. Miiller kalip sistemine gore temel beden
kalib1 hazirlayabilmek i¢in gerekli olan dlgiiler esas Slgiiler (temel)
olgiiler, yardime 6l¢iiler olarak iki gruba ayrilmaktadir.

Esas ol¢iiler: bu gruptaki olciiler mutlaka diizgiin bir i¢ giyimli
viicut lizerinden alinmalidir. Bu 6lgiiler biitiin boy, beden, bel, kalca,
kol boyu olciileridir.

Yardimer olciiler: bu gruptaki Olciilerin bir kismi sadece
hesaplama yontemi ile bulunur. Diger kismi1 ise hem hesaplama hem
de birey iizerinden Olgme yontemlerinden yararlanilarak bulunur.
Bunlar: koltuk derinligi, arka uzunluk, kalga diisiikliigii, giysi boyu,
arka yaka genisligi, gogls distiklugi I, goglis distkligi II, 6n
uzunlugu I, 6n uzunlugu II, arka genisligi, koltuk genisligi, 6n
genisligi Olciileridir.

Bir kisim yardimer Olgiilerin viicut tizerinden alinmasinda
yanilma olasilig1 fazladir. Bu oOlgililer arka yaka genisligi, koltuk
genisligi ve 6n genisligi Ol¢iileridir. Bu nedenle bu {i¢ 6l¢iliniin her
zaman hesaplama yontemiyle bulunmasi tavsiye edilmektedir. Viicut
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tizerinden Ol¢lim yapilirken yanilmanin sik goriildiigii diger iki 61¢ii de
de hesaplama yontemine bagvurulmasi onerilir.

Yardimct 6l¢giilerden arka uzunlugu, 6n uzunlugu 1 ve gogiis
disikliigii 1 olgiilerinde ise viicut {tizerinden alinan o6lgiiler
kullanilmalidir. Ciinkii ayn1 boya sahip figiirlerin ayn1 beden ya da
ayn1 bacak boyuna sahip olmalar1 genellikle miimkiin degildir.
Hesaplama yontemiyle bulunan bu ii¢ 6l¢li ¢ogu kez yanilmalara
neden olmaktadir. Bu nedenle arka uzunlugu, 6n uzunlugu I ve gogiis
diisiikligii I olgiileri mutlaka ¢ok hassas bir seklide birey iizerinden
dlgiilmelidir. On uzunlugu I ve gogiis diisiikliigii I 6lgiilerinden formiil
yardimiyla hesaplanarak bulunan arka yaka genisligi Olciisii
cikarilarak kalip hazirlamada kullanilan 6n uzunlugu II ve gdgiis
distkliigii 11 oOlgiileri bulunur. Bu asamada onemli bir kontrol
yapilmalidir. Bulunan 6n uzunlugu II 6l¢iisii mutlaka arka uzunlugu
Olclisti ile karsilagtirnlmalidir. Aradaki fark (O6l¢i hesaplama
boliimiinde verilmistir) olmasi gerekenden az veya ¢oksa viicutta 6zel
bir durum var demektir. Boyle durumlarda arka uzunlugu ve 6n
uzunlugu I dl¢iilerinin bir kez daha viicut iizerinde kontrol edilmesinde
yarar vardir. Eger arka ve 6n uzunlugu II 6l¢iileri arasindaki uzunluk
farki gerektigi kadarsa normal beden kalibi c¢alisilir. Uzunluk farki
normalden az veya fazla olursa 6zel islem gerektiren beden kaliplari
calisiimahidir. Arka yaka, koltuk genisligi ve 6n genisligi her zaman
formiil yardimiyla hesaplanmalidir. Koltuk derinligi ve arka genisligi
Olciilerinde iki olasiliktan da yararlanilmali daha ¢ok hesaplama
yontemine bagvurulmalidir. Arka uzunlugu, 6n uzunlugu I ve gogiis
diisiikliigii 1 dlgtileri hassas bir sekilde viicut iizerinden alinmali, arka
uzunlugu ile 6n uzunlugu II 6lgiileri mutlaka karsilagtirilarak sirtta
veya gogiiste 0zel islem gerektiren bir durum olup olmadigi tespit
edilmelidir. Kalga diisiikliigii 6l¢iisiinde viicut tizerinden alinan arka
uzunlugu olgiisii ile hesaplanan ilavesiz koltuk derinligi 6l¢iisiiniin
toplami kullanilmalidir. Giysi boyu 6l¢iisiinden moda ve kisinin istegi
dikkate alinmalidir. Ulkemizde yaygin bir sekilde kullamilan Miiller
Kalip Sisteminin Tiirk kadin viicuduna uygunlugu konusunda yapilan
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arastirmalarda ve uzun yillardan beri yapilan goézlemlerde yardime1
Ol¢iilerden arka uzunlugu Olciisiiniin formiille hesaplanmasi halinde
arka bedene kisa geldigi goriilmektedir. Bireysel kalip hazirlamada
yardimei 6l¢iilerden arka uzunlugu, 6n uzunlugu I ve gogiis diisiikligi
I olciileri viicut lizerinden alindigi, sadece on uzunlugu ile arka
uzunlugu arasindaki farkin formiille karsilastirilarak viicutta bir
ozelligi (iri gdgilis veya yuvarlak sirt) olup olmadigi belirlenerek arka
uzunlugu formiilii kullanilmadigindan bu durum sorun olmaktadir.
Fakat toplu tiretimler i¢in standart kalip hazirlamada arka uzunlugu
formiili  kullanilacagindan formiil {izerinde degisiklik ihtiyact
dogmustur. Bu nedenle 1/4 biitiin boy eksi- 1 cm seklindeki formiil 1/4
biitiin boy olarak degistirilmis ve arka uzunluk Olclisii 1 cm
uzatilmistir.
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2.3.12.1. Temel Beden Kalib1 Ol¢ii Tablosu

Kisaltma
TEMEL
OLCULER
Bu

Tu

Hu

Alg
YARDIMCI
OLCULER
Rh

RI
Ht

Lg
Hs
Bt 1
Bt Il

VI
VI
Rb

Ad
Bb

Kontrol

Beden
Bel

Kalga
Kol Boyu

Koltuk
Derinligi

Arka Uzunluk
Kalga
Diistikligii
Ceket Boyu
Arka Yaka
Gogilis
Diisiiklugii [
Gogilis
Disiikligii II
On Uzunlugu I
On Uzunlugu I1

Arka Genislik
Kol  (Koltuk)
Genisligi

On Genislik

12 Beden =

Olgii Tablosu
1/2
88 cm 44 cm
67 cm 33,5
cm
94 cm 47 cm
59 cm

19cm+2cm=21
cm
40 cm

59 cm

65 cm
6,4 cm
31,2cm

24,8 cm

50,2 cm

43,8 cm

16,5 cm + 1 cm
17,5¢cm

95 cm + 3 cm
12,5cm
18cm+2cm=20
cm

44 cm+ 6 cm =50
cm
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2.3.12.2. Temel Beden Kalib1 Cizimi
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2.3.12.3. Temel Beden Kalibi Cizimi islem Basamaklar
Islem No Islem A¢iklamasi
1- Her kalip ¢izimi uzun bir dikey c¢izgi ile baslar. Dikey
¢izginin baslangici 1 noktasidir.
2- 1 noktasindan asagiya koltuk derinligi 6l¢iisii inilir 2 noktas1
3- 1 noktasindan asagtya arka uzunlugu 6l¢iisii inilir 3 noktas1

4- 1 noktasindan asagiya kalga diisiikligli Olgiisii inilir 4
noktast

5- 1 noktasindan asagtya elbise boyu 6l¢iisii inilir 5 noktas1

6- 2-3-4-5 noktalar1 1 noktasina yerlestirilen cetvel
kaldirilmadan isaretlenir.

7- Bulunan 1-2-3-4-5 noktalarindan sola dogru dikler uzatilir.
8- 1 noktasindan sola dogru omuz ¢izgisi ¢izilir.

9- 2 noktasindan sola dogru beden ¢izgisi ¢izilir. 3 noktasindan
sola dogru bel ¢izgisi ¢izilir.

10- 4 noktasindan sola dogru kalca ¢izgisi ¢izilir.
11- 5 noktasindan sola dogru etek boyu ¢izgisi ¢izilir.

12- Arka ortas1 ¢izgisi i¢in 3 noktasindan sola 2 cm girilir 6
noktasi bulunur.

13- 4 noktasindan sola dogru 2 cm girilir 7 noktas1 bulunur.

14- 6 noktas1 ile 7 noktast cetvel ile birlestirilerek etek boyu
cizgisine kadar uzatilir.

15- 6 noktasi ile 1 noktasi cetvelle birlestirilerek arka ortasi kesin
cizgisi c¢izilir. Beden ¢izgisi iizerinde 9 noktasi meydana
gelir.

16-9 noktasindan sola dogru beden cizgisi iizerinde arka
genigligi Olciisii isaretlenir 10 noktast bulunur.
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17- 10 noktasindan sola dogru koltuk genisligi 2/3 6l¢iisii kadar
isaretlenir 11 noktas1 bulunur.

18- 11 noktasindan sonra 8 veya 10 cm kadar ara bosluk verilir
11a noktas1 bulunur.

19- 11a noktasindan sola dogru koltuk genisligi 1/3 oOlgiisii
isaretlenir 12 noktasi bulunur.

20- 12 noktasindan sola dogru 6n genisligi Ol¢lisii isaretlenir 13
noktas1 bulunur.

21-12-11a ve 11-9 noktalar1 tekrar Olciilerek yarim beden
kontrolii yapilir.

22- 13 noktasindan saga dogru gogiis pensi i¢in beden 1/10 +0,5
cm isaretlenir 14 noktas1 bulunur.

23- 10 noktasindan yukar1 dik ¢izilir.

24- 11 noktas1 ve 11a noktasindan asagi kalca cizgisine kadar
dik olarak yardimci ¢izgi ¢izilir.
25-12 noktasindan asag1 kal¢a ¢izgisine kadar ve 12

noktasindan yukar1 dogru dik olarak yardimce1 ¢izgi ¢izilir.

26- 14 noktasindan asagi kalca ¢izgisine kadar ve 14
noktasindan yukar1 omuz hizasina kadar pens yardimci
cizgisi ¢izilir.

27- 13 noktasindan gegecek sekilde dik olarak on ortasi ¢izilir.

28- 1 noktasindan sola dogru arka yaka 7 0,5 cm isaretlenir 15

noktas1 bulunur 15 noktasindan yukar1 2 cm dik ¢izilir 16
noktas1 bulunur.

29- 1 noktast ile 16 noktasi aras1 arka yaka oyuntusu olarak kesin
cizilir. 17 noktasindan agagi 1,5 cm inilir 18 noktast bulunur.

30- 16 noktas1 ile 18 noktasi aras1 birlestirilerek disar1 dogru 1
cm uzatilir 19 noktasi bulunur.
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31-10 noktas1 ile 18 noktasi arast 2 ye boliiniir. Bulunan

noktadan arka ortas1 yardimci g¢izgisine dik bir yatay
yardimci ¢izgi ¢izilir. 1 cm sola dogru c¢ikilir. Alt yarim
tekrar %2 ye boliintir 20 noktas1 bulunur.

32-20 noktasindan sola dogru 1,3 cm isaretlenir 21 noktasi

bulunur.

33-20 noktasindan sola dogru kol oyuntusu ¢izgisine kadar

beden hattina paralel bir yardimcr ¢izgi ¢izilir 22 noktasi
bulunur.

34- 12 noktasindan yukart dogru 10-18 7 2 cm 0lgiisti kadar

pergelle yay ¢izilir 23 noktast bulunur.

35- 14 noktasindan asagi ve yukari uzatilan 6n pens yardimci

cizgisinin bel ¢izgisi ile kesistigi nokta 24 noktasidir.

36-24 noktasindan yukart VI II 6n uzunlugu Olgiisii kadar

Olgiiliir ve 25 noktasi bulunur.

37-25 noktasindan asag1 dogru VL II gogiis diistikliigii dlciisii

kadar isaretlenir 26 noktasi bulunur. Bulunan bu noktaya
pergel yerlestirilerek (26) 25 noktasina kadar agilir ve saga
dogru yay cizilir.

38-On omuz c¢izimi i¢in % bedenin 1/10 &lgiisii kadar 23

noktasindan saga dogru yay lizerinden isaretlenir 27 noktasi
bulunur.

39- Arka omuzda 16-19 noktalar1 arasi dlciiliir. On omuz arka

omuzdan 1 cm kisadir. Arka omuz 7 1 cm 27 noktasindan
baslayarak 25 yay1 lizerinde aranir. Kesisen nokta 28
noktasidir.

40- On kol oyuntusu ¢izimi igin 27 ile 22 noktas1 aras1 yardimeci

bir ¢izgi ile birlestirilir ve ortasinda sola dogru 1 cm dik
cikilir.
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41- On kol oyuntusu 27 noktasindan baglar 1 ¢cm’lik noktadan
gecerek 22 noktasina gelir. 22 ile 1la noktalar1 arasi
yuvarlatilarak 6n kol oyuntusu tamamlanir.

42- Arka kol oyuntusu 19 noktasindan baglar daha o©nce
isaretlenen 1 cm’lik noktadan ve 21 noktasindan 11
noktasina kadar cizilir.

43- On yaka oyuntusunu ¢izmek igin 6n beden en yiiksek noktasi
olan 25 noktasindan yararlanilir. 25 noktas1 6n ortasina dik
olarak ¢izilir. 29 noktas1 bulunur.

44-29 noktasindan saga arka yaka 7. 0,5 cm isaretlenir 30 noktasi
bulunur.

45-29 noktasindan asagi arka yaka + 1 cm isaretlenir 31 noktasi
bulunur.

46-On yaka oyuntusunu diizgiin bir sekilde yuvarlayabilmek
icin 29-12 arasi1 bir yardimci ¢izgi ile birlestirilir. Bu hat
iizerinde 29 noktasindan arka yaka Olgiisii isaretlenir. Bu
noktadan gececek sekilde 30 ve 31 noktalar1 6n yaka
oyuntusu olarak birlestirilir.

47-Goglis pensini ¢izebilmek i¢in 30 ile 25 noktalar1 arasi
Ol¢iiliir. Bu 0l¢ii 28 noktasindan saga dogru omuz ¢izgisi
iizerinde isaretlenir 32 noktas1 bulunur.

48-32 ile 26 noktalar1 aras1 yardimci ¢izgi ile birlestirilir. Bu
¢izgi pensin sag ¢izgisini olusturur.

49-26 ile 32 noktalar1 arasi Olgiiliir ve bu uzunluk 26
noktasindan pensin sol ¢izgisi lizerine taginir 33 noktasi
bulunur. 30-33 noktalar1 arasi birlestirilir.

50- Beden ¢izgisi lizerindeki 12 noktasindan gecen dik ¢izginin
bel ¢izgisi ile kesistigi nokta 34 noktasidir.

51- 34 noktasindan % bel 7. 1 cm 6l¢iisii sola dogru isaretlenir 35
noktas1 bulunur.
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52-35 noktasindan saga dogru bel cizgisi lizerinde (yan dikis
yardimci ¢izgileri arasindaki bosluk atlanarak) 2 bel + 2 cm
isaretlenir 36 noktas1 bulunur.

Not: 72 bel Olgiisiine 2 veya 4 cm ilave giysinin dar veya bol
olusuna gore degisir. Cok dar giysilerde tam bel veya +1 cm
olgiilebilir.

53- 34-35 noktasi arasi olgiiliir 2 cm ilave edilerek kalca ¢izgisi
tizerinde 38 noktasindan sola dogru isaretlenir 39 noktasi
bulunur.

54-39 noktasindan saga dogru kalca ¢izgisi lizerinde (yan dikis
yardimci ¢izgiler arasindaki bosluk atlanarak) % kalga + 1-2
cm isaretlenir 40 noktasi bulunur.

55-Kalga cizgisinin 6n ortasi ile birlestigi nokta 41 noktasidir.
24 noktasindan gegen dik ¢izginin kalga cizgisi ile kesistigi
nokta 42 noktasidir.

56- Kalga cizgisi iizerinde 39 ile 41 noktalar1 arasinda uzunlugu,
bel ¢izgisi lizerinde 35 ile 37 noktalar1 aras1 uzunlugu ve 36
ile 6 noktas1 aras1 uzunlugu meydana gelmistir. Kaliptaki bu
fazlaliklar pens ve yan dikislerde alinarak kaliba viicut
formu verilir.

57-Ondeki 35 ile 37 noktalar1 arasi uzunlugu 24 noktasini
ortalayacak sekilde bel ¢izgisi lizerinde tasinir.

58-39 ile 41 noktalar1 aras1 42 noktasini ortalayacak sekilde
kalca ¢izgisi lizerine tasinir. Arka beden yan yardimci
cizginin bel ¢izgisi ile kesistigi nokta 43 noktasidir.

59- On bedende yan yardime gizginin bel ¢izgisi ile kesistigi
nokta 43a noktasidir. Arka bedende yan yardimci ¢izgisinin
kalga cizgisi ile kesistigi nokta 44 noktasidir. On bedende
yan yardimci ¢izgisinin kalca ¢izgisi ile kesistigi nokta 44a
noktasidir.
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60- 24 noktasindaki 6n bel pensi kenarlar1 26 noktasi ile diiz,
kalga hatt1 ile kavisli birlestirilir. GOglis pensinin yeri
degistirilmeden kullanilacaksa 6n bel pensi 26 noktasindan
2 cm kisa olarak ¢izilir (birlestigi takdirde kup olur).

61- On bel pensi kalca cizgisinden etek ucuna kadar cetvelle diiz
hat olarak ¢izilir 47 ve 48 noktalar1 bulunur.

62-43 ile 43a noktalarindan yukari 1 cm ¢ikilarak bel ¢izgisine
paralel yardimci kiiciik ¢izgiler ¢izilir. Arka bel ¢izgisi
tizerinde 36 ile 6 noktalar1 arasindaki fazlaligin 1 veya 2
cm’si On ve arka yandaki yardimcei kiiciik ¢izgilerden igeriye
dogru isaretlenir. Geriye kalan fazlalik ise arka bedende
yapilacak penslere verilir.

63-7 ile 40 noktalar1 arasindaki eksik oOlgii iki esit parcaya
boliinerek 6n ve arka bedende 44 ve 44a noktalarindan
disartya dogru kalga hatt1 tizerinde ilave edilir.

64-11a arka belde girilen 1 veya 2 cm’lik nokta ile diiz olarak
birlestirilir. Bu noktadan asagiya dogru 44 noktasindan
c¢ikilan uzunlugun ucuna kadar kalga yuvarlaklig: verilerek
cizilir ve etek ucuna dik olarak uzatilir 45 noktast bulunur.

65- 11a noktas1 6n belde girilen 1 veya 2 cm’lik nokta ile diiz
olarak birlestirilir. Bu noktadan asagiya dogru 44a
noktasindan ¢ikilan uzunlugun ucuna kadar kalca
yuvarlakligi verilerek c¢izilir ve etek ucuna dik olarak uzatilir
46 noktas1 bulunur.

66- Sag bel pensinin yerini bulmak i¢in 6 noktasindan sola dogru
1/3 arka genislik + 1 cm isaretlenir. Pens genisligi bu
noktadan sola dogru olgiilir en fazla 3 cm’dir ve ikiye
boliiniir. Orta noktasindan yukar1 ve asagi dik ¢izilir. Bu
¢izgi lizerinde pens boyu olarak yukar1 ve asagi 14-16 cm
isaretlenir. Pens kenarlar ¢izilir.
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67- Sol bel pensi i¢in 10 noktasindan agag1 dogru omuz yardimci

cizgisi uzatilir. Bu ¢izginin bel ¢izgisi ile kesistigi noktadan
yukartya 0,5 cm cikilarak bele paralel kisa yardimci ¢izgi
cizilir. Pens genisligi kisa yardimei ¢izgi tizerinde esit olarak
dagitilir. Bu pens igin 14-16 c¢m yukar1 12-13 cm asagiya
Olctilerek pens kenarlar ¢izilir.

Not: sag arka pens, sol arka pensten daha genis olur.

68- 16 noktasindan 3-5 cm sola dogru dlgiiliir. Bu noktadan 2

yardimc1 g¢izgisine dik inilir. Kol oyuntusundaki Y2
noktasinda 1,5 cm pens derinligi agsag1 ve yukari esitlenerek
isaretlenir ve kol oyuntusuna pens ¢izilir. Bu pens daha sonra
omuza kaydirilir.

69- Not: omuzda 18-19 aras kii¢iik bedenlerde (34-36) arasi 1,5

cm orta bedenlerde (38-40-42-44) 1 cm, biiyiik bedenlerde
0,5 cm daha biiyiik bedenlerde ise 0 cm’dir. Omuz genisligi
belirlenirken kisinin {izerinden alinan omuz genisligi 6l¢iisii
de kontrol amagcli kullanilmalidir.

2.3.13. Miiller Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde
Temel Kol Kalib1 Cizimi

2.3.13.1. Temel Kol Kalib1 Olcii Tablosu

Olgii Tablosu

Kisaltma

TEMEL OLCULER

Alg Kol Boyu 56,5 cm
YARDIMCI OLGCULER

Ah Koltuk Oyuntu Yiiksekligi 38 cm
Umf Koltuk Oyuntu Cevresi 42 cm
Ad Kol (Koltuk) Genisligi 12,5cm
Asw Bilek Genisligi 24 cm
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2.3.13.2. Temel Kol Kalib1 Cizimi (Tek Parcah Kol Cizimi)

1/5 Olgek
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2.3.13.3. Temel Kol Kahbi Cizimi islem Basamaklar:
Islem No  Islem Aciklamast
1- Kagidin sol tarafina bir dik ¢izilir. Dikey ¢izginin baslangici
1 noktas1 olarak isaretlenir.

2- 1 noktasindan asagiya koltuk genisligi 2/10 + 0,5-1,5 cm
isaretlenir 2 noktas1 bulunur.

3- 1 noktasindan agagi koltuk derinligi % isaretlenir 3 noktasi
bulunur.

N
1

2 noktasindan asag1 kol boyu isaretlenir 4 noktas1 bulunur.
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5- 4 noktasindan yukari 2-3 cm isaretlenir 5 noktast bulunur.

6- 3-5arasi 42 /1 cm 3 noktasindan asagiya isaretlenir 6 noktast
bulunur.

7- 2,3,4,6 noktalarindan saga dogru dik ¢izgiler cizilir.

8- 3 noktasindan yukar1 %4 koltuk genisligi isaretlenerek 6n kol
evi karsilik noktasi (4e noktas1) bulunur.

9- Ae noktasindan baslayarak 2 nolu yatay ¢izgi iizerinde
koltuk ¢evresi V4 7. 0-1 cm aranir. Bulunan nokta 7 noktasidir.

Not: hazirlanan kol kalibinin, beden kalibinin kol evi ile uyumu
¢ok onemlidir. Bu nedenle 7 noktasi belirlenirken mutlaka sekli
41-42-43-44 de goriilen kol genisligi ve kol evi yiiksekligi
kontrolii yapilmalidir. Kontrol sonucu uyumsuzluk ¢ikarsa
hatanin nerede oldugu arastirilarak bulunmali ve kol ¢alismasina
ondan sonra devam edilmelidir.

10- 7 noktasindan asagiya 6 yatay hattina kadar bir dik ¢izilir ve
8-9 noktalar isaretlenir.

11-2 noktasindan saga dogru 2-7 aras1 /2 + 1 cm isaretlenir ve
10 noktasi bulunur.

12-2-10 arasinin %4’si 11 noktasidir.

13- 8 noktasindan sola dogru 3-8 aras1 Y2+1 cm isaretlenir ve 12
noktas1 bulunur.

14-7 noktasindan asagtya koltuk genisligi 4+0,5 cm isaretlenir
ve 13 noktasi bulunur.

15- Ae -11 aras1 yardimei ¢izgi ile birlestirilir ve %4’si 14 noktasi
olarak isaretlenir.

16-13-10 ile 10-14 aras1 yardimei ¢izgi ile birlestirilir.
17-3-12 arasinda 0,5 cm yukari ¢ikilarak kisa bir yardimcei ¢izgi

cizilir.
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18- 13’ten sola 0,5 cm isaretlenir, bulunan nokta ile 12 arasi
yardimci ¢izgi ile birlestirilir.

19-5 ve 6 noktalarindan saga 1-1,5 cm girilir 15 ve 16 noktalar1
isaretlenir.

20- Ae -15 ve 15-16 noktalar1 arasi cetvelle birlestirilir.
21- 9 noktasindan sola 1 cm olgiilerek 17 noktasi bulunur.

22- 16 noktasindan baslayarak 4 nolu yatay ¢izgi tizerinde 9-12
cm (bilek genisligi dikkate alinir) Olcililerek 18 noktasi
bulunur ve kol agz ¢izilir.

23- Penssiz temel kol kahbi ¢izimi: Penssiz temel kol kalibt ¢izimi
icin 6-9 noktalarindan iceriye 1-1,5 cm girilir. Bulunan noktalar
on kolda Ae ile, arka kolda 13 noktasi ile birlestirilerek kol boyuna
kadar gelisine gére uzatilr. Bilek genisligi icin ayrica olgii
kullanilmaz.

24- 13-17 aras1 ve 17-18 arasi cetvelle birlestirilir.

25- 14-10 yardimer ¢izgisi {izerinde 1,2 cm 10-13 yardimci ¢izgisi
iizerinde 1 cm yukar1 dogru isaretlenir.

26- Ae noktasindan baglayarak 14-10-13 noktalarindan gegmek iizere
kol iistii yuvarlig ¢izilir.

27- 13’ten asagiya 0,5 cm ilk yardimer cizgiden gececek sekilde Ae
noktasina kadar kol alt1 yuvarlag ¢izilir.

28- Sekil 36a’da goriildiigii gibi temel beden kalib1 iizerinde Ae -S
arasi, kolda Ae noktasindan baslayarak kol alti oyuntusunda

aranir. Bulunan S noktasidir (bu islem bedenin yan dikisi ile kol
alt dikisinin karsilikli gelmesini saglar.)

29- Bulunan S noktas1 e -15-16 hattina paralel kol agzma kadar kol
alt1 dikisi olarak ¢izilir ve 19-20 noktalar1 isaretlenir.

30- Kol alt1 dikisi iizerinde birisi dirsekten bir miktar yukarida, digeri
dirsekle bilek arasinda olmak iizere iki karsilik isareti alinir.
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31- Temel kol kalibinin ac¢ilimi: Kol kopyasi alinirken 6nce sekilde
taranmig olarak gosterilen iist kolun kopyasi alinir. Bu kisim al5-
16 noktalar1 aras1 (6n kol orta ¢izgisi) Ae -13 noktalar: arasindaki
kol yuvarlagr ve 13-17-18 noktalar1 (arka kol ortasi ¢izgisi)
arasinda kalan kisimdir.

32- Daha sonra kolun Ae -15-16 noktalar: ile kol alt dikisi arasinda

kalan kiiciik alt parcasinin kopyasi alinir.

33- Bu pargayr iist kola cakistirarak yerlestirebilmek igin 15
noktasindan geriye dogru citlatmak gereklidir. Citlatma yapilan
0n kolun dirsek hattinda sekilde goriildiigii gibi bir miktar iist {iste
binme olacaktir. Yani 6n kolda kol alt1 dikisi kisalacaktir. Bu
kisalik dikim sirasinda esnetme yapilarak arka kol dikisi ile
esitlenir ve bdylece kola form verilmis olur.

34

Diger asamada alt arka kolun kopyas1 alinir ve 13-17 noktalari
cakistirilarak yerlestirilir.

35- Temel beden kalibinin arka kol evinde /. Ae-S aras1 dlgiilerek arka
kol kalibina bu 6l¢iintin 0,5-1 cm fazlasi tasmarak arka kol evi
karsilik noktast bulunur.

36- Acilimi yapilmis kol kalibinda genislik kontrolii ve pens ucu
kaydirma

37- Temel kol kalibinda bedene takilacak olan S-10-S noktalar
arasindaki kol yuvarlagmin uzunlugu olgiilerek bedenin kol
oyuntu gevresi Olgiisii ile karsilastirilir. Ornegin burada galisilan
beden kalibinda kol oyuntu ¢evresi 6l¢iisii 41,5 cm idi. Bu bedene
gore caligilan kol kalibinin kol ¢evresi 6l¢iisii 41,5 cm’nin %8-10
fazlasi1 (41,5+4,1 = 45,6 cm) olmalidir. Fazlalik bu 6l¢iiden az
veya fazla olursa diizgiin bir kol takim1 saglanamaz.

Not: kol bedene takilirken S- 4e arasinda yedirme yapilmaz. s-h.ae arasinda
0,5-1 cm yedirme yapilir. Kalan fazlalik 4e -h. Ae arasina yedirilir.

38- Temel kol kalibinda iist kol genisligi kontrolii yapilir. Kol
kalibinda viicut 6zelliginden kaynaklanan bir darlik varsa kolu iki
parcaya ayirma islemi uygulanir.
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39- Kol kalib1 bilekten pensli olarak kullanilacaksa pens ucu sekilde

gorildiigii gibi 1 cm arkaya kaydirilir.

40- Dirsekten pensli kol cizimi ve kol boyu belirleme islemi:

41

42

43

44

Dirsekten pensli kol kalib1 elde etmek i¢in bilek pensi kapatilarak
arka kolda dirsek hattindan kola ¢itlatma islemi yapilir ve pens
buraya kaydirilir. Yeni pens 1-2 cm kisaltilarak ¢izilir. Uzunlugu
dirsek hattindan asagida olan kol kalib1 elde etmek i¢in 6nce uzun
kol galigilir, sonra kol agzina paralel yukartya dogru istenildigi
kadar kisaltilir.

Kol genisligi ve kol yiiksekligi kontrolii: Kol genisligi ve kol
yiiksekligi olciileri sekil 40 da gosterilen simirlar igerisinde
kalmalidir. Kol genisligi ve kol yiiksekligi Ol¢iileri 1-2 noktalar1
arasindaki dl¢ii ile ae-7 noktalar1 arasindaki 6l¢liye gore degisiklik
gosterir.

Kol yuvarlagi uzunlugu sabit, kol genisligi ol¢iisii farkh kol
kalib1 elde etme: Kol kalib1 ¢aligirken kolun bedene takildig: kol
yuvarlaginin uzunlugunu sabit tutarak kol genisligini degistirmek
miimkiindiir. Ayn1 beden Olciisiine sahip kisilerin farkli kol
genislikleri oldugu gibi model 6zelligi nedeniyle de dar veya daha
genis kola gereksinim olabilir. Boyle durumlarda 1-2 noktalar
arasindaki Olgliyli degistirerek dar-normal-genis kol elde
edilebilir.

1-2 noktalar1 arasinda: 2/10 koltuk genisligi + 0,5 cm dar-yiiksek
kol kalib1

2/10 koltuk genisligi + 1 cm normal kol kalib1

2/10 koltuk genigligi + 1,5 cm genis-basik kol
kalib1 elde etmek i¢in kullanilan &lgiilerdir. Burada Ae -7 noktalar
arasindaki mesafe 2 kol oyuntu cevresi %0,5 cm olarak hep ayni1
almir. Sekil 41 ve sekil 42 de kol yuvarlagi ¢evresi 6l¢iisiiniin
bedenin kol oyuntu ¢evresi 6lgiistinden yaklasik %10 fazla oldugu
goriiliir (41,5 + 4 cm)

Kol yiiksekligi sabit kol genisligi farkh kol kalib1 elde etme:
Kol kalib1 ¢izimlerinde kol genisligini ve formunu etkileyen
dlciilerden biri de Ae -7 noktalar1 arasinda alinan &lgiidiir.
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Ae -7 noktalar1 arasindaki 6lgii: ¥ kol oyuntu gevresi 7 0 cm

% kol oyuntu gevresi 7. 0,5 cm

Y5 kol oyuntu gevresi 7 1 cm olabilir.

Ae -7 arsindaki bu o6lgii degisikligi sadece kolun genisligini
etkilemekte, kol oyuntu yiiksekligi ise hep ayni kalmaktadir. Bu
durumda kol oyuntu yiiksekligi kisalmadan kol genisledigi veya
daraldig1 igin kol oyuntu ¢evresi 6l¢iisii; kol ¢evresi bedenin kol
oyuntu ¢evresinden %8-10 cm fazla olur kuralina uymamaktadir.
Kolda bu tiir uygulamalar viicut 6zelligi, model 6zelligi veya kumas
ozelligi nedeniyle yapilir. Ornegin 4e -7 aras1 % kol oyuntu gevresi /.
1 cm olarak ¢aligildiginda kol yedirme pay1 %8-10’dan az olur. Az
yedirme isteyen 6zel kumaslarda ve modellerde kullanilir.

2.3.14. Temel Beden Kalib1 Sablonu Hazirlama

Islem No

1-

Islem Aciklamast

Giyim endiistrisinde giysi kaliplar1 sablon haline getirildikten
sonra kullanilir. Sablon hazirlamak igin 6nce dikis paylan verilir,
karsilik isaretleri (¢itlar) belirlenir.

Dikis paylarimi verebilmek i¢in 6nce dik ag1 islemleri yapilir ve bu
kiigtik hatlar iizerinde dikis pay1 isaretlenir.

Kolevinde ve Ade -omuz ve h.4de -omuz noktalar1 arasinda birer
karsilik noktast daha belirlenir.

Dikis paylar1 beden kalibina paralel ¢izilir.

Kalip iizerinde beden numarasi ve par¢a numarasi verilir. Diiz boy
iplik isaretleri belirtilir.

Giyim endiistrisinde giysi kaliplar1 sablon haline getirildikten
sonra kullanilir. Sablon hazirlamak i¢in dnce dikis paylar verilir,
karsilik igaretleri (¢itlar) belirlenir.

Dikis paylarmi verebilmek i¢in 6nce dik ag1 islemleri yapilir ve bu
kiiglik hatlar iizerinde dikis payi isaretlenir.

110



Aylin Ozcan

8- Kolevinde ve Ae -omuz ve h.4e -omuz noktalar1 arasinda birer
karsilik noktasi daha belirlenir.

9- Dikis paylar1 beden kalibina paralel ¢izilir.

10- Kalip iizerinde beden numarasi ve par¢ca numarasi verilir. Diiz boy
iplik isaretleri belirtilir.

2.3.15. Miiller Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde
Model Uygulamah Asimetrik Elbise Kahbi Cizimi

2.3.15.1. Model Uygulamah Asimetrik Elbise Kahbi Olcii

Tablosu

Kisaltma
TEMEL
OLCULER
Bu

Tu

Hu
Alg

YARDIMCI

OLCULER
Rh

Kontrol

Olgii Tablosu
1/2 1/4
Beden 88 cm 44 cm
Bel 67 cm 33,5cm | 16,75
cm

Kalca 94 cm 47 cm
Kol Boyu 59 cm
Koltuk Derinligi 19cm+2cm=21

cm
Arka Uzunluk 40 cm
Kalga Diisiikligii 59 cm
Ceket Boyu 65 cm
Arka Yaka 6,4 cm
Gogis Dugikliigi I | 31,2 cm
Gogiis Dugiikliigi IT - 24,8 cm
On Uzunlugu I 50,2 cm
On Uzunlugu 11 43,8 cm
Arka Genislik 165cm + 1 cm =

17,5cm
Kol (Koltuk) 9,5 cm + 3 cm =
Genigsligi 12,5¢cm
On Genislik 18 cm + 2 cm =20

cm
Y2 Beden = 44 cm + 6 cm = 50

cm
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2.3.15.2. Model Uygulamah Asimetrik Elbise Kalib1 Cizimi

(ON BEDEN)
1/5 Olcek
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Model Uygulamah Asimetrik Elbise Kalib1 Cizimi
(ARKA BEDEN)

1/5 Olcek

r = —-Kapati|ir- — -y
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Model Uygulamalh Asimetrik Elbise Acilim Kalib1 Cizimi

(ON BEDEN)

1/5 Olcek

" Pens bolluju bedende biraklir
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Model Uygulamah Asimetrik Elbise Kalhib1 Cizimi
(ARKA BEDEN)

1/5 Ol¢ek

j ARKA|(BEDEN
Kal Hatty
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2.3.15.3. Model Uygulamah Asimetrik Elbise Kalib1 Cizimi
Islem Basamaklar

Islem No

Islem A¢iklamast

Temel beden kalib1 kopyasini aliniz.

On ve arka beden kalibi iizerinde gosterilen &lgiilerde
isaretlemeler yapiniz.

Kol ve yaka oyuntularini sekillerdeki gibi pistole ve cetvel
kullanarak tamamlayiniz.

Temel beden kalibi  iizerinde bulunan pensler
kullanilmayacag1 icin  gerekli kavisli cizimler
tamamlandiktan sonra ac¢ilim kaliplar1 uygulanirken pens
yerlerini mutlaka kapatiniz.

Model uygulanmis kaliplarin kopyalarini1 alarak acilim
cizimlerini yapiniz.

Etek ucunda istenilen volan genigligi i¢in parcalar arasinda
istenilen agiklig1 esit olarak veriniz ve ¢izimi tamamlayiniz.

116



Aylin Ozcan

2.3.16. Miiller Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde
Temel Pantolon Kalib1 Cizimi

2.3.16.1. Temel Pantolon Kalib1 Ol¢ii Tablosu

Olcii Tablosu
Kisaltma 1/2 1/4
TEMEL
OLCULER
Tu Bel 70 cm 35¢cm 17,5
cm
Hu Kalga 94 cm 47 cm 23,5
cm
YARDIMCI
OLCULER
Kw Diz Genisligi 50 cm 25cm | 125
cm
Fw Paca Genisligi 42 cm 21 cm 10,5
cm
Stl Pantolon (Yan) 106 cm
Boyu
Lbh Oturus 26 cm
Yiiksekligi
Schr Pantolon i¢ Boyu =80 cm
Knh Diz Yiiksekligi 48 cm
Hhbr Arka  Pantolon | 25,5cm
Genisligi
Formiiller:

Schr Pantolon I¢ Boyu =80 ¢cm = Pantolon Boyu /. Oturus Yiiksekligi
Knh Diz Yiiksekligi = 48 cm = % i¢ Boy + 1/10 i¢ Boy

Vhbr On Pantolon Genisligi 22,5 cm = % Kalga 7 1 cm

Hhbr Arka Pantolon Genisligi 25,5 cm = %4 Kalga + 2 cm
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2.3.16.2. Temel Kadin Pantolon Kalib1 Cizimi

1/5 Olgek
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Temel Kadin Pantolon Kalib1 A¢cilim Cizimi

1/5 Olcek
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Temel Kadin Pantolon Kalib1 Sablon Cizimi

1/5 Olcek

Beden No: Beden No:2
caNoil Porco No:
?’dﬂwm 20det kesilir

ON PANTOLON ARKA PANTOLON
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2.3.16.3. Temel Pantolon Kahb1 Cizimi Islem Basamaklar

Islem No Islem Aciklamast

1-
2-

w
1

4

~
1

9-

On pantolon ¢izimi i¢in sol tarafa bir dik ¢iziniz.

I’den asagiya Oturus Yiksekligi + 1 cm= 27 cm
isaretleyiniz.

1’den asagiya Pantolon Boyu= 106 cm isaretleyiniz.
3 noktasindan yukariya Diz Yiiksekligi= 48 cm isaretleyiniz.

3 noktasindan yukariya 2-3 cm isaretleyiniz. 5 noktasini
bulunuz. 7 (Bel Hatt1), 2 (Oturus Yiiksekligi Hatt1), 4 (Diz
Hatt1), 5 (Paga Hatt1) noktalarini sola dogru dikey ¢izgiye dik
ac1 yaparak saga dogru uzatiniz.

Oturus Yiiksekligi noktasindan yukariya Kalga 1/20 + 3=7,7
cm isaretleyiniz saga dogru uzatiniz ve kalga ¢izgisini
olusturunuz.

1 noktasindan agagiya 1 cm ininiz 7 noktasi olarak belirtiniz
(Bel Hatt1). 6 noktasindan saga %4 Kalca + 2-3 cm isaretleyip
8 noktasmi bulunuz (On Ortas1 ¢izgisini olusturunuz) 8
noktasindan Bele ve Oturus Yiksekligi hattina (Ag
Oyuntusu) dogru dikey ¢izgiyi uzatiniz. Oturus Yiksekligi
hattindaki yeri 8a olarak belirtiniz.

Kalca ¢izgisi iizerinde On Ortas1 ¢izgisinden saga Kalca 1/20
+ 2 = 6,7 cm Ol¢iisiinii_isaretleyiniz. 9 noktasini yaziniz.

6 ve 9 noktalarnin %’sini bulup 10 noktasini (Utii Hatt1)
tespit ediniz.

10-10 noktasin1 Bele ve Paga Hattina dogru dikey olarak

uzatiniz. 11 ve 12 noktalarini isaretleyiniz. 8 noktasindan
Bele dogru cizilen dikey cizginin Belde kestigi yeri 13
noktast olarak belirtiniz.
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11- Utii Hattinin Diz Hattin1 kestigi noktanin sagina ve soluna Y
Diz Genisligi /. 1= 11,5 cm isaretleyiniz. 14 ve 15 noktalarini

belirtiniz.

12- 11 noktasinin sagina ve soluna % Paga Genisligi 7. 1= 9,5 cm

isaretleyiniz. 16 ve 17 noktalarini belirtiniz.

13- 14 ve 6 noktalarini, 15 ve 9 noktalarini cetvelle birlestiriniz.

14-14 ve 2 noktalariin '4’sini bulup igeriye 1 cm isaretleyiniz

ve kavisli ¢iziniz.

15- 15 ve 18 noktalariin '%’sini bulup iceriye 1 cm isaretleyiniz

ve kavisli ¢iziniz.

16- 8 ve 18 noktalarimi birlestiriniz. 72’sini bulup 8a noktasi ile

birlestiriniz ve 0,5-1 cm igeri girerek kavisli ¢iziniz.

17- 13 noktasindan igeri 0,5 cm giriniz. Bu noktadan Bel Hatti
izerinde sola dogru %4 Bel + 5-6 = 23,5 cm isaretleyiniz (1
noktas1 iizerinde). Ice kavis vererek Bel formunu

olusturunuz.

18- 12 noktasindan (Utii Hattr) sola 4 cm pili payini, 2 cm ara
bosluk vererek 2 cm’lik diger pili paymi vererek ¢izimi

tamamlayiniz.

19- Arka pantolon ¢izimi i¢in 6n pantolon kalibinin kopyasini
almiz. Kalca c¢izgisi lizerinde iitii kat1 ¢izgisini 1 cm saga
kaydirarak diz ¢izgisinden yukar1 arkanin {itii kat1 ¢izgisini

¢ciziniz.

20- Paga ve diz genisliginden 2’ser cm her iki yana ¢ikarak dizle

paca arasini her iki yanda cetvel yardimiyla birlestiriniz.

21- Yan dikiste On Oturus Yiiksekligi cizgisinden yukar1 3-5 cm
cikiniz. Kalca ¢izgisi_iizerinden {itii katindan saga Arka
Kalga Olgiisii: Kalga % + 2 = 25,5 cm (Arka Pantolon
Genisligi) isaretleyiniz. Bu nokta ile yandaki 3-5 cm’yi

birlestirerek Arka Oturus Yiiksekligi ¢izgisini ¢iziniz.
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22- Arka Oturus Yiiksekligi ¢izgisine dik ag¢1 yaparak sagdan 6n
bel ¢izgisinden yukari ¢ikarak ¢iziniz. Dik a¢1 kosesi ile bel
¢izgisi arasini ikiye béliiniiz. Bu noktanin tekrar %5’si ile On
Kalga cizgisine degecek sekilde Kalga 4 +2 = 25,5 cm Arka
Kalga 0lgiisiinii isaretleyiniz ve ¢iziniz.

23-Diz hatti yan dikisindeki 2 cm disar1 ¢ikilan noktadan
baslayarak cetvel ile 3-5 cm On Pantolon Oturus Yiiksekligi
hattindan yukari ¢ikilan noktanin 1-2 cm disindan gegerek
bel cizgisine kadar ¢iziniz ve bulunan noktay1 31 noktasi
olarak yazimiz. (Kontrol Cizgisi). Bu ¢izgi, 6n pantolonda
14-19 arasindaki diz-bel noktalar1 arasindaki uzunlukla esit
olmalidir.

24- On ve Arka Pantolon Diz Hattinin ortasini1 32 noktasi olarak
belirtiniz. 32 noktasi ile 31 noktalar1 arasim1 Ol¢liniiz. Bu
Olclinlin aynisin1 32 noktasindan baslayarak Arka Ortasi
cizgisi iizerinde tespit ediniz. Bu noktay1 33 noktasi olarak
belirtiniz.

25- 33 noktasi ile 31 noktasini birlestiriniz.

26-33 noktasindan sola 1 cm giriniz ve 34 noktasi olarak
belirtiniz.

27-34 noktasindan sola Bel Hatti iizerinde 4 Bel + 3-4 cm
isaretleyiniz ve 35 noktas1 olarak belirtiniz.

28-Bu c¢izgi lizerinde (34 ve 35 arasini) Bel pensini yapmak i¢in
hatt1 ikiye boliiniiz ve 2 cm’lik pensi Bel ¢izgisine dik ag1
yaparak 10-13 ¢m uzunlugunda ¢iziniz.

29-Yan dikis (26-35 arasi) kavisli ¢izilir. Arka Ag Oyuntusu
¢izimi i¢in; 6n pantolon yan dikisten baslayarak On Kalca
Hatt1 ile Arka Pantolon Utii Hatt1 arasini 6lciiniiz. Ay
Olciiyli saga dogru tasiyiniz. Bulunan noktayr 25 noktast
olarak belirtiniz. Diz Hattindan ¢ikilan 2 cm ile 25 noktasini
cetvelle birlestiriniz. Bu ¢izgi lizerinde 6n pantolonda 15 ve
18 noktalar1 arasindaki mesafeyi Diz Hattindan yukariya

123



Muller ve Metrik Kalip Cizim Sistemlerine Gore Kadin Dis Giyim Kaliplar

dogru isaretleyiniz. Arka Pantolon Ortasi ile bu noktay1 ice
kavisli olarak tamamlayiniz. Arkada I¢ pantolon ve yan dikis
hattinda 0,5’er cm ige dogru kavisi de yapiniz.

30-On ve arka pantolon orta oyuntularin1 disa kavisli olarak
¢iziniz. Pantolon kalib1 bitince 6n ve arka kaliplarin ayr1 ayri
kopyalarini aliniz.

2.3.17. Miiller Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde
Bermuda Sort Kalib1 Cizimi

2.3.17.1. Kadin Bermuda Sort Kalib1 Olcii Tablosu

Olgii Tablosu
Kisaltma 1/2 1/4
TEMEL
OLCULER
Tu Bel 74 cm 37cm | 18,5cm
Hu Kalca 102 cm 51cm 25,5 7/ 1=
24,5 cm

YARDIMCI
OLCULER
Kw Diz Genisligi 60 cm 30cm  15cm
Fw Paga Genisligi 42 cm 21 cm 10,5cm
Stl Pantolon Yan 104 cm

Boyu
Lbh Oturus Yiiksekligi = 26 cm
Schr Pantolon I¢ Boyu 78 cm
Knh Diz Yiiksekligi 31,2cm
Vhbr On Pantolon = 24,5cm

Genisligi
Hhbr Arka Pantolon 26,5cm

Genisligi

Schrl Pantolon I¢ Boyu =78 cm = Pantolon Boyu 7. Oturus Yiiksekligi
Knh Diz Yiiksekligi = 60 cm = % I¢ Boy + 1/10 I¢ Boy

Vhbr On Pantolon Genisligi 24,5 cm = ' Kalga /.1 cm

Hhbr Arka Pantolon Genisligi 26,5 cm = %4 Kalga + 1 cm
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Pontolonic Boyu _

12#1710

2.3.17.2. Kadin Bermuda Sort Kalib1 Cizimi
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Kadin Bermuda Sort Kalib1 A¢ilm Cizimi

1/5 Olcek
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2.3.17.3. Kadin Bermuda Sort Kahbi Cizimi islem
Basamaklar

Islem No Islem Aciklamast

1- Pantolon kalib1 iglem basamaklar1 ile aynmidir. Sadece
pantolon boyu kisa ¢alisilacaktir.

Biitiin Boy olgiisiinden Oturus Yiiksekligi olciisti ¢ikarilinca
geride kalan miktar I¢ Pantolon Boyu (Bacak Boyu) &l¢iisiidiir.
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2.3.18. Miiller Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde
Yelek Kahbi Cizimi

2.3.18.1. Kadin Yelek Kalib1 Olcii Tablosu

Kisaltma

TEMEL
OLCULER
Bu

Tu

Hu

YARDIMCI
OLCULER

Rh
RI

Ht
Hs
Bt 1

Bt Il

VI
VI

Rb
Ad
Bb

Kontrol

Beden
Bel

Kalga

Koltuk Derinligi

Arka Uzunluk
Kalga
Diigiikliigi

Arka Yaka
Gogiis
Disiikligii [
Gogiis
Diisiikliigii 11
On Uzunlugu I
On Uzunlugu 11

Arka Geniglik
Kol  (Koltuk)
Genisligi

On Genislik

15 Beden =

Olcii Tablosu
1/2 1/4
88 cm 44 cm
67 cm 33,5cm | 16,75
cm
94 cm 47 cm

19cm+2cm=21
cm

40 cm

59 cm

6,4 cm
31,2cm
24,8 cm

50,2 cm
43,8 cm

16,5 cm + 1 cm
17,5cm

95 cm + 3 cm
12,5cm

18cm +2cm =20
cm

44 cm + 6 cm =50
cm
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2.3.18.2. Kadin Yelek Kalib1 Cizimi
(Temel Beden Kalib1 Uzerine)
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Kadin Yelek Kalib1 A¢cilim Cizimi
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2.3.18.3. Kadin Yelek Kalibi Cizimi islem Basamaklar

Islem No Islem A¢ciklamast

Temel beden kalib1 kopyasini bel hattina kadar aliniz.

Cizimdeki verilen Olgliler ve isaretlemeleri ayni sekilde
uygulayiniz.

Kol oyuntusu ve etek ucunda pervaz ¢izimlerini yapiniz.
On ortas1 hattindan disar1 kapanma payin isaretleyiniz.

Tim kaliplarin kopyasint alarak ac¢ilim ¢izimlerini sekilde
goriildiigii gibi yapiniz ve ¢iziminizi tamamlayiniz.
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2.3.19. Miiller Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde
Temel Ceket Kalib1 Cizimi

2.3.19.1. Temel Kadin Ceketi Kalib1 Ol¢ii Tablosu

Kisaltma

TEMEL
OLCULER
Bu

Tu

Hu
Alg

YARDIMCI
OLCULER
Rh

RI

Ht

Hs

Bt

Bt Il

VI
VI

Rb
Ad

Bb
Kontrol

Ah
Umf

Asw

Beden
Bel

Kalga
Kol Boyu

Koltuk Derinligi

Arka Uzunluk
Kalga
Diisiikliigi

Arka Yaka
Gogiis
Diistikliigii I
Gogiis
Diisiikliigii 11
On Uzunlugu I
On Uzunlugu 11

Arka Geniglik

Kol  (Koltuk)
Genisligi

On Genislik

Y2 Beden =

Koltuk Oyuntu
Yiiksekligi
Koltuk Oyuntu
Cevresi

Bilek Genisligi

Olcii Tablosu
1/2

92 cm
70 cm

46 cm
35cm

98 cm
59 cm

49 cm

195 cm + 25-3 cm =
22,5cm

40 cm

59,5 cm

6,6 cm
32,2cm

25,6 cm

50,7 cm
441 cm

17 cm + 1-15 cm = 18-

18,5cm

10 cm + 3-3,5 ¢cm = 13-

13,5¢cm

19cm+2cm=21cm

46 cm + 6-7 cm = 52-53

cm

39,5cm 19,75
cm

23,15
cm

46,3 cm

28 cm
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2.3.19.2. Temel Kadin Ceketi (Beden-Kol) Kalib1 Cizimi
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Temel Kadin Ceketi Kol Kalib1 ve A¢cilim Cizimi
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2.3.19.3. Temel Kadin Ceketi (Beden-Kol) Kalib1 Cizimi
Islem Basamaklar1

Islem No Islem Ac¢iklamasi

1- Temel beden ve kol kalib1 ¢izim esaslarini ¢izimde belirtilen
oOlgiilere bagli kalarak ayn1 sekilde uygulayiniz.
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2.3.19.4. Temel Kadin Ceketi Beden ve Kol Kalibinda Vatka
Yiiksekligi ve Kol Oyuntusu Derinlestirme islemleri

Model Uygulamah Ceketler icin Beden Kahbi Uzerinde
Yapilan On Calismalar

1/5 Olcek
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Model Uygulamah Ceketler i¢cin Kol Kahbi Uzerinde
Yapilan On Calismalar

1/5 Olgek
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2.3.20. Miiller Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde
Model Uygulamah Ceket Kahib1 Cizimi (Erkek Yakah ve

Kruvaze Kapamal)

2.3.20.1. Model Uygulamah Ceket Kalib1 Ol¢ii Tablosu

Temel ceket kalib1 ve kol kalib1 6lgiileri kullanilmustir.

Olgii Tablosu
Kisaltma 1/2 1/4
TEMEL
OLCULER
Bu Beden 92 cm 46cm 23
Tu Bel 70 cm 35cm 175
cm
Hu Kalga 98 cm 49 cm
Alg Kol Boyu 59 cm
YARDIMCI
OLCULER
Rh Koltuk Derinligi | 19,5 cm + 2,5-3 cm =
22,5cm
RI Arka Uzunluk 40 cm
Ht Kalga 59,5cm
Diisiikliigii
Hs Arka Yaka 6,6 cm
Bt Gogiis 32,2cm
Diisiikliigii I
Bt Il Goglis 25,6 cm
Diisiikliigii IT
VI On Uzunlugu I 50,7 cm
VI On Uzunlugu I | 44,1 cm
Rb Arka Genislik 17 cm + 1-1,5 cm = 18-
18,5cm
Ad Kol  (Koltuk) 10 cm + 3-3,5cm = 13-
Genisligi 13,5¢cm
Bb On Genislik 19cm+2cm=21lcm
Kontrol Y, Beden = 46 cm + 6-7 cm = 52-53
cm
Ah Koltuk Oyuntu  39,5cm 19,75
Yiiksekligi cm
Umf Koltuk Oyuntu 46,3 cm 23,15
Cevresi cm
Asw Bilek Genisligi = 28 cm
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2.3.20.2. Model Uygulamah Ceket Kalib1 Cizimi
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Model Uygulamal Ceket Kol Kalib1 Cizimi

1/5 Olcek
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Model Uygulamah Ceket Kalib1 A¢cilim Cizimi
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Model Uygulamah Ceket Kalib1 Sablon Cizimi

1/5 Olcek
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2.3.20.3. Model Uygulamah Ceket Kahb1 Cizimi islem
Basamaklar

Islem No
1-
2-

Islem Aciklamast

Temel ceket ve kol kalibinin kopyasini aliniz.

Temel kadin ceketi beden ve kol kalibinda vatka yiiksekligi
ve kol oyuntusu derinlestirme islemlerini, model uygulamali
cekette belirtilen dlgiilere gore ayn1 sekilde uygulayiniz.

Temel kadin ceketi beden kalibinda bulunan gogiis pensinin
kenarlarindan kesiniz. Koltuk oyuntusunda bulunan Ae
noktasindan 1-2 cm yukariya ¢ikiniz. Tespit edilen nokta ile
gbgiis pens ucunu cetvelle ¢iziniz ve bu ¢izgiyi kesiniz. Kol
oyuntusunda 1-1,5 cm agiklik vererek beden kalibini kagida
yapistiriniz.

Erkek yaka wuygulamasim1i yapmak i¢in Once yaka
oyuntusunu 0,5 cm oyunuz ve yakay1 yeniden ¢iziniz.

Yeni yaka oyuntusundan omuz ¢izgisini devam ettirerek
disartya dogru 2 cm ¢ikiniz.

On ortast hattindan digar1 7 cm ¢ikarak kapanma payini
ciziniz. Kapanma payini, bel hattinin 2 cm asagisinda
bitiriniz.

Bulunan bu nokta ile yeni yaka oyuntusundan disariya 2 cm
cikilan noktay1 kesik ¢izgi (rover hatti) seklinde birlestiriniz
ve bu ¢izgiyi bir miktar yukariya dogru devam ettiriniz.

Yeni omuz basinda yukariya bu kesik hat {izerinde yeni arka
yaka oyuntusunu Olgerek isaretleyiniz. Arka yaka
oyuntusunu omuz tarafindan 0,5 cm, arka orta tarafindan 0,7
cm oyunuz. Bu yeni arka yaka oyuntusu onde kullanilan
Olciiyili saglamaktadir.
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9- Onde yeni yaka oyuntusuna pergelin ucunu yerlestiriniz.

Pergeli yeni arka yaka oyuntusu 6l¢iisii kadar aginiz ve saga
dogru bir yay ¢iziniz.

10- Bu yay tizerinde 4 cm isaretleyiniz. Bu noktay1 yeni yaka

oyuntusundan igeriye girilen 2 cm noktasi ile i¢ biikkey olarak
¢iziniz.

11- Kesigsme noktasi, erkek yakanin arka ortasi hattini1 belirler.

Bu noktadan yukar1 dik a¢1 yaparak 6nce 2 cm, sonra 5 cm
isaretleyiniz.

12-Daha 6nce ¢izilen kesik ¢izgiye (rover hatt1) dik ac1 yaparak

yaka genisligi ¢izilir. Bunu yapabilmek i¢in yeni yaka
oyuntusundan asagiya bu kesik hat (réver hatt1) {izerinde 5-
6 cm isaretleyiniz. Bulunan noktay1 kesik ¢izgiye (rover
hatt1) dik ac1 yaparak yatay yonde 6nce 4 cm, sonra 5 cm
isaretleyiniz. Yukariya dik ac1 yaparak 4 cm yaka ucu seklini
cetvel yardimiyla ¢iziniz. Yakanin diger detaylarini pistole
yardimiyla tamamlayiniz.

13- Cekette yer alan diger ¢izim basamaklarini belirtildigi gibi

¢izip tamamlayiniz.

14-Tim kaliplarin kopyalarini aliniz. Cizimlerde gosterildigi

gibi acilim ¢izimini, sablon ¢izimini yapiniz.
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2.3.21. Miiller Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde
Mont Kalib1 Cizimi

2.3.21.1. Kadin Mont Kahbi Olcii Tablosu

Kisaltma

TEMEL
OLCULER
Bu

Tu

Hu

Alg
YARDIMCI
OLCULER
Rh

RI
Ht

Hs
Bt 1

Bt 1l

VI
VI

Rb

Ad

Bb
Kontrol
Ah

Umf

Asw

Beden
Bel

Kalga
Kol Boyu

Koltuk Derinligi

Arka Uzunluk
Kalga
Diistikligii
Arka Yaka
Gogiis
Diistikliigii I
Gogiis
Diisiikltgii I
On Uzunlugu I
On Uzunlugu 11

Arka Genislik

Kol  (Koltuk)
Genisligi

On Genislik

Y2 Beden =

Koltuk Oyuntu
Yiiksekligi
Koltuk Oyuntu
Cevresi

Bilek Genisligi

Olcii Tablosu
1/2

92 cm
70 cm

46 cm
35cm

98 cm
59 cm

49 cm

195 cm + 25-3 cm =
22,5cm

40 cm

59,5cm

6,6 cm
32,2cm

25,6 cm

50,7 cm
44,1 cm

17 cm + 1-1,5 cm = 18-

18,5cm

10 cm + 3-3,5 ¢cm = 13-

13,5cm

19cm+2cm=21cm

46 cm + 6-7 cm = 52-53

cm

39,5cm 19,75
cm

23,15
cm

46,3 cm

28 cm

Temel ceket kalib1 ve kol kalib1 dlgiileri kullanilmistir.
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2.3.21.2. Kadin Mont Kahbi Cizimi
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Kadin Mont Kalib1 Acilim Cizimi

1/5 Olcek
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Kadin Mont Kol Kalib1 ve Acilim Cizimi

1/5 Olcek
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2.3.21.3. Kadin Mont Kalibi Cizimi islem Basamaklar

Islem No  Islem Aciklamast

1- Temel ceket beden ve kol kalibi {izerinden kopya aliniz.

2- Mont c¢izimini model uygulamada belirtilen Olgciilerde
uygulayimiz.

3- Tiim kalip pargalariin kopyalarini aliniz.

4- Agilim ¢izimlerini yapiniz.
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2.3.22. Miiller Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde
Manto Kalib1 Cizimi

2.3.22.1. Kadin Manto Kahbi Olcii Tablosu

Kisaltma
TEMEL
OLCULER
Bu

Tu

Hu

Alg
YARDIMCI
OLCULER
Rh

RI
Ht

Lg
Hs
Bt
VI
Rb
Ad

Bb
Kontrol

Beden
Bel
Kalga

Kol Boyu

Koltuk Derinligi

Arka Uzunluk
Kalga
Diisiikliigi
Model Boyu
Arka Yaka
Gogiis
Diusiikligi I
On Uzunlugu I
Arka Genislik
Kol  (Koltuk)
Genisligi

On Genislik

Y5 Beden =

Olcii Tablosu

88 cm
70 cm
94 cm

56,5 cm

19 cm + 3-3,5 cm =
22,5cm

40 cm

59 cm

100 cm
6,4 cm
25¢cm

44 cm

16,5cm + 1-1,5¢cm =
18 cm

95 cm + 3-4 cm =
13,5cm
18cm+2cm=20cm
4cm+75cm=515
cm
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2.3.22.2. Kadin Manto Kalib1 Cizimi
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2.3.22.2. Kadin Manto Kol Kalib1 Cizimi
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2.3.22.3. Kadin Manto Kahbi Cizimi islem Basamaklar
Islem No  Islem Aciklamast
1- Manto beden kalibi ¢izimi; sag kenara bir dik ag1 ¢iziniz.

2- Koseden asagi koltuk derinligi, arka uzunlugu, kalga
diisiikliigii, model boyu 6lgiilerini isaretleyiniz. Bu noktalari
sola dogru yatay olarak uzatiniz.
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Bel c¢izgisinden iceri 2 cm, etek ucundan 2 cm girerek
birlestiriniz ve kdse noktaya kadar ¢ikini. Yeni arka noktasi
¢izgisini ¢iziniz.

Beden ¢izgisinden sola arka genislik 18 cm, koltuk genisligi
% + 0,5 cm Olgiislinil isaretleyiniz.

Isaretlenen arka genislik 6lgiisiinii omuz ¢izgisinden sola
isaretleyip birlestiriniz. Koltuk genisligi Y4 dlgiisiine dik ac1
yaparak bele kadar ¢iziniz.

Arka beden ile 6n beden arasmma bir miktar ara bosluk
veriniz. Koltuk genisligi %2 7 0,5 cm 0l¢iisiinii ve sonra 6n
geniglik 20 cm Ol¢iisiinii isaretleyip 6n ortasini yukari ve
asag1 uzatimz. On ortasindan iceri beden genisligi 1/10 + 1
cm Olciisiinii isaretleyip pens ¢izgisini ¢iziniz.

Arka ortasindan sola arka yaka = 6,4 cm Olglsiini
isaretleyiniz. Yukariya dogru dik a¢i1 yaparak 2 cm yaka
yuksekligini olusturunuz. Kése omuz noktasindan asagiya
1,5 cm inip digartya da 1,5 cm ¢ikiniz. Bu noktadan asagisini
ol¢iip once ikiye boliiniiz ve bu noktaya 1,5 cm genisliginde
bir pens yapiniz. Daha sonra bu pensin ortasi ile arka beden
hatt1 arasini ikiye boliiniiz ve bu noktadan disar1 1,5 cm
cikiniz.

Yaka yiiksekligi ile arka ortasini kavisli olarak birlestiriniz
ve yaka oyuntusunu olusturunuz. Bu noktadan devam ederek
disar1 cikilan 1,5 cm noktas: ile birlestiriniz ve omuz
cizgisini olusturunuz. Omuzdan agagiya 1,5 cm’den gececek
yan dikiste bitecek sekilde kol oyuntusunu ¢iziniz.

On bedende koltuk derinligi ¢izgisinden yukar1 arka koltuk
derinligi 7 1,5 cm Olglslinil isaretleyiniz ve kavis
olusturunuz.
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10-On ortasinda bel hattindan yukari 6n uzunluk= 44 cm

Olgiislinti igaretleyiniz. Dik a¢1 yaparak saga dogru ¢izgiyi
uzatiniz.

11-Kd6se noktasindan saga arka yaka= 6,4 cm, kdsegen hat

iizerinde arka yaka + 0,5 cm= 6,9 cm, yaka oyuntusundan
asagiya arka yaka + 2 cm = 8,4 cm isaretleyiniz. Bu ¢
noktadan gegecek sekilde 6n yaka oyuntusunu ¢iziniz.

12- Pens ¢izgisi iizerinde yukaridan asagiya gogis diistikliigii=

25 cm o6l¢iisiinii isaretleyiniz. Daha Once isaretlenen kavis
tizerinden disartya beden genisliginin »2’sinin 1/10’u (1/20
beden genisligi) = 4,4 cm Ol¢iisiinii isaretleyiniz ve bu
noktadan yukariya arka omuz 6l¢iisiinii isaretleyiniz.

13- Yaka olgiisii ile pens ¢izgisinin birlesiminden olusan kii¢iik

omuz Olclisli, bliyiilk omuz Odlgiisiinden c¢ikarilir. Goglis
diisiikligii ile birlestirilerek bu ¢izgi ol¢iiliir ve digeri ile
esitlenir. GOgiis pensi olusturulur.

14- Arka bedende omuz 1 cm yiikseltilir, 6n bedende 1 cm

dustirilir.

15- Arka bedende koltuk derinligi %4 dl¢lisii Akb Slgiisili olarak

isaretlenir.

16-On bedende koltuk derinligi "4 olgiisii Kb 6l¢iisii olarak

isaretlenir.

17-Yan dikisler 1,5 cm genisletilerek yeni yan dikis ¢izgileri ve

etek ucu cizilir.

18- On ortasi etek ucundan 1,5 cm genisletilir ve 0,5 cm uzatilir.

19- Manto kol kalibi ¢izimi; kagidin sol tarafindan igeri dogru

dik bir ¢izgi ¢iziniz. Uzerinde 1 noktas: tespit ediniz.

20- Bu noktadan asagiya koltuk genisligi 1/10 + 1 cm o6l¢iisiinii

ininiz ve 2 noktasini igaretleyiniz.
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21- 1 noktasindan asagiya koltuk oyuntu yiiksekligi /2 dl¢iisiinii
ininiz ve 3 noktasini igaretleyiniz.

22- 2 noktasindan asagiya kol boyu = 56,5 cm isaretleyiniz ve
bu noktaya 4 noktas1 yaziniz.

23- 4 noktasindan yukari 1,5-2 ¢cm ¢ikiniz ve 5 noktasi yaziniz.
3 ile 5 noktalarinin arasini Slgiip 2 + 1 Olglislinii 3’ten
asagiya isaretleyiniz.

24-Bu noktalar dik ag1 yaparak saga uzatiniz. 3 noktasindan
yukar1 Kb 6l¢iisiinii isaretleyiniz.

25-Kb noktasindan 2 numarali ¢izgi {lizerine capraz olarak
koltuk oyuntu ¢evresi %2 dl¢iisiinii isaretleyiniz ve 7 noktasini
yaziniz.

26- 7 noktasina dik a¢1 yaparak dirsek ¢izgisine kadar indiriniz.
Kesisen noktalara 8 ve 9 olarak yaziniz.

27-2 ve 7 noktalarinin arasinm 6lglip Y2 + 1 cm Olgiisiinii 2’den
saga isaretleyip 10 noktasini yaziniz.

28-2 ile 10 noktalarmin arasmin %’sine 11 noktasi olarak
yaziniz. 3 ile 8 noktalar1 arasini 6l¢iip Y2 + 1 cm Olgiisiinii
8’den sola isaretleyiniz ve 12 noktasi olarak yaziniz.

29-Kb ile 11 noktasini birlestirip '%’sine 13 yazimiz. 7
noktasindan asagiya Kb + 1 cm isaretleyiniz ve 14 noktasi
olarak yaziniz.

30- 6 noktasindan igeri 1 cm, 9 noktasindan iceri 1 cm, 5
noktasindan iceri 1 cm girerek bu noktalara sirasiyla 15, 16,
17 olarak yaziniz.

31-17 noktasinda 4 numarali ¢izgi iizerinde bilek genisligi 2
Olciisiinii isaretleyip 18 noktasi olarak yaziniz.

32- Bu noktalar1 Kb noktasindan baslayarak 15, 17, 18, 16, 14
noktalarini birlestirerek kolun alt kismini tamamlayiniz.
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33- Ust kisnu birlestirmek i¢in 13 ile 10 noktasini diiz bir ¢izgi
ile birlestiriniz. Bu ¢izginin %2’sinden yukartya 1 cm ¢ikiniz.

34-10 ile 14 noktalarin1 birlestiriniz. Bu ¢izginin '%’sini bulup,
bu noktadan yukar1 0,8 cm isaretleyiniz. Bu noktalardan
gececek sekilde kavis ¢iziniz.

35- 14 noktasindan igeri 0,5 cm isaretleyerek 12 noktasi ile diiz
olarak birlestiriniz.

36- 3 ile 12 noktalarinin %2’sinden yukar1 0,5 cm ¢ikarak saga ve
sola dogru bir ¢izgi ¢iziniz. Bu ¢izgi lizerinde 6n bedendeki
Kb ile yan dikis arasini 6l¢iip isaretleyiniz. Arkadaki Kb ile

yan dikis arasini da Ol¢iip + 0,5 cm olarak 6n oyuntudan
sonra isaretleyip i¢ kol oyuntusunu ¢iziniz.

37-3-19 arasini1 15 ve 17 noktalarindan saga dogru isaretleyip
kesik ¢izgi ile birlestiriniz.

38- Kolun ag¢ilimini yapiniz. Kol ortasini isaretleyiniz.
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2.3.23. Miiller Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde
Model Uygulamah Manto Kalib1 Cizimi

2.3.23.1. Model Uygulamah Kadin Manto Kalib Olcii
Tablosu

Temel manto beden ve kol kalib1 6l¢iileri kullanilmastir.

Olgii Tablosu
Kisaltma 1/2 1/4
TEMEL
OLCULER
Bu Beden 88 cm 44
cm
Tu Bel 70 cm 35 17,5
cm cm
Hu Kalca 94 cm 47
cm
Alg Kol Boyu 56,5 cm
YARDIMCI
OLCULER
Rh Koltuk Derinligi = 19 cm + 3-3,5 cm =
22,5cm
RI Arka Uzunluk 40 cm
Ht Kalga 59 cm
Diisiikliigii
Lg Model Boyu 100 cm
Hs Arka Yaka 6,4 cm
Bt Gogiis 25cm
Diisiikliigii I
VI On Uzunlugul  44cm
Rb Arka Genislik 165cm+1-15¢cm =
18 cm
Ad Kol  (Koltuk) 95 cm + 3-4 cm =
Genigsligi 13,5¢cm
Bb On Genislik 18cm+2cm=20cm
Kontrol ¥, Beden = 44cm+75cm=515
cm
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2.3.23.2. Model Uygulamah Kadin Manto Kalib1 Cizimi
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Model Uygulamah Kadin Manto Kol Kahbi Cizimi

1/5 Olgek

r
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2.3.23.3. Model Uygulamah Kadin Manto Kalib1 Islem
Basamaklar

Islem No  Islem Aciklamast

1- Temel manto beden ve kol kalibindan kopya aliniz.
2- Model uygulamasini ¢izimlerdeki gibi yapiniz.

3- Tim kaliplarin kopyalarim1 aliniz ve agilim ¢izimlerini
sekildeki gibi tamamlayiniz.
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2.4. Metrik (ingiliz) Giysi Kalip Sistemi (Kadin Giyim)

Moda tasarim egitiminin dnemli bir pargasi kalip hazirlamadir.
Viicudun bir formu vardir. Kalip hazirlama, viicut ve viicudun
etrafinda bir sekil verme islemidir. Iki boyutlu kalip, hassas beden
Olclimlerini saglamasi ve karmasik tasarimlarin gergeklestirilmesinde
sagladig1 cabukluk nedeniyle biiyiik bir oranda kullanilmaktadir. iki
boyutlu kaliplar tamamlandiginda ii¢ boyutlu bir sekle gelecek sekilde
olmalidir. Yaratilan form hareket edecektir. Bu, bigki sirasinda
kumasa yedirilmek zorundadir. Hareket eden bir formun goriintiisii bir
forma gore daha ilgi cekicidir. Bu hareketin verilmesinde bazi
uygulama zorluklar1 vardir. Iki boyutlu kaliplarla sinirli olmayan bir
form etrafinda geliserek kalibin olustugunu bilmek gereklidir. Kalip
hazirlama cansiz manken esliginde yapilmalidir. Kalip olusturulurken
oranlar ve cizgilerin kontrol edilip diizeltilmesi gerekir. Daha
karmasik modeller Amerikan bezi veya tiilbente aktarilarak {i¢ boyutlu
ve hareketli halleri g6z onilinde bulundurulmadir. Tasarimlarda ister
0zel giyim, isterse hazir giyim olsun modanin getirecegi 6gelerde kalip
hazirlama kurallar1 uygulanmalidir.

Bir moda doneminin temel bi¢imi aniden degisebilecegi gibi
yavasca da degisebilir. Onemli olan iyi bir kalip ¢ikarmaktir. Bir bigim
olustuktan sonra oldukg¢a degisik yapidaki bedenlerin zevkine hitap
edecek bicimin saglanmasi problemi ortaya c¢ikar. Bir ¢izgi
kuvvetlendirilebilir veya hafifletilebilir ama yine de moda olan bigimi
muhafaza etmesi gerekir. Viicudu saran ¢ok basit giysiler modaysa,
kesimde sadelik ve oturma gereklidir. Sekildeki en ufak hata giysinin
durusunu mahveder. Kusursuz bir beden gerektiren moda akimlari
genelde kisa Omiirlii olmaktadir. Rahat giysi sekilleri genis bir kitlenin
bedenine uyar ve az bir beden dagilimi (S, M, L) gerektirir. Bu tiir
giysiler geng, giinlilk moda veya spor giyiminde rastlanir. Ote yandan
rahat oturan sekillerin kesimi zor olabilir. Tasarimin orijinal veya
sekilsiz olmasi arasinda kiigiik ama kritik bir sinir vardir. Iyi bir giysi
tasarimu giyenle uyum icinde olur ve uzun siire kullanilir. Iki tiir hazir
giyim tasarimcisi vardir. ilk grup, iiretime yonelik firmalarda ¢alisir
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ve lretimi, kolay azami kumas tasarruf edebilen modeller ve giiniin
modasima uyumlu tasarimlar yaparlar. ikinci grup tasarima yénelik
firmalarda calisip pazarda tutulacak degisik fikirler ¢ikarip metot
arastirma boliimleriyle beraber tiretimdeki sorunlari1 ¢ozerek caligirlar
(Aldrich, 1987, s. 4-5).

Moda tasarimcilar tarafindan gesitli kaliplar kullanilmaktadir.
Bunlar; temel kalip, calisma kalib1 ve iiretim kalib1 olarak ayrilir.
Temel kalip; her tiirlii modelin adaptasyonu i¢in kullanilir. Temel
kalip etrafindan ¢izilerek veya ruletle lizerinden gidilerek bagka bir
kagida gecirilip ¢alisma kalibt ¢ikarilir. Calisma kalib1; son sekle
ulagmak icin tasarimer tarafindan kesilip diizeltilip tizerinde ¢aligilan
kaliptir. Karmasik modeller i¢in son hali elde edilinceye kadar ¢ok
sayida calisma kalibi yapilabilir. Uretim kalibi; giysi kumasinin
kesilecegi kaliptir. Giysinin tretilebilmesi i¢in gerekli biitlin bilgileri
iizerinde barindirir.

Kalip cizerken dikkat edilecek hususlar:

1. Dogru temel kalibi se¢gmek. Ornegin salvar modeli
yapilacaksa rahat temel pantolon kalib1 secilmelidir.

2. Boya karar verilmeli temel kalip gerektigi kadar uzatilip
kisaltilmalidir.

3. Kol oyuntusu rahatligina karar verilmelidir.

4. Kalip hazirlarken ¢izgi ve kavislerin diizglin olmas1 gerekir.
Uygun olmayan ¢izgiler, bitmis giysi lizerinde potlar olarak
ortaya ¢ikar.

5. Bir kavisin bir ¢izgi ile birlestigi noktada birlesmeleri
diizgiin olmal1, kiriklik olmamalidir.

6. Yaka ve kol oyuntulart miikemmel olmalidir. Ttim kavislerin
giizelce sekillenmesini saglaymiz. Ozellikle birlesmeler

temiz, kiriksiz olmalidir. Kavisli ¢izimler igin pistoleler
kullaniniz.
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7. Kesilen veya eklenen kalip parcalar1 diizgiin olmayan dig
hatlar yaratabilir. Bu c¢izgileri diizgiin ve dengeli olarak
ciziniz.

8. Pens makineye verildiginde pensin baslangicindan yukari
dogru ¢ekilerek V sekli olusturulur. Pensi diizenlemek i¢in
pensin baglangici ile pens ucu arasi pens sekli verilerek
¢iziniz.

9. Gogiiste sivri noktalar olugmamasi i¢in gogiis pensini 2’ser
cm kisaltiniz.

10. Diyafram etrafinda sihhatli oturma saglamak i¢in yan dikisi
ice, goglis ve bel penslerini disa dogru kavisli ¢iziniz.
Uygulanan bu metot kolun dis dikislerinde de kullanilabilir.
Bu metodu etek penslerinde kullanmaymiz. Fazla derin
gitmemelidir, penslerde en fazla 0,3 cm, kol ve yan
dikislerde en fazla 0,5 cm olmalidir.

2.4.1. Metrik Kalip Sistemi Terminolojisi

Dikis hatlari: Bir kalip parcasi enine, boyuna, ¢apraz, kavisli
olarak kesilebilir ama parcalar tekrar birlestirildiginde kalibin esas
sekli ayni1 kalacaktir. Pens kaydirmasi dikislere alinabilir. Boylece
pens yok olup sekli kalacaktir.

Sekil: Giysi tam oturan, kismen oturan veya bol olabilir. Bu
model uygulamali veya diiz temel kaliplar kullanilarak yapilir. Kalip
sekillendirmenin baz1 o6rnekleri: dig hattan genisletmek, fazladan
bolluk ilave etmek, sekiller ¢izmek, pile ve gode ilave etmek, kabarik
ve can sekilleri, drape veya biizgiilerle genislik ilave etmek, konik
sekiller, sadece etek ucu hattin1 genisletmekle yapilabilir.

Parc¢a ilavesi: Cep, korsaj, kup, cep kapagi vb. ilave ederken
modelin dengesine dikkat edilmelidir.

Viicut hareketleri: Daha gelismis kaliplar hazirlanirken
govdenin bir kismi1 kollara ilave edilebilir. Boyle modeller iizerinde
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calisirken viicudun hareket etmesi gerektigi unutulmamalidir. Sadece
genis tiim giysilerde basit sekiller kullanilabilir.

Giizel sekiller: Temiz ¢izgi ve sekiller elde etmek her zaman
gereklidir. Karmasik modeller ¢alisirken temel kalipta biraz eksilme
veya ilave olabilir. Bu ¢alisma tecriibe ve yetenege dayalidir. Unlii
modacilarin ortaya koydugu sekilleri bigmek bu ylizden zor
olmaktadir. Hazir giyim imalatindaki fiyat zorlamasi1 ve kumas tayini
siirlamas1 olmadigi i¢in 6zel giyim ¢izimi tasarimciya genis bir
ozgiirliik saglar.

Dikis paylari: Imalatcilar bitmis kaliplarda dikis paylarinmn da
ilave edilmesini talep ederler. Bazilar1 zaten dikis payli temel
kaliplardan yeni adaptasyonlar isterler. Bu amatdrler (acemiler) i¢in
zor bir istir. Ogrencilerin 6zellikle karmasik model tasarimlarinda net
temel kaliplar (dikis payr olmayan) kullanmalar1 daha iyidir. Dikis
paylar1 sonradan ilave edilebilir.

Temel dikisler: Ornegin yan ve modele gore dikisler 1,5 cm
veya 2 cm.

Kapah dikisler: Ornegin yaka, klapa ve mansetler 0,5 cm.
Etek ucu: Paylart modele ve dikis sekline gore degisir 1-5 cm.

Kolay yipranan kumaslarda 6zellikle klapa ve yaka gevrelerinde
daha fazla paylar gereklidir. Dikis pay1 genisligi kalip ilizerinde
cizgilerle veya citlarla isaretlenmelidir. Ozel dikis yapiminda dikis
paylart bicki sabunuyla kumasa isaretleneceginden kalipta ¢izmeye
gerek yoktur. Kaliba ilave edilen dikis paylarinin anlasilir ve dikkatli
¢izilmis olmasi1 gereklidir.

Kalip Uzerinde Yazilmasi Gereken Bilgiler

Giysinin dogru yapilabilmesi i¢in su bilgiler kalibin iizerine
yazilmalidir:

1. Her parcanin adi
2. On ortasi ve arka ortasi
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3. Kesilecek parc¢a adedi
4. Kat yerleri

5. Cit (denge noktalari): Bunlar pargalarin birbirine dogru
noktalarda birlestigini garanti etmek i¢in kullanilir.

6. Dikis paylari: Bunlar kalip ¢evresinde ¢izgilerle veya dikis
baslarina konan centiklerle (citlarla) isaretlenir. Eger kalip
netse (hi¢ dikis pay1 yoksa) bu kalibin iizerine agikga yazilir.

7. Yapim hatlar1: Bunlar pens, ilik, cep yeri, kirma, pile ¢izgisi
ve siis dikislerinden olusur. Bu ¢izgiler kaliba cizilebildigi
gibi delme isaretleri (biz delikleri) ile de isaretlenebilirler.

8. Diiz iplik: Istenilen etkiyi verebilmek igin kalibi kumasa
koyarken en boy yapisint ¢ok iyi tanimak gerekir. Kalib1
boyuna paralel bir okla isaretleyiniz. Kalip pargalara
ayrilmadan diiz boy iplikleri isaretlenmelidir. Parcalar
ayrildiktan sonra karmasik kalipli modellerde diiz boy
ipligini teshis etmek ¢ok zor olabilir.

9. Beden kalib1.
Kumas Doku Yapisi

Dokuma kumaglar ¢6zgii ve atki ipliklerinden olusur. Kaliplar,
kumas kenarina paralel yerlestirilmelidir. Kaliplar su nedenlerle de
capraz yerlestirilebilir:

1. Tasarim ozelligi: Degisik agilardan kesilen ¢izgili ve kareli
kumaslarla ilging modeller yaratilabilir.

2. Dogal elastikiyet: Verevine kesilen kumaglarin dogal
esneme Ozelligi olur. Bu kaliptaki rahatlik paylarini azaltir.
Model bireyi iizerinde daha iyi oturur ama rahatsiz etmez.

3. Dokiimli goriintii: Katlar, dokiimler ve evaze olan etekler
verev kesildiginde daha giizel goriiniirler.

162



Aylin Ozcan

4. Verevine kesimde kumas (krepe, saten, yumusak yiinlii)
se¢imi onemlidir.

Kumas dokusuna gore kalip yonii tayin edildikten sonra her
kalip parcast iizerine de ¢izilmelidir. Kumasi kesmeden 6nce yonii icin
kontrol etmek gerekir yoksa giysi hatal ¢ikar.

Yerlestirme

Tasarimda kumas Onemli bir faktordiir. Maliyet Onemli
oldugundan ekonomik yerlestirme imalat¢inin daha kaliteli kumas
secmesini saglayabilir. Kalibin boyuna yerlestirilmesi gereken
kumaglarda maliyet tasarrufu getiremezken, kalip pargalarini her iki
yonde yerlestirmeye miisait kumaslar maliyeti diisiiriir. Verevine hatta
enine kalip yerlestirip tasarruf etme isi acemilerce uygulanmamalidir.
Ciinkii yerlestirilme tarzi farkim1 model ortaya ciktiginda gosterip
modeli mahvedecek kumaglar ¢oktur. Giyim endiistrisindeki
tasarimcilar yerlesim plani ¢izimleri yapmak zorunda kalabilirler.
Degisik enlerde kumastan model ¢ikarilmigsa yerlestirme ¢izim ve
cizimleri kaginilmaz olacaktir. Kalip yerlestirme planlamasi ve
isaretlenmesi bilgisayar aracilifiyla yapildiginda imalatgilarin verimi
artmaktadir. Bunun hiz1 zamandan, hassasiyeti de kumastan tasarruf
saglamaktir (Aldrich, 1987, s. 42-46).

2.4.2. Metrik Kalip Sisteminde Olg¢iilendirme

Bazi kaliplarin yapiminda esas olarak daire kullanilir. Bir daire
cizebilmek ic¢in yarigap gereklidir. Yaricapr el de etmek iizere su
formiil kullanilir:

Bir dairenin ¢evresi, etrafindaki ¢cemberin dl¢limiidiir. Yarigap,
dairenin merkezinden kenarina ¢izilen ¢izgidir. Bir daire ¢izebilmek
icin yarigapinin bilinmesi gerekir. Yaricap = ¢evre boli 6.28’dir.
Ornek: Bel cevresi dl¢iimii 68 cm’dir. Cevresi 68 cm olan bir daire
gerekmektedir. Yaricap = 68: 6.28= 10.8
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Yaricap 10.8 olan bir daire ¢ikarilirsa, ¢evresi 68 cm olur.

Temel Kahplar

Temel kalip, ortalama bir bedene uyacak sekilde hazirlanmig
esas kaliptir. Giyim imalatcilarinca, kadinlarin genel ortalama Slgiileri
iizerinde bir standarda varilmistir. Tasarimce1 herhangi bir tasarim i¢in
temel kalibi, iiretim kalibinin temeli olarak kullanir. Kendisi, model
cizgileri, serbest pili kirma, biizgii, pile veya dokiim ilave eder ama
yine de iiretim kalib1 kullanilan temel kalipla uyum i¢inde kalir. Ornek
tirtin kalib1 Amerikan bezinden kesilen 6rnek iiriine uygulanarak sekil
ve oranlar kontrol edilir. Tasarlanan giysi daha sonra esas kumasa
uygulanir ve birlestirilir. Buna 6rnek denir. Sayet bu miisteriler
tarafindan kabul edilir siparisler alinirsa kalip gerekli bedenlere gore
cogaltilir. Temel kaliplarda dikis pay1 yoktur. Temel kaliplar icin
verilen talimatlar genis bir giysi yelpazesi i¢in gecerlidir. Bu
kaliplarda islevin goriilebilmesi i¢in gerekli rahatlik paylar
verilmistir. Ornegin palto kalibinda elbise kalibindan daha fazla pay
bulunur. Tasarim i¢in dogru temel kalibin seg¢ilmis olmast c¢ok
onemlidir. Ciinkii bu sadece zamandan tasarrufu degil son ¢ikan sekli
de etkileyecektir. Ornegin temel beden kalib1 gdgsiin seklini ortaya
cikarmak igin genis bir pense sahiptir. Penssiz temel beden kalib1
viicuda oturmayan giysilerde daha iyi sonug verir. Temel kalip 1/1
Olceginde olmalidir. Boylece yapimini anlamak ve viicut oranlarin
fark etmek kolaylasir.
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Baz Kaliplar

Bazi imalatcilar ara kaliplar yaparlar. Bunlar hep kullanilan
formdadirlar ve el altindadirlar. Ornegin kimono kalibi A seklinde
(evaze) etek kalib1 veya lizerinde bir¢ok tasarim yapilmis 6zel sekiller
imalatcilar bilgisayarla serilestirme ve bilgisayar yardimiyla tasarim
programlarina yoneldik¢e ara kaliplar daha ¢ok kullanilir olacaktir.
Bunlarin tizerindeki veriler bilgisayar ortamina aktarildiginda aninda
modellendirme ve serilestirme saglanip verim artacaktir.

Temel Kaliplar-Ozel Giyim

Temel kaliplarda beden tablolarindaki standart o6lgiiler yerine
kisilere 6zel 6l¢iiler kullanilmasi halinde bu kaliplar kisilere uyacak
hale getirilebilir.

Metrik Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde Hazir Giyim
Sanayisinde (Seri Uretim) Kullamlan Standart Olcii
Tablosu ve Beden Sistemi

Ingiliz Standartlar Enstitiisii giysiyi giyecek olan kadmlarm
viicut beden ol¢iimlerini belirleme sistemi gelistirmislerdir. Bu da
giysiye degil beden dl¢limlerine dayandirilmistir.

Beden Belirleme

Her giysinin beden belirlemesi giyecek olanin cm cinsinden
kontrol boyutlarindan olusur. Gerektiginde beden belirlemenin
anlagilabilir olmasi i¢in sematik bir anlatim da ilave edilmelidir. Sema
cizilemiyorsa kontrol 6l¢timleri tanimlayici kelimeler (gogiis ¢evresi,
kalga ¢evresi...) kullanilarak yazilmalidir. BS 3666’dan tablolar:
1982, Kadin dis giyim beden kod programu Ingiliz St. Enst., 2 Park St,
London WI1A 2BS miisaadesiyle yaymlanmustir.

165



Muller ve Metrik Kalip Cizim Sistemlerine Gore Kadin Dis Giyim Kaliplar

BEDEN KODLARI VE VUCUT OLCULERI

Beden Viicut Olgiileri
Kodlan
Kalga alt Kalga iist  Gogiis-Beden Gogiis-Beden
smir simir alt simir iist simir

8 83 87 78 82
10 87 91 82 86
12 91 95 86 90
14 95 99 90 94
16 100 104 95 99
18 105 109 100 104
20 110 114 105 109
22 115 119 110 114
24 120 124 115 119
26 125 129 120 124
28 130 134 125 129
30 135 139 130 134
32 140 144 135 139
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STANDART VUCUT OLCULERI
Ortalama Boy Kadinlar 160-170 cm

Beden Sembolii

Beden

Bel

Kalg¢a

Arka Genislik

On Geniglik

Omuz

Yaka

Pens

Kol Genigligi

Bilek

Arka Uzunluk

On Uzunluk

Koltuk Derinligi
Bel-Diz

Kalga Diisiikliigii
Bel-Yer

Oturus Yiiksekligi
Kol Boyu

Diger Olgiiler
Gomlek mangeti

Iki parcali kol kol
agzi genigligi
Pantolon
genigligi
Jean pantolon paga
genisligi

paga

8 10
(34) (36)
80 84
60 64
85 89
32,4 334
30 31,2
11,75 12
35 36
58 64
26 27,2
15 155
39 395
39 395
20 20,5
57,5 58
20 20,3
102 103
26,6 27,3
57,2 57,8
21 21
13,25 13,25
21 215
18,5 18,5

12
(38)
88
68
93
34,4
32,4
12,25
37

7
28,4
16
40
40
21
58,5
20,6
104
28
58,4

21,5
13,75

22

19

14 16
(40) (42)
92 97
72 77
97 102
35,4 36,6
33,6 35
12,512,8
38 39,2
76 82
29,6 31
16,5 17
40,5 41
40,5 41,3
21,522
59 59,5
20,9 21,2
105 106
28,7 29,4
59 59,5

21,522

18 20
(44) (46)
102 107
82 87
107 112
37,8 39
36,5 38
13,1134
40,4 41,6
88 94
32,8344
17,518
41,5 42
42,1 42,9
22,523
60 60,5
21,5218
107 108
30,1 30,8
60 60,5

22,523

22 24
(48) (50)
112 117
92 97
117 122
40,2 41,4
39,541
13,7 14
42,8 44
10 10,6
36 37,8
18,5 19
42,543
43,7 44,5
23,5 24,2

26 28

(52) (54)
122 127
102 107
127 132
42,6 43,8
425 44

14,3 14,6
45,2 46,4
11,2 11,8
39,6414
19,5 20

43,2 43,4
45 455
24,9 25,6

30
(56)
132
112
137
45
45,5
14,9
47,6
12,4
43,2
20,5
43,6
46
26,3

61 61,2561,5 61,75 62

22,1223 22,5227

22,9

109 109,5 110 1105111

31,5325 335345
61 61,2 61,4616

23524 24525

35,5
61,8

255

14 1425145 14,7515 15,25 15,5 15,75 16

22,5 23

23,524

24,5254 26,227

19 195 20 205 21 - - -
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STANDART VUCUT OLCULERI

Kiiciik Orta
Biiyiik
Beden Sembolii S M L
Beden 82 88 94
Bel 62 68 74
Kalca 87 93 99
Arka Genislik 32,8 34,4 34,2
On Genislik 30,6 32,4 34,2
Omuz 11,9 12,25 12,6
Yaka 35,5 37 38,5
Pens 6,1 7 79
Kol Genisligi 26,6 28,4 30,2
Bilek 15,2 16 16,8
Arka Uzunluk 39,2 40 40,8
On Uzunluk 39,2 40 40,8
Koltuk Derinligi 20,2 21 21,8
Bel-Diz 57,7 58,5 59,3
Kalga Diisiikliigii 20,2 20,6 21
Bel-Yer 102,5 104 105,5
Oturus Yiiksekligi 27 28 29
Kol Boyu 57,4 58,4 59,4
Diger Olciiler
Gomlek mangeti 21 215 22
Iki par¢ali kol kol agzi genisligi 13,5 13,75 14
Pantolon paca genisligi 21,5 22 22,5
Jean pantolon paga genigligi 18,5 19 19,5
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Kisa/Uzun Boylu Kadinlarda Bazi Dikey Olgiiler I¢in Eksiltme
ve flave Tablosu

Kisa Boylu Kadinlar 152-160 cm Uzun Boylu Kadinlar 170-178 cm
Arka Uzunluk -2cm +2cm

Koltuk Genisligi |-0,8 cm +0,8 cm

Kol Boyu -2,5¢cm +2,5cm

Bel-Diz -3cm +3cm

Bel-Yer -5¢cm +5¢cm

Oturusg Yiiksekligi -1 cm +1cm

S: Yaklasik 8-10 (34-36) beden
Medium: 12 (38) beden
Large: Yaklasik 14-16 (40-42) beden (Aldrich, 1987, s. 6-11).
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Temel Kahiplarin Kisiye Ozel Cikarilmasi

Belirli bir birey i¢in kalip hazirlama basit bir islemdir. Standart
0l¢ii tablosu yerine bireyin dlgtileri kullanilir. Goglis ¢evresi, beden
oleiisiinii belirler. Ornek: Gogiis-beden 102 cm: 18 (44) beden.
Standart olciiler ile sahsin Olgiileri kiyaslandiginda eger cok fazla
farklar varsa sahsi tekrar Olgiip gercekten daha fazla veya az olup
olmadig1 kontrol edilmelidir. Bir kiyaslama asagida verilmektedir:

Ozel Olgiiler  Standart Olgiiler  Bedenle Igiti
(cm) (cm) Gozlemler
1 Gogiis-Beden 102 102
2 Bel 84 82 Ozel olgii  baz
alindiginda bel daha
kalin
3 Kalga 110 107 Kalga daha genis
4 Arka Genislik 37,8 37,8
5 | On Genislik 36,5 36,5
6 Omuz 13,6 13,1 Omuz daha genis
7 Yaka Cevresi 40,4 40,4
8 Pens 8,8 8,8
9 Kol Genisligi 32,2 32,8 Kollar daha ince
10 | Bilek 17,5 17,5
11 | Arka Uzunluk 43 41,5 Daha uzun
12 | On Uzunluk 439 421 Daha uzun
13 | Koltuk Derinligi 22,5 22,5
14 | Etek Boyu 71
15 | Kal¢a Digiiklugii 21,5 21,5
16 | Bel-Yer 108 107 Daha uzun
17 | Oturus Yiksekligi 31 30,1 Daha yiiksek
18 | Kol Boyu 61 60 Daha uzun
Diger Olgiiler \
19 | Gomlek, Manget 22,5 22,5
Olgiisii
20 | iki Parcali Kol, 145 145
Kol Agz1
Genisligi
21 | Pantolon, Paga 23,5 23,5
Genisligi
22 | Jean, Paca 20 20
Genisligi
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2.4.3. Metrik Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde Temel
Etek Kalib1 Cizimi

2.4.3.1. Temel Etek Kalib1 Ol¢ii Tablosu

Bedene bagli olmayan eteklerde diiz dar kesimli temel etek
kalib1 kullanilir. Kalca ¢evresinde daha az bolluk verilmistir. Bu da
oturmayi saglar. Yan dikisi 6ne dogru kaydirilmistir. Not: Bel hattinda
1 cm’lik bolluk verilmistir. Etegin bel hattina daima kemerden daha
fazla bolluk verilmelidir.

Kahip Cizimi I¢in Gerekli Olgiiler (Ornek beden 12 (38 Beden)

Standart 6lgii tablosu kullanilmastir.

Bel 68 cm
Kalca 93cm
Kalga Diisiikliigii 20,6 cm
Etek boyu 70 cm
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2.4.3.2. Metrik Sisteme Gore Temel Etek Kalibr Cizimi
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2.4.3.3. Temel Etek Kahbi Cizimi Islem Basamaklar1

2.4.4, Metrik Kahlp Sistemine Gore Kadin Giyiminde Temel
Beden Kalib1 Cizimi

Islem islem A¢iklamasi

No
1 1’den asagiya dikey ¢iziniz.
2 1-2; Kalga 1/2 + 1,5 cm asagiya dik olarak ¢iziniz. Bu ¢izgi

On ortasi hattidir.

3,4 1-3; Etek boyu, saga dogru yatay olarak ciziniz. On ortasi
hatt1 ile birlestigi yer 4 noktasidir.

56 1-5; Kalga diistikliigii 6l¢iisiinii saga dogru yatay olarak
dik ac1 olusturarak ¢iziniz. On ortas: hatt1 ile birlestigi yer
6 noktasidir.

Arka:

7,8 5-7; Kalga 1/4 + 1,5 cm bolluk (rahatlik) payi, asagiya
dikey olarak ¢iziniz. Etek ucu ile birlestigi yer 8 noktasidir.

9 1-9; Bel 1/4 + 4,25 cm
10 9-10; 1,25 cm; 10°’u 1’e ve 7 ile noktali ¢izgi ile
birlestiriniz.

11,12 | 1-10; arasinin 1/3’{inii bulunuz. 11 ve 12’yi isaretleyiniz.
1-10 ¢izgisine dik 11 ve 12’den asagiya dogru noktali
cizgiler ¢iziniz.

13 11-13; 14 cm

14 12-14; 12,5 cm

Her biri 2 cm genisliginde pensleri ¢iziniz. Bel hattin1 hafif
kavisli tamamlayiniz, yan dikisi 0,5 cm disariya dogru

¢iziniz.
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15
16

17

18

On:

2-15: Bel 1/4 + 2,25 cm

15-16; 1,25 cm, 16’y1 2 ve 7 ile noktali ¢izgilerle
birlestiriniz.

16-17; 2-16 aras1 1/3, 17°de 2-16’ya dik asagiya noktali
¢izgi ¢iziniz.

17-18; 10 cm

2 cm genigliginde pensi olusturunuz. Bel hattin1 hafif
kavisli tamamlayiniz, yan dikisi 0,5 cm disariya dogru
¢iziniz (Aldrich, 1987, s. 48).

2.4.4.1. Temel Beden Kalib1 Ol¢ii Tablosu

Bu kalip, dar oturan bir temel kaliptir.

Olcgiiler 12 (38 beden)
Beden 88 cm
Arka uzunluk 40 cm
Kalga diisiikliigii 20,6 cm
Koltuk derinligi 21 cm
Yaka cevresi 37cm
Omuz 12,25 cm
Arka genislik 34,4 cm
Pens 7cm
On genislik 32,4 cm
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2.4.4.2. Metrik Sisteme Gore Temel Beden Kalib1 Cizimi

1/5 Olcek
Y,EIS’é.OJcm
0YC-VSk( 1715 éqiy
e 9 o 2 ‘s
r r’ : Ok
| &g ! /) W %
| &%
| 3§ U
-
R o poros ¥
» - \ 7212em| g 1720n genislik 1em 12 pens
g - ==} A/2BedensTom} - — 25— — 920 _ /]
g 2-12arost;
g Arkagenislik 2
T +lem
1
25 6
#
5
‘é ARKA ON
1. | '
1of) Msem

—— —ungoyMogElg— - — —— — e ————

r
|
|

175



Muller ve Metrik Kalip Cizim Sistemlerine Gore Kadin Dis Giyim Kaliplar

2.4.4.3. Temel beden kalibi ¢izimi islem basamaklari

islem
No

Islem Aciklamasi

0

A OWN PR

O© 00 ~NO O1

11

12,13

14

15, 16
17,18,19

20
21

22

0 noktasindan agagiya dik ininiz.

0-1 arasi; 1,5 cm isaretleyiniz.

1-2 arasi; koltuk derinligi + 0,5 cm isaretleyiniz.

2-3 arasi; beden 2+ 5 cm

3-4 arasi; 0-2 arasi kadar * 14 (40) bedenden biiyiik

bedenler i¢in 0,3 cm ekleyiniz. Yani 20 (46) beden i¢in

3-4=0-2—70,9cm

4 noktasindan sola dogru yatay ¢izgi ¢iziniz.

1-5 arasi; arka uzunluktur.

6 noktasi; 5 noktasindan sola yatay ¢iziniz.

5-7 arasi; kalca diisiikliigiidiir.

8 noktasi; 7 noktasindan sola yatay ¢izgi ¢iziniz.

0-9 arasi; yaka ¢evresi 1/5- 0,2 cm.

1-9; arka yakayi ¢iziniz.

1-10; koltuk derinligi 1/5- 0,7 cm

10 noktasindan sola bir miktar yatay ¢izgi ¢iziniz.

9-11; omuz + 1 cm. Bu ¢izgi ile 10 noktasindan sola

cizilen yatay cizgi ile kesistiriniz.

9-11 arasimin '2’sini bulunuz ve isaretleyiniz.

12-13; 12 noktasindan arka ortasina paralel 5 cm, sola 1

cm isaretleyiniz ve omuz pensini ¢iziniz.

* Pens kenarlarinin esit olmasini saglayiniz.

2-14; arka genislik + 0,5 cm bolluk vererek 100

noktasindan sola yatay cizilen ¢izgi ile dik ag1

olusturarak ¢iziniz.

14-16; 14-15 aras1 ¥%

17; 2-14 arasinin ’2’sidir. Bulunan bu noktadan asagiya

dogru dik ag1 olusturarak bel (18) ve kalga hatlarini (19)

kesecek sekilde uzatiniz.

4-20; yaka ¢evresi 1/5- 0,7 cm

4-21; yaka cevresi 1/5- 0,2 cm.

20-21; 6n yaka oyuntusunu kavisli olarak ¢iziniz.

3-22; 6n genislik 2 + pens pay1 ' 6l¢iisiinii yukariya dik
¢iziniz.
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23,
24,25
26
27
28, 29
30

31
33,34

3-23; 3-22 aras1 % Ol¢iisiinii asagiya dik a¢1 olusturarak

bel hatt1 (24) ve kalga hatt1 (25) ile kesistiriniz.

26; 23 noktasindan asagiya 2,5 cm isaretleyiniz. Bu

noktay1 20 noktasi ile birlestiriniz.

20-27; pens genisligi- derinlik

26-27 arasini cetvelle birlestiriniz.

11-28; 1,5 cm ininiz. 10 cm saga yatay ¢izgi ¢iziniz 29

noktasi olarak belirleyiniz.

27-30; 27°den 28-29 cizgisine kadar omuz Ol¢iisiini
isaretleyip ¢iziniz.

22-31; 3-21 aras1 1/3

14-22 aras1 %5 asagiya dik ac1 yaparak bel hattinda (33)

ve kalg¢a hattinda (34) bitiriniz.

11, 16, 32, 31, 30 noktalarindan gececek sekilde kol

oyuntusunu ¢iziniz.
*Kol oyuntusu cizimi i¢in yardimei olgiiler:
8-14 (34-40) bedenler icin 14 noktasindan 2,5
cm ve 22 noktasindan 2 cm isaretleyiniz.
16-22 (42-48) bedenler icin 14 noktasindan 3
cm ve 22 noktasindan 2,5 cm isaretleyiniz.
24-30 (50-56) bedenler i¢in 14 noktasindan 3,5
cm ve 22 noktasindan 3 cm isaretleyiniz.

Kalip formunu olusturunuz (Aldrich, 1987, s. 12).

Pens Calismalari

Tiim belden kesik model uygulamali giysilerde 6n bel hatt1 1 cm
diisiiriiliir; biiylik bedenlerde 1,5-2 cm olur. Temel bedenin arka ortasi
kavisli birlestirilir.

Klasik bel pensi calismalari: Bu tiir uygulamalarda beli
sekillendirmek i¢in yarim bel 6l¢iisii art1 3 cm rahatlik pay1 gereklidir.
Bu tiim bedenlerde 12 cm pens payr anlamima gelmektedir. Temel
kalipta pens ortalar1 noktali ¢izgilerle c¢izilir. Pens dagilimi; arka
penste 3,5 cm, arka yan dikiste 1,5 cm, 6n yan dikiste 2,5 cm ve 6n
penste 4,5 cm’dir. Kullanilan temel kaliba veya modele gore baska
sekillerde de bel sekillendirme miimkiindiir. Daha az oturmas1 gereken
modellerde sekillendirme Olgiiler azaltilabilir (Aldrich, 1987, s. 25).
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2.4.5. Metrik Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde Temel
Kol Kalib1 Cizimi
2.4.5.1. Temel kol kalib1 6l¢ii tablosu

Olgiiler 12 (38) Beden

Standart 6l¢ii tablosuna bakiniz.

Kol oyuntu | Beden kalibinda kol oyuntu ¢evresini 6l¢iiniiz.
cevresi
Kol boyu 58,4 cm
Palto ve rahat ceketler i¢in kol boyuna 1,5 cm
ilave ediniz.
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2.4.5.2. Metrik Sisteme Gore Temel Kol Kalib1 Cizimi
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2.4.5.3. Temel Kol Kahbi Cizimi Islem Basamaklar1

islem
No

islem Aciklamasi

1

2

3,4

6,7

8,9

10
11
12
13,14,
15

12-9

Kol oyuntusuna teget gececek sekilde 1 noktasindan

yukariya dik ¢izgi ¢iziniz.

1-2; Kol oyuntu cevresi (1/3) ligte biri, [8-14 (34-40)

bedenler i¢in eksi 0,5 cm, 16-22 (42-48) bedenler i¢in eksi

0,3 cm] sola dik ¢iziniz.

3; 1-2 aras1 1/2; arka kol oyuntusundan sola yatay dik
ciziniz. 4. Cizgiyi devam

ettiriniz.

1-5; 1-3 arast '5; kol birlesim noktasini sekildeki gibi
isaretleyiniz.

Bedendeki kol oyuntusu iizerindeki kol birlesim noktasini
5A olarak isaretleyiniz. 5

ile birlestiriniz.

On omuz uc noktasi

5-7; Kol oyuntusundan 5A-6 arasi art1 1 cm; [art1 1,25 cm
16-22 (42-48)

Bedenler igin; art1 1-5 cm 24-30 (50-56) bedenler igin]; 2
noktasindan sola cizilen

cizgi lizerinde kol {ist noktasi ile birlestiriniz 7.

Arka omuz u¢ noktasi

7-9 Kol oyuntu cevresi 4-8 arasi art1 1 cm; [art1 1,25 cm

16-22 (42-48) bedenler igin; artt 1,5 cm 24-30 (50-56)

bedenler i¢in]; 3 noktasindan sola yatay ¢izilen ¢izgi

tizerinde arka kol birlesim noktasi ile birlestiriniz. 9.

10; Kol alt1, yan dikis birlestirme noktasini kol ¢iziminde

denge noktasi olarak isaretleyiniz.

5-11; 5A-10 arasi Olgiisiinden eksi 0,3 cm isaretleyerek

birlestiriniz.

9-12; 4-10 aras1 Olciistinden eksi 0,3 cm isaretleyerek

birlestiriniz. 7 noktasindan asagtya dik ¢iziniz.

7-13; Bilege kadar kol boyu 6l¢iisii, bilek hattindan saga

ve sola yatay dik uzatiniz. 11 ve 12 noktalarindan asagiya

dik ¢iziniz 14-15.

Kol cevresi ¢izimi

12-9 ¢izgisini 0,75 cm igeri isaretleyerek kavisli ¢iziniz.
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9-7

5-11

14-13
13-15

9-7 cizgisini 1 cm disar1 isaretleyerek kavisli ¢iziniz.

7-5 ¢izgisinin (1/3) iicte birinden 2 cm disar isaretleyerek
disa kavisli ¢iziniz.

5-11 ¢izgisini 1 cm igeri isaretleyerek ice kavisli ¢iziniz.
Kol boyunun ¢izimi

14-13; 1 cm disariya isaretleyerek disa kavisli ¢iziniz.
13-15; 1 cm igeriye isaretleyerek i¢e kavisli ¢iziniz.

Not: Kol oyuntusu Ol¢limlerinin ¢ok hassas olarak
oyuntular iizerinden 6l¢iilmesi gereklidir. Kol oyuntusuna
tam oturma saglamak icin kol kalib1 temel beden kalib1
iizerinde hazirlanmalidar.

Temel veya model uygulanmis kalip iizerine yeni kol
oyuntu seklini ¢izmek kolaydir. Daha genis bir kol oyuntu
sekli gerekiyorsa, kol alt dikisini gerektigi kadar agip sonra
kol oyuntu adaptasyonu yapilmalidir (Aldrich, 1987, s. 20,
24).
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2.4.6. Metrik Kahlp Sistemine Gore Kadin Giyiminde Elbise
Kalib1 Cizimi

2.4.6.1. Elbise Kalib1 Ol¢ii Tablosu

Bir¢ok modelin temeli boydan elbiseye (temel beden kalibinin
bel hattindan asagiya dogru yapilan uzatma islemi ile) dayanir. Bel
hattinda ve bedenin diger boliimlerinde istenilen uygulamalar
rahatlikla yapilabilir.

Olciiler 12 (38 beden)
Beden 88 cm
Arka uzunluk 40 cm
Kalca diigiikliigii 20,6 cm
Koltuk derinligi 21 cm
Yaka ¢evresi 37 cm
Omuz 12,25 cm
Arka genislik 34,4 cm
Pens 7cm
On genislik 32,4 cm
Kol oyuntu | Beden kalibinda kol oyuntu ¢evresini 6l¢iiniiz.
cevresi
Kol boyu 58,4 cm

Palto ve rahat ceketler i¢in kol boyuna 1,5 cm
ilave ediniz.
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2.4.6.2. Metrik Sisteme Gore Elbise Kalib1 Cizimi

(Temel Beden Kalib1 Uzerine) .
1/5 Olg¢ek

ON ELBISE

ONORTASL
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Metrik Sisteme Gore Elbise Kalib1 Acilim Cizimi
(Temel Beden Kalib1 Uzerine)

1/5 Olcek
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Metrik Sisteme Gore Elbise Kol Kalib1 ve A¢cilim Cizimi

(Temel Beden ve Kol Kalib1 Uzerine) )
1/5 Olgek
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2.4.6.3. Elbise Kalib1 Cizimi Islem Basamaklari

Islem Islem Aciklamasi

No
1 Metrik sisteme gore c¢alisilan beden ve kol kalib1
kopyalarini aliniz.
2 Kaliplar iizerinde yapilan Olcililendirme ve isaretlemeleri
ayni sekilde uygulayiniz.
3 Tim kaliplarin kopyalarin1 alarak ag¢ilim ¢izimlerini
yapiniz.

2.4.7. Metrik Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde Temel
Pantolon Kalib1 Cizimi

2.4.7.1. Temel Pantolon Kalib1 Ol¢ii Tablosu
Standart 6l¢ii tablosu kullanilmustir.

Bel 68 cm
Kalga 93 cm
Kalca Diistikliigii 20,6 cm
Oturug Yiiksekligi 28 cm
Pantolon boyu (Belden yere) 104 cm
Pacga Genisligi 22 cm

Pantolonlarin bel hattinda 1 cm rahatlik pay1 verilmistir. Rahatlik pay1

kemere de verilmelidir.
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2.4.7.2. Metrik Sisteme Gore Temel Kadin Pantolon Kalibi
Cizimi

1/5 Olgek
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2.4.7.3. Temel Pantolon Kahib1 Cizimi Islem Basamaklar

islem islem Aciklamasi
No
On:
0 0°dan saga, sola ve asagiya dik ¢izgiler ¢iziniz.
1 0-1; Oturus yiiksekligini dik yatay olarak c¢iziniz.
2 0-2; Kalga diistikliigti dik yatay olarak ¢iziniz.
3 0-3; Belden yere dogru pantolon boyu 6l¢iisiinii dik yatay
olarak ¢iziniz.
4 1-4; 1-3 aras1 1/2- 5 cm dik yatay ¢iziniz.
5,6, 7 | 1-5; Kalga dlgiisiiniin on ikide biri (1/12) + 1,5 cm yukartya
dik olarak dikey 6 ve 7 'ye kadar ¢iziniz.
8 6-8; Kalca o6l¢iisiiniin dortte biri + 0,5 cm
9 5-9; Kalga 0l¢iisiiniin on altida biri + 0,5 cm
10,11 | 7-10; 1 cm, 5 noktasindan verilen mesafeden gegcmek lizere
10-6 ve 6-9’u kavisli birlestiriniz. Soyle ki;
Beden 34-40 (8-14) 5 noktasindan 3 cm
Beden 42-48 (16-22) 5 noktasindan 3,25 cm
Beden 50-56 (24-30) 5 noktasindan 3,5 cm
10-11; Belin dortte biri + 2,25 cm
0 noktasinda 2 cm eninde 10 cm boyunda bir pens ¢iziniz.
12 3-12; Paca genisligi 1/2- 0,5 cm
13 4-13; 3-12 olgiisii art1 1,3 cm [16-22 (42-48)] beden igin

1,5 cm, 24-30 (50-56) beden igin 1,7 cm.
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14
15

16, 17,
18
19
20
21
22

23
24
25, 26,
27

11,8, 13, 12°den gecen yan dikisi ¢iziniz. Kalgada bu ¢izgi
0,5 cm disar1 dogru ¢ikararak kavisli ¢iziniz.

3-14; Paga genisligi 1/2- 0,5 cm

4-15; 4-13 olgiisti.

I¢ paca dikisini 9, 15, 14 noktalarindan ¢iziniz; 9-15 arasini
0,75 cm igeri dogru kavisli ¢iziniz.

Arka:

5-16; 1-5 olgiisiiniin dortte biri yukartya dogru dik olarak
kalca hattinda 17, bel hattinda 18 ¢izerek isaretleyiniz.
16-19; 16-18’in aras1 ¥

18-20; 2 cm

20-21; 2 cm

21-22; Belin dortte biri + 4,25 cm, 21-22’yi 0’dan gecen
yatay ¢izgiye teget ¢iziniz.

9-23; 5-9 aras1 ¥

23-24;0,5cm

16 noktasindan verilen mesafeden gegmek iizere 21-19 ve
19-24’ii bir kavisle birlestiriniz. Soyle ki;

Beden 34-40 (8-14) 16’dan 4,25 cm

Beden 42-48 (16-22) 16’dan 4,5 cm

Beden 50-56 (24-30) 16’dan 4,75 cm

17-25; Kalganin dortte biri + 1,5 cm

12-26; 1 cm

13-27; 1 cm
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28
29

30,31

Kalgada 0,5 cm disariya dogru 25-27’yi 0,5 cm igeri dogru
kavisli, 22-25,27,26 noktalarindan yan dikisini ¢iziniz.
14-28; 1 cm

15-29; 1 cm

24-29°da 1,25 cm igeri alarak 24, 29, 28 noktalarindan i¢
paca dikisini ¢iziniz.

21-22 c¢izgisini li¢ esit pargaya bollinliz. 30 ve 31’1
isaretleyiniz 21-22’ye dik 30 ve 31°den asagiya dik ininiz.
Bu cizgiler iizerine 2 cm genisliginde 30’dan 12 cm
uzunlukta, 31°den 10 cm uzunlukta pensler olusturunuz.

3 noktasinda paca dikisini 1 cm asagiya kavisli olarak
¢iziniz.

On ve arka parcalar1 tamamuyla ¢iziniz. Genel uygulama
arka parcanin sola, 6n parganin saga bakiyor bigimde
cizilmesidir. Ozellikle model karisik uygulamalar

gerektiriyorsa bu ¢izim ¢ok ige yarar (Aldrich, 1987, s. 68).
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2.4.8. Metrik Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde Yelek
Kahbi Cizimi

2.4.8.1. Kadin Yelek Kalib1 Olcii Tablosu

Olc¢iiler 12 (38 beden)
Beden 88 cm
Arka uzunluk 40 cm
Kalca diisiikliigii 20,6 cm
Koltuk derinligi 21 cm
Yaka cevresi 37cm
Omuz 12,25 cm
Arka genislik 34,4 cm
Pens 7cm
On genislik 32,4 cm
Kol oyuntu | Beden kalibinda kol oyuntu ¢evresini 6l¢iiniiz.
cevresi
Kol boyu 58,4 cm

Palto ve rahat ceketler i¢in kol boyuna 1,5 cm
ilave ediniz.

191




Muller ve Metrik Kalip Cizim Sistemlerine Gore Kadin Dis Giyim Kaliplar

2.4.8.2. Kadin Yelek Kalib: Cizimi

(Metrik Sisteme Gore Cizilen Beden Kalib1 Uzerine)

1/5 Olcek
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Kadin Yelek Kalib1 A¢cilim Cizimi
(Metrik Sisteme Gore Cizilen Beden Kalib1 Uzerine)

1/5 Olcek
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2.4.8.3. Kadin Yelek Kalib1 Cizimi islem Basamaklar

islem islem Aciklamasi

No

1 Metrik Sisteme gore cizilen temel beden kalibindan
kopya aliniz.

2 Cizimde gorildiigl gibi belirtilen dlgiilere gore ¢izimleri
yapiniz.

3 Kapanma payini ve ardindan kivirma payini belirtildigi
gibi ¢iziniz

4 On ve arka yelek kaliplarmin kopyalarmni alimz. Agilim
cizimlerini yapiniz

2.4.9. Metrik Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde
Model Uygulamah Ceket Kalib1 Cizimi

2.4.9.1. Model Uygulamah Ceket Kalib1 Ol¢ii Tablosu
Olciiler 12 (38 beden)

Beden 88 cm
Arka uzunluk 40 cm
Kalcga diigiikliigti 20,6 cm
Koltuk derinligi 21 cm
Yaka cevresi 37cm
Omuz 12,25 cm
Arka genislik 34,4 cm
Pens 7cm
On genislik 32,4cm
Kol oyuntu | Beden kalibinda kol oyuntu ¢evresini dl¢iiniiz.
cevresi
Kol boyu 58,4 cm

Palto ve rahat ceketler i¢in kol boyuna 1,5 cm ilave
ediniz.
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2.4.9.2. Model Uygulamah Ceket Kalib1 Cizimi
(Metrik Sisteme Gore Cizilen Beden Kalib1 Uzerine)

1/5 Olcek
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Model Uygulamah Ceket Kalib1 A¢cilim Cizimi
(Metrik Sisteme Gore Cizilen Beden Kalib1 Uzerine)

1/5 Olgek
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2.4.9.3. Model uygulamah ceket kalibi ¢izimi islem
basamaklan

islem  islem Aciklamasi

No

1 Metrik Sisteme gore ¢izilen temel beden ve kol kalibindan
kopya aliniz.

2 Cizimde goriildiigii gibi belirtilen dlgiilere gore ¢izimleri
yapiniz.

3 Kapanma paymi, Miiller kalip sisteminde uygulanan
yontem gibi ¢iziniz

4 On ve arka ceket beden kaliplarinin ve kol kalibinin
kopyalarini aliniz. A¢ilim ¢izimlerini yapiniz

5 On bedende olusan agilim kalibindan ayn1 sekilde klapa
parcasi hazirlayiniz.

2.4.10. Metrik Kalip Sistemine Gore Kadin Giyiminde
Model Uygulamah Mont Kalib1 Cizimi

2.4.10.1. Model Uygulamali Mont Kalib1 Ol¢ii Tablosu

Ol¢iiler 12 (38 beden)

Beden 88 cm
Arka uzunluk 40 cm
Kalga diisiikliigii 20,6 cm
Koltuk derinligi 21cm
Yaka cevresi 37cm
Omuz 12,25 cm
Arka genislik 34,4 cm
Pens 7cm

On genislik 32,4cm
Kol oyuntu | Beden kalibinda kol oyuntu ¢evresini dl¢iiniiz.
cevresi

Kol boyu 58,4 cm

Palto ve rahat ceketler i¢in kol boyuna 1,5 cm ilave
ediniz.
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2.4.10.2. Model Uygulamah Mont Kalib1 Cizimi
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Metrik Sisteme Gore Model Uygulamahh Mont Kalib1 A¢ilim Cizimi

1/5 Olgek
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2.4.10.3. Metrik Kalip Sistemine Gore Model Uygulamah
Mont Kahbi Cizimi Islem Basamaklar:

Islem No Islem A¢iklamast

1 Metrik Sisteme gore c¢izilen temel beden kalibi iizerinde
kalga hattt ve kol kalib1 {lizerinde bilek hatti dahil olmak
tizere kopya aliniz.

2 On bedende yakay1 2 cm oyunuz.

3 On omuz hatti ile kol oyuntusunun kesistigi noktadan
asagiya 4 cm inerek robayigiziniz.

4 On ortasindan 3 cm ¢ikarak kapanma pay1ni ¢iziniz.

5 1lik yerlerini tespit etmek i¢in yaka oyuntusundan asagiya bir
diigme cap1 ininiz. Diger ilikler icin esit araliklarla diger
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ilikleri de isaretleyiniz. ilik boyu= bir diigme cap1 + bir
diigme kalinlig1 formiiliine gore isaretleyiniz. Kol oyuntusu
ile gbgiis pensi arasinit 3’e boliinliz. Bulunan noktalar1 etek

ucuna kadar dikey olarak ¢iziniz.

6 On ortasindan iceriye 6 cm girerek klapa ¢izimini yapiniz.

7 On ve arka bedenin koltuk alti noktalari ile etek ucu

noktalarini cetvelle birlestiriniz.

8 On bel hatt1 iizerinde yan dikisten igeriye 6 cm giriniz. Yan

dikis lizerinde 14 cm boyunda cep torbasini ¢iziniz.

9 Arka bedenin yaka oyuntusunu omuz hatti tarafindan 2 cm,

arka ortadan 1 cm oyunuz.

10 Oyulan bu noktadan asagiya arka ortasi hatti tizerinde 10 cm

inerek roba ¢izimini yapiniz.

11 Kol oyuntusu ve arka ortasini 4 esit parg¢aya boliiniiz ve etek

ucuna kadar dikey olarak ¢iziniz.

12 Kol kalibinin kopyasini aliniz.

13 Tiim kaliplarm agilim ¢izimini yapmiz. On ve arka
bedenlerin roba ile birlesen yerlerinde 2,5 cm, etek uglarinda

ise 5’er cm agma islemini yapiniz.
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2.4.11. Model Uygulamah Manto Kalib1 Cizimi

2.4.11.1. Model Uygulamah Manto Kalib1 Ol¢ii Tablosu
Olciiler 12 (38 beden)

Beden 88 cm
Arka uzunluk 40 cm
Kalca diigiikliigti 20,6 cm
Koltuk derinligi 21 cm
Yaka ¢cevresi 37cm
Omuz 12,25 cm
Arka genislik 34,4 cm
Pens 7cm
On genislik 32,4cm
Kol oyuntu | Beden kalibinda kol oyuntu ¢evresini 6l¢iiniiz.
cevresi
Kol boyu 58,4 cm

Palto ve rahat ceketler i¢in kol boyuna 1,5 cm
ilave ediniz.
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2.4.11.2. Metrik Sisteme Gore Model Uygulamali Manto
Kahbi Cizimi
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2.4.11.3. Metrik Kalip Sistemine Gore Model Uygulamah
Manto Kalib1 Cizimi Islem Basamaklar

Islem No Islem Aciklamast

1 Metrik Sisteme gore ¢izilen temel beden ve kol kaliplarindan
kopya aliniz.

2 On ve arka bedenin koltuk alt1 noktalar1 ile etek ucu
noktalarindan 2 cm disar1 ¢ikilarak tespit edilen noktalari
cetvelle birlestiriniz.

3 On bel hatt1 iizerinde yan dikisten igeriye 6 cm giriniz. Yan
dikis lizerinde 15 cm boyunda cep torbasini ¢iziniz.

4 On ortasindan 3 cm ¢ikarak kapanma pay1ni ¢iziniz.

5 Kapanma payindan disartya 6 cm c¢ikarak klapa ¢izimini
yapiniz.

6 llik yerlerini tespit etmek i¢in yaka oyuntusundan asagiya bir
diigme cap1 ininiz. Diger ilikler icin esit araliklarla diger
ilikleri de isaretleyiniz. ilik boyu= bir diigme cap1 + bir
diigme kalinlig1 formiiliine gore isaretleyiniz.

7 Arka bedenin arka ortasinda kalca ¢izgisinden asagiya 1,5-2
cm inerek 6 cm genigliginde pili payini etek ucuna kadar
¢ciziniz.

8 Somiziye yaka ¢izimi i¢in 9 cm uzunlugunda dikey bir ¢izgi
ciziniz. Bu ¢izgiye dik ag¢1 yaparak 2 Yaka Oyuntusunu
(Standart 6l¢ii tablosuna gore 38 beden temel bedene ait yaka
oyuntu ¢evresi 37 cm’dir) isaretleyiniz.

9 Bulunan noktadan yukar1 9 cm uzunlugunda ¢izgi ¢iziniz ve
dikdortgen seklini olusturunuz. Alt kenardan 0,5 cm yukari
cikiniz.
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10 Sag kenardan igeriye 5 cm giriniz. Alt kenardan yukari
cikilan 0,5 cm noktalarina gore somiziye yaka seklini list ve
altta kavisli, yaka kenarinda diiz olacak sekilde ¢iziniz.

11 Tiim kaliplarin kopyalarini alarak acilim ¢izimlerini yapiniz.

2.5. Miiller ve Metrik Kalip Sistemlerinin Karsilastirilmasi

Miiller Kalip Sistemi

Metrik Kahlp Sistemi

Islem basamaklar1 giysi tiirlerine
gore detaylidir.

Islem basamaklar1 giysi tiirlerine
gore detayli degildir.

Islem basamaklarmni yazili yonerge olarak takip etmeyi gerektirir. Akilda

tutmak zordur. Islem basamaklari takip edilerek ¢cagrisim yapalabilir.

Islem basamaklarmin anlatim dili
uzundur ancak sirali ve anlagilirdir.

Islem basamaklarinin anlatim dili
kisa ancak siralama karisik ve
anlagilirlik diizeyi azdir.

Olgii hesaplama formiilleri ve
matematik islem fazladir.

Olcii
matematik islemler yok denecek

hesaplama  formiilleri,

kadar azdir.

Olgiilerin kontrol edilebilirligi ve saglama islemlerinin yapilmasi

mumkuindir.

Olgii kontrolii hem hesaplama hem
de insan viicudu iizerinden yapilir.

Olgii  kontrolii insan viicudu

tizerinden yapilir.

Sistemin gelistirdigi standart bir 6l¢ii tablosu mevcuttur.

Standart Olcii tablosu ile | Standart  Ol¢li  tablosu ile
antropometrik  ve hesaplanarak | antropometrik oOlciiler
bulunan dlgiiler kiyaslanabilir. kiyaslanabilir.

Standart Slgiilere baglh kalmaksizin | Standart Olctiilere bagl

farkl viicut yapilarindan
antropometrik olgiilerle ve
hesaplamalarla farkll beden

kaliplari ¢izilebilir.

kalmaksizin sadece antropometrik
Olgiilerle farkli beden kaliplarn
cizilebilir.

Viicut problemleri géz oniine almarak kaliplarda degisiklik yapilabilir.

Olgii sapmalari saptanabilir.
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Cizime genellikle uzunluk oSlgiileri | Cizimde uzunluk ve genislik

ile baslanir. Olciileri beraber ¢izilir.

Model uygulamali ¢izimler i¢in temel kaliplar kopyalanir ve bu
kopyalarin lizerine model analizi ve uygulamas1 yapilir.

Her Iki Sistemde Model Analizi ve Model Uygulamanin Kolay Y éntemi:
Kalipta oranlar arasindaki denge biliniyorsa modelin teknik ¢izimi
tizerinde bu hatlar1 oranlamak her iki sistemde kolay olur. Bu sayede
modelde yer alan tiim teknik detaylarin baslangic ve bitis yerleri tespit
edilir. Modelin dogrulugunun test edilmesi icin 1/5 dlgek ile ¢izilen
kaliplar kagit ile minyatiir halde hazirlanabilir.

Herhangi bir modelin dikey olan 6n ortasi hatt tespit edilir. Bu hatta gore
modelin sag ve soluna bakilir. Asimetrik veya simetrik olup olmadig
tespit edilir. Modelin ka¢ parcadan olustugu, pargalarin isimleri (6n
beden, arka beden, kol, yaka vb.), modelin hangi temel kalip iizerine
uygulanacagi, model iizerinde pens kaydirmalari, pens kapatma
islemleri, kup olusturma, yaka ve kol oyma gibi ayrintilar tespit edilir.
Temel kalip lizerine model uygulama buna benzer ¢izim kurallarina gore
cizilir. Modelin uygulanmasinin ardindan ag¢ilim ve sablon ¢izimleri
yapilir.
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